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KATALOG SKLENENYCH PRUMYSLOVYCH APARATUR A POTRUBI

KAVALIERGLASS, a. s. se fadi k nejvyyznamnéjsim svétovym producenttim borosilikétového skla, typu
3.3, které se prodava pod zapsanou obchodni znackou SIMAX. Svym chemickym slozenim a vlast-
nostmi se sklo SIMAX fadi do skuplny ¢irych tvrdych borosilikdtovych skel ,3.3" charakterizovanych
vysokou tepelnou a chemickou stabilitou. Vlastnosti plné odpovidaji pozadavkiim specifikovanym
v mezinarodnim standardu ISO 3585 Boritokiemicité sklo 3.3. Vlastnosti. Sklarny KAVALIERGLASS, a. s.
byly zaloZeny v roce 1837 a jednd se o tovarnu s nejdel3i tradici v Evropé v oblasti vyroby technického
skla. Sklarny KAVALIERGLASS, a. s. ziskaly prvni zku3enost ve vyrobé borosilikatového skla jiz béhem
30. let 20. stoleti. K dynamickému technologickému vyvoji doslo nasledné, zejména v 50.-80. letech.
Diky dosazené technologické drovni a komplexnimu know-how patfi k pfednim vyrobctim iaborator-
niho a technického skla, lisovanych a foukanych vyrobk( pro domacnost i sklenénych trubic.

Ze skla SIMAX se vyrabi Siroké spektrum technickych i laboratornich sklafskych vyrobkd, priimyslovych
aparatur a varného skla pro domacnost. Diky svym vlastnostem jsou tyto vyrobky velmi zédané po
celém svété. Vizhledem ke svym vlastnostem se sklo SIMAX pouzivé v oblastech, kde jsou kladeny nej-
vyssi pozadavky na vyrobky pokud jde o tepelnou a chemickou stabilitu stejné jako neutralnost k lat-
kém nebo pfipravkim tyto latky obsahujicim, napf. v chemickém, petrochemickém, potravinaiském
pramyslu, energetice, hutnictvi, zdravotnictvi, mikrobiologii, farmacii, strojirenstvi a laboratofich.
Vlyrobky ze skla SIMAX maji hladky a neporézni povrch, jsou dokonale prihledné, katalyticky neutrdlni,
odolné vidi korozi i pfi dlouhodobych operacich a dostatecné homogenni.

Sklo SIMAX je Setrné k Zivotnimu prostiedi a je z ekologického hlediska zcela nezévadné.

Sklarny KAVALIERGLASS, a. s. jsou drziteli certifikdtu pro systém managementu jakosti dle mezinarod-
ni normy 1SO 9001, ¢imZ dokazuiji vysokou trover v zajistovani kvality vyroby a dodavek laboratorniho.
domacenského skla a trubic ze skla SIMAX. Nabizime takové vyrobky a sluzby, které pfina3eji optimal-
ni feSeni a plné uspokojil pozadavky nasich zékaznikd.

Podminky pro pouzivani sklenénych aparaturnich dilii

Sklenéné aparatury a sklenéna zafizeni pro chemicko-technologické procesy se uplatriuji ve vsech pri-
myslovych oborech, zemédélstvi a zdravotnictvi. Viyhodou sklenénych zafizeni proti zafizenim z jinych
materidll je vysoka odolnost vici plisobeni agresivnich ¢inidel a dokonald hladkost stén, ktera
umozriuje udrZeni vysoké Cistoty a hygieny provozu a diky prihlednosti je mozné probihajici proces
sledovat. Propustnost svétla umozriuje uplatnéni aparatur pro procesy biochemické a fotosyntézy.
Sklenénd priimyslova zafizeni lze pouzivat pro zpracovéni chemickych latek s vyjimkou kyseliny flu-
orovodikové, fluorokiemicité, fosfore¢né a horkych koncentrovanych louhd. Limitujicimi ciniteli pro
pouziti mohou byt déle materidly pouzité pro tésnéni spojt a vyrobu nesklenénych doplrikd, které
pfichazeji do styku s pracovni latkou.

DalSimi omezujicimi ciniteli jsou mistni podminky bezpecnosti prace, které je nutno respektovat
u pracovnich latek jedovatych, hoflavych, tvoficich vybusné smési apod.



1. Zakladni vlastnosti skla SIMAX

VBechny sklenéné dily jsou vyrdbény z boritokiemicitého skla 3.3 — SIMAX.

Tento typ boritokiemicitého skla se vyznacuje vysokou chemickou odolnosti, nizkym soucinitelem
délkové teplotni roztaznosti a tim i vysokou odolnosti proti zménam teplot. Vlastnosti skla SIMAX
jsou pod trvalym dohledem a jsou certifikovany na shodu s I1SO 3585.

Chemicke slozeni
Sio B,O, Na,0 +K,0 ALO,

2

80,6 13 4 2,4

1.1. Chemicka odolnost

Vyrobky ze skla SIMAX se vyznacuji vysokou odolnosti tcinklim vody, vodni péry, kyselindm, roz-
tokdim soli a relativné dobrou odolnosti proti alkaliim. Z téchto divodi se sklo SIMAX pouziva
tam, kde se od vyrobk( pozaduje vysoké chemicka odolnost a neutralita vii¢i uchovavanym nebo
zpracovavanym latkdm, tj. v chemii, laboratofich, lékafstvi, farmacii, potravindiském prdmyslu
apod. Chemicka odolnost je hodnocena standardnimi mezinarodnimi metodami definovanymi
normami ISO.

Pfipustna hodnota Maximélné dosazena
Metoda dle normy 1SO hodnota u skla SIMAX
tiida hodnota tiida hodnota
Odolnost proti vodé pfi 98 °C dle I1SO 719 ztréta alkélif ug/g HGB1 31 HGB1 25
Odolnost proti vodé pfi 121 °C dle ISO 720 ztréta alkalii ug/g HGA1 62 HGA1 28
Odolnost proti kyselindm dle ISO 1776 ztrdta hmotnosti ug/dmz 1 100 1 11
Odolnost proti alkéliim dle 1SO 695 ztréta hmotnosti mg/dm: A2 175 A2 120

1.1.1. Odolnost proti vodé pii 98 °C

Zkouska se provadi podle CSN 1SO 719. Pro praktickou potfebu slouzi Gdaj o vyluhu z 2 g sklenéné
drti, velikosti zrn mezi 300 az 500 um, vodou stupné Cistoty 2, po dobu 60 min pfi 98 °C.

1.1.2. Odolnost proti vodé pri 121 °C

Zkouska se provadi podle CSN 1SO 720. Pro praktickou potfebu slouzi udaj o vyluhu z 10 g skle-
néné drti, velikosti zrn mezi 300 az 425 um, vodou stupné Cistoty 2, po dobu 30 min pfi 121 °C.

1.1.3. Odolnost proti kyselinam

Sklo SIMAX stejné jako vSechna mezindrodné uznavand boritokiemicitd skla, vzdoruje prakticky
véem agresivnim ¢inidldm, s vyjimkou kyseliny fluorovodikové, quorokremlate fosfore¢né a kon-
centrovanych horkych Iouhu které zietelné napadaji sty¢né povrchy skla.

Kyselina fluorovodikové naruéuje povrch skla jiz pfi nizkych koncentracich. Kyselina fosfore¢na
a louhy narusuiji sklo pfi nizkych teplotdch a koncentracich nepatrné. Pfi vysokych koncentracich
a teplotéch jeho odolnost v3ak zietelné klesa. Trvalé stfidani kyselého a alkalického prostiedi
zvySuje korozi.

Zkouska se provadi podle 1SO 1776. Kousky vzorkd o velikosti 30-40 cm: jsou podrobeny tcinku
vodného roztoku kyseliny chlorovodikové pii 100 °C po dobu 3 hodin.

1.1.4. Odolnost proti alkaliim

Zkouska se provédi podle CSN ISO 695. Kousky vzorkd o velikosti 10-15 cm: se ponofi do vrouci-
ho roztoku stejnych objem( uhli¢itanu sodného a hydroxidu sodného po dobu 3 hodin.



1.2. Fyzikalni vlastnosti

Stredni koeficient linedrni tepelné roztaznosti ot (20 °C; 300 °C) 33-10°K"!
Transformacni teplota T, 525 °C

Teplota skla pfi viskozité 1) v dPa.s 10" (homni teplota chlazeni) 560 °C

Teplota skla pfi viskozité 1) v dPa.s 10 (teplota méknutf) 825 °C

Teplota skla pfi viskozité 1) v dPa.s 10 (pracovni rozsah) 1260 °C
Nejvyssi krétkodoby povoleny pracovni rozsah 500 °C

Hustota p pfi 20 °C 223g-cm”
Modul pruznosti E (Younglv modul) 64 -10°
Poissonova konstanta W 0,20

Tepelna vodivost A (20 aZ 100 °C) 12W-m'-K!

1.2.1. Tepelné vlastnosti

Vysokd odolnost vyrobkd ze skla Simax vGici ndhlym zménam teploty - tepelnd stabilita - je déna
nizkym koeficientem linedrni tepelné roztaznosti, relativné nizkym modulem pruznosti v tahu a
relativné vysokou tepelnou vodivosti, coZ ma za nasledek niz3i teplotni gradient ve sténé vyrobku.
Pfi ochlazovani a ohfevu sklenéného vyrobku vznikd nezadouci vnitfni naéti. Rozbiti sklenéného
vyrobku v dlsledku zmény teploty je zplsobeno naméhénim v tahu na povrchu vyrobku, které
vznikéd plsobenim linearni roztaznosti skla pfi rychlém ochlazovani z povrchu vyrobku.

Dovolené teplotni namahani zévisi na teplotnim spadu ve sténé sklenéného dilce.

Za ptedpokladu, Ze nevznikne nahly teplotni naraz, mlze byt toto sklo pouzito do teplot cca 300 °C.
Obycejné a predevsim s ohledem na tésnici a spojovaci material, se doporucuje pouZiti sklené-
nych potrubi a aparatur do teplot cca 200 °C.

Hranice moznosti rychlého stfidani teplot zévisi na teplotnim zatizeni vyvolaném provoznimi
podnimkami, spojeni a upevnéni dilcti a je ovliviiovano i rozdilnosti tloustky stény téchto dilcd.
Z téchto divodli nem(ze byt udéna limitujici hodnota pro vSechny vznikajici technologické a ro-
vozni podminky.

Podstatnou podminkou dobré odolnosti proti teplotnimu rézu je mechanické neupravovani a ne-
poskrabani celistvého povrchu skla do hrubych vryp nebo matnych skvrn. Teplotni réz je rychla
zména teploty mezi sklenénym dilem a prostfedim. Zavisi na tloustce stén sklenénych dilt a
zplsobu ohievu. Odolnost sklenénych dil(i proti ndhlym zméném teploty v zavislosti na maxi-
malni tloustce stény dilce dle PN 13 8900.

Velikost dilce Tloustka stény v mm Teplotni rozdil ve °C
DN 15-25 4 120
DN 40-100 5 100
DN 150-400 7 90
DN600 10 80

1.2.2. Prestup tepla

Orientacni hodnoty celkového soucinitele pfestupu tepla sténami ze skla SIMAX:

Pfi pouziti jako kondenzéatoru (kolem trubek kondenzuje vodni péra, trubkami chladici voda)
k =290-580 W/m=K (250-500 kcal/m:h °C)

Pfi poutziti jako odparky (kolem trubek odpafovani vody, v trubkach kondenzace vodni péry)
k = 465-814 W/mK (400-700 kcal/m:h °C)

Pii pouZiti jako vyméniku tepla (kolem trubek ohfivana kapalina, trubkami ohfivajici kapalina)
k = 250-400 W/m:K (200-350 kcal/mzh °C)



1.2.3. Zmeéna délky v zavislosti na teplotée

Sklo SIMAX vyniké velmi nizkym soucinitelem tepelné roztaznosti.
Zména délky potrubni linky dlouhé 100 m v zdvislosti na teploté je uvedena v nasledujici tabulce:

Teplota (°C) 50 100 150
Délkova zména V (mm) 17 33 50

S délkovou zménou potrubi vlivem zmény teplot musime pfi delSich linkéch uvaZovat a upev-
néné potrubi zajistit tak, aby délkova zména byla mozna. Dosahujeme toho obycejné pouzitim
vhodnych kompenzatord.

1.2.4. Mechanické vlastnosti
Mechanické vlastnosti a Zivotnost vyrobk ze skla Simax jsou z ¢asti dany drovni jejich dokonceni,
zejména v jejich celky, tj. hloubkové poskozeni na povrchu pii manipulaci a nésledném tepelném
namahani, zhorsuje Zivotnost.
Vrypova tvrdost skelné hmoty 6° Mohsovy stupnice

Povolené namahani v tahu 3,5 MPa

Chlazeni skla Simax
Chlazeni predstavuje tepelni proces jehoz tcelem je zabranit vzniku nezédouciho a nepripustné-
ho vysokého tepelného pnuti ve skle, které by snizovalo odolnost vyrobku, a nebo odstranilo jiz
vzniklé pnuti.
Cyklus chlazeni zahrnuje tii stupné:
Vzrist teploty (ohfev vyrobku) rychlosti ohfevu ze vstupni teploty na horni chladici teplotu.
Vydri po urcitou dobu (prodleva, temperovani, stabilizace) vyrobkd na horni chladici tep-
lotu, kdy se musi vyrovnat rozdily teplot ve vyrobku, v€etné sniZzeni pnuti na povolenou
mez.
SniZeni teploty (chlazeni a dochlazovani) vyrobku rychlosti ochlazovani z horni na spodni
teplotu chlazeni (tento stuperi je dulezity nebot se muize vytvotit permanentni pnuti) a ze
spodni teploty chlazeni na kone€nou teplotu nebo teplotu okoli (dllezité pro naslednou
praktickou manipulaci s vyrobkem).

1.2.5. Dovolené namahani vnitinim pietlakem

Dovoleny vnitini pfetlak ve sklenéném potrubi a v zafizeni je ovlivnén jmenovitou svétlosti, tva-
rem, provozni teplotou, materidlem spojovacich ¢asti a pouzitym druhem tésnéni.
U sklenéné aparatury sestavené z dilct riznych svétlosti a tvard, fidi se dovolené naméhéni

"vvrs

vnitinim pfetlakem vzdy dilcem s nejnizSim dovolenym naméahénim.

Provozni hodnoty pietlaku kapaliny pii teplotnim rozdilu mezi vnitfni a vnéjsi sténou
t =5 °C (a teplotach do 120 °C) jsou:

DN 15 25 40 50 80 100 150 200 300 400 600
MPa 04 04 04 04 03 0,2 0,2 01 0,1 0,07 0,07

hodnota v MPa = pietlak



Tabulka povolenych pietlaki pro ,T* kusy a kfize

DN 80 100 150 200 300 400 600

25 0,3 0,2 0,2 0,1 0,1 0,07 0,07
40 0,3 0,2 0,2 0,1 0,1 0,07 0,07
50 0,3 0,2 0,2 0,1 0,1 0,07 0,07
80 0,2* 0,2 0,2 0,1 0,1 0,07 0,07
100 0,15*% 0,15* 0,1 0,1 0,07 0,07
150 0,1* 0,07* 0,05* 0,05* 0,05*
200 0,07* 0,05* 0,05* 0,03*
300 0,03*

* snizena hodnota dovoleného pfetlaku

Tlakové rdzy zplsobené provozem cerpadel nebo armatur nesmi piekrocit maximalni provozni
tlaky potrubi, potrubi musi byt chrdnéno (pojistnymi ventily, vzdusniky a pod.).

1.2.6. Dovolené namahani vnitinim podtlakem

Dovolené namahani zafizeni vakuem je zavislé na tvarové stabilité velkych sklenénych dil, pro-
vozni teploté, materidlu spojovacich ¢asti a na pouzitém druhu tésnéni.
Dlouhodobé provozni zku3enosti prokazuji, ze Ize aparatury bezpe¢né provozovat pfi podtlaku
odpovidajicimu absolutnimu tlaku 0,0015-0,002 MPa.

1.2.7. Optickeé vlastnosti
Sklo SIMAX nevykazuje ve viditelném spektru podstatnou absorbci a je ¢iré a bezbarvé. Prostup-
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nost ultrafialovych paprski je ve stiednim spektru a je vy$si nez u normélniho skla tabulového,
¢imz je umoznéno pouzit sklenéné aparatury pro fotochemické reakce, napf. sulfonacni a halo-
genacni procesy.
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1.2.8. Elektrickeé vlastnosti
Sklo Simax je pfi béznych teplotdch nevodivy materidl - je to izolant. Specificky odpor v prostie-
di odolném proti vlhkosti (20 °C) vy33i nez 10" - 10" Q - cm. Permitivita € (20 °C, 1 MHz) 4,6.
Ztrétovy Uhel tg € (20 °C, 1 MHz) 4,9 - 10°. Elektrické ztraty rostou prudce se vzristajici teplotou
a méni se s kmitoctem.
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VInova délka (nm)

6000



2. Navrhovani a projekce sklenénych aparatur

Dokumentace pro viechny stupné projekéni pfipravy musi obsahovat tyto podklady:
- technologické schéma

— montazni schéma

— stavebni dispozice

— pozadavky na stavebni Gpravy

— soupisky materialu

— technickou zpravu

— bezpecnostni predpisy

3. Montaz sklenénych zafizeni
Zaruky na spravny a bezpecny provoz se poskytuji pouze v pfipadé, Ze montaz a uvedeni do pro-
vozu je provedeno odborné v souladu s priivodné technickou dokumentaci a pracovniky, ktefi jsou
povéfeni pro praci se sklenénym zafizenim (montéfi KAVALIERGLASS, a. s. nebo osoby KAVALIER-
GLASS, a. s. pfezkousené a povéiené).
Montéz se provadi vyhradné dle uzivatelem schvélené projektové dokumentace. V pfipadé, ie je
tfeba provadét montéz zafizeni jinak nez urcuje dokumentace, musi projektant kaidou zménu
pfedem schvalit nebo objednavatel montéze napsat do montazniho deniku a provést zménu
v piislusné dokumentaci.
Kontrola stavenisté pfed montazi zahrnuje kontrolu stavebni pfipravenosti prostorl ur¢enych
pro instalaci zafizeni a prostor(i pro pfipravu montéze. Soucasné se kontroluje provedeni stavby
s ohledem na bezpecnost pii montazi. Pfejimka napojovacich mist se tykd hlavné technologického
potrubi, na které ma byt zafizeni pfipojeno a na které je montaz zavisla.
Sklenéné i nesklenéné dily jsou baleny do nevratnych obal(i. Montovat se smi jen neposkozené
¢asti zafizeni. Sklenéné dily je nutné bezprostiedné pfed montazi ocistit od necistot. U armatur je
tfeba prekontrolovat sedla, kuzelky a zbavit viechny ¢ésti necistot.
Montaz nosnych konstrukci, upeviiovacich tfrmend, nosnych lizek a ramd se provadi podle vykre-
st a schvélené vykresové dokumentace.
Montaz dild se provadi pomoci vhodnych mechanizacnich prostiedkd v souladu s bezpe¢nostnimi
predpisy. Pii upeviiovani svislych sekci sklenénych zafizeni je nutné dodriovat podminku jediné
pevné podpéry, aby nevzniklo napéti ve sklenénych dilech. Pokud nelze celou hmotu zafizeni
zachytit na jedné podpofe, je nutno pouZit jedné podpory pevné a dalSich podpor posuvnych.
Hlavni (pevnou) podporu je tfeba urcit na pevnostné vyhovujici sklenény dilec tak, aby byla zcela
zachycena co nejvétsi ¢ast hmotnosti zafizeni. Zddna z pohyblivych Casti uloZeni se nesmi zadirat
nebo piicit. Je tfeba dbét, aby montéini nastaveni pohyblivych ¢asti ulozeni umoziiovalo rozsah
dilatacniho pohybu za provozu.
Zafizeni je tfeba dostatecné zajistit ve stabilité montéznimi prvky tak, aby nasilnd montaz nevy-
volala ve sklenénych dilech pnuti. Teflonové kompenzéatory se montuiji tak, aby vyrovnaly nejen
dilatace ve sméru osy potrubni linky, ale aby zamezily i pfenosu chvéni.

4. ZKOUSENI SKLENENYCH ZARIZENI

Smontované zafizeni po vystavbé, rekonstrukci nebo opravé je nutno pfed uvedenim do provozu

vyzkouset. Jednotlivé druhy zkousek se predepisuji v projektové dokumentaci, a to:

— kontrola smontovaného zafizeni (stavebni zkouska) - zjistuje, zda celkové provedeni a pouZzity
materidl odpovidaji pfedlozené projektové dokumentaci a sjednanym pozadavkiim objednava-
tele a kontroluje pfipravenost k tlakové zkousce

— tlakové zkousky - slouzi k ovéreni tlakové odolnosti potrubi

— zkouska na teplotni zmény - ovéfuje chovani potrubi pii kolisani teplot

— zkouska tésnosti — kontroluje tésnost sklenéného potrubi

O provedenych zkouskach musi byt sepsén protokol.



5. PROVOZ A UDRZBA SKLENENYCH APARATUR
5.1. Technické pozadavky

Podminky provozu kazdého sklenéného zafizeni musi byt specifikovany v projektu. Pokud provoz pro-
jektoval uzivatel za poutziti sklenénych dild, specifikovanych v projektech, prospektech a dokumentaci
dodavatele, nesmi meze pracovnich podminek prekrocit podminky stanovené pro jednotlivé dilce vy-
robcem. K dispozici musi byt pisemné provozni pfedpisy podrobné popisujici Gseky provozu, zahrnujici
spusténi, vlastni provoz a zastaveni chodu zafizeni. Musi byt specifikovény kritické faktory, které maji
za nésledek zastaveni chodu provozu. Jedné-li se o pracovni postupy, pii nichz mohou byt pfekroceny
meze pracovnich tlak(, musi byt sklenéné zafizeni na vhodnych mistech chranéno tlakovymi pojistnymi
ventily, pojistkami, poplasnym zafizenim apod. V chemickych provozech, v nichz je nebezpeci pozéru
nebo vybuchu vznikajicich statickou elektfinou, musi byt do bezpecnostnich opatteni, zejména pfi zpra-
covani a dopravé kapalin ve sklenéném potrubi, zahrnuto uzemnéni bodu na vnéjsim povrchu kazdého
sklenéného dilu. Sklenéné zafizeni, v némz jsou zpracovavany chemické latky, jejichz unikem mize byt
zplisobena Ujma na zdravi obsluhy, musi byt chranéno vhodné umisténym krytem nebo umisténim
celé aparatury v samostatné, za provozu uzaviené mistnosti.

5.2. Uvadéni do provozu

Pfed uvedenim do provozu je nutné provést zevrubnou prohlidku viech sklenénych dild s ohle-
dem na moznost vyskytu mechanickych poskozeni (narazeniny a praskliny), vzniklych pfi montazi.
Narazeniny a praskliny by mohly znemoznit provedeni zkousek sklenéného zafizeni, pfipadné by
mohly zpisobit hmotné skody.

Pfi pInéni, nahfivani a spusténi provozu zafizeni nesmi dochazet k vy38imu namahani skla, nez
jaké bylo podle platnych pfedpisti a norem uvazovano projektantem.

5.3. Udriba sklenénych zafizeni
5.3.1. CiSténi skla

Pro oSetfeni povrchu sklenénych dill a tim zachovéni v3ech jeho pozadované vlastnosti je nutné
provadét Cisténi dilG hned po odstaveni z provozu. Je nutné se vyvarovat viech (isticich prostredkd
s brusnym charakterem a davat pfednost chemickému rozpousténi necistot. Z dlivodu nebezpeci
postupného snizeni skelného lesku a préizra¢nosti sklenénych dilG davat pied silné alkalickymi
Cisticimi prostfedky pfednost prostfedkim neutralni reakce.

5.3.2. Bezpecnost prace
Béhem udrzby zafizeni je nepfipustné:
— pracovat na zafizeni a na armaturdch, jsou-li v provozu a pod tlakem
— vyuzivat sklenénych ¢asti zafizeni jako ¢asti nosnych
— zavéSovat na sklenéné zafizeni pomocnd montazni zafizeni
— provadét tlakovou zkousku s vadnym manometrem, nebo vyssim tlakem, nez je pfedepsano
— demontované dily je nutno vycistit a zkontrolovat, zda nedoslo k jejich poskozeni
- po opravé je nutné zkontrolovat pfirubové spoje a celé zafizeni za provozu po dobu 24 hodin
- 0 kazdé opravé zafizeni a provedené zkousce musi byt proveden zapis v revizni knize

6. Zaruka

Vyrobce sklenéné aparatury KAVALIERGLASS, a.s., potvrzuje, Ze vyrobek je zhotoven z borokiemici-
tého skla 3.3 Simax, Ze spliiuje pozadavky CSN ISO 3585. Rozméry a kvalita provedeni sklenénych
vyrobki odpovidé nasledujicim normam CSN EN 1595, CSN EN 12 585 a podnikovym normém.

Vyrobce ruci po dobu jednoho roku, ze nedojde k samovolné poruse sklenénych dild. Za spravny
a bezpecny provoz vyrobce ruci pouze v piipadé, Ze montéz a uvedeni do provozu je provedeno
odborné v souladu s technickou dokumentaci a pracovniky, ktefi jsou zaskoleni pro praci se skle-
nénym zafizenim dodanym akciovou spole¢nosti KAVALIERGLASS, a.s., Sazava (montéfi akciové
spolecnosti Sklaren Kavalier nebo osoby pfezkousené a povéfené pracovniky akciovou spole¢nosti
KAVALIERGLASS, a.s.).

Vyrobce neposkytuje zaruku v pfipadé mechanického poskozeni a dalSich zévad zplsobenych
nevhodnym skladovanim, dopravou, neodbornou montézi a Cisténim nebo provozovanim mimo
rdmec Udajl v priivodné technické dokumentaci.

Vyrobky uvedené v dokumentaci nepfedstavuji zavazny vyrobni program, vyrobce si vyhrazuje
moznost zavadéni technickych zmén.
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1 SKLENENE APARATURNI DILY

Sklenéné aparatury jsou sestaveny z jednotlivych dild, jez Ize navzajem spojovat
rozebiratelnymi spoji. Sortiment téchto standardnich stavebnicovych prvké pred-
stavujf vélce, naddoby a specidlni dily, z nichZ Ize sestavit zafizeni pro prevéznou
vétsinu technologickych procest.

Zé&kladni dily jsou ve jmenovitych prlimérech DN 15, 25, 40, 50, 80,100,
150, 200, 300, 400 a 600. Zesilené napojovaci koncovky jsou v provedeni PZ
(plochy zébrus), KZ (kulowy zébrus) a RK (roztoceny konec) dle norem CSN,
zpracovanych v souladu s mezindrodnimi normami I1SO.

Praktické pouziti sklenénych dilli je omezeno pouzitim tésnicich, spojovacich
a dopliikovych dild.

1.1 Typy a rozméry koncovek

Koncovky KZ

DN DI hi R D t* do

mm mm mm mm mm mm

15 30 +0.0 12 18 22 405 30 +04 21
-10 -05 -0.4

25 44 +0.0 13 25 33 +0.8 40 +0.5 34
-10 -038 -05

40 62 +0.0 17 40 50 +1.0 50 +0.5 50
-10 -10 -05

50 76 +0.0 19 50 60 +1.0 50 +0.5 62
-10 -10 -05

80 110 +0.0 23 80 90 +15 55 +1.0 90
-15 -15 -05

100 131 +0.0 25 100 110 +2.0 60 +1.0 118
-15 -20 -05

150 185 +0.0 25 150 165 +2.0 70 +1.0 170
-15 -20 -10

200 233 +00 25 200 215 +2.0 70 +1.0 224
-15 -20 -1.0

300 338 +0.0 29 300 315 +2.0 75 +15 325
-15 -20 -15

Délka L dilti s koncovkou KZ se vztahuje k referen¢nimu prameéru do.
* Hodnota t plati jenom pro koncovky.



Koncovka RK

DN D1 D t a
RK mm mm mm mm
15 28 +0.0 22 +0.5 30 404 2
-1.0 -0.5 -0.4
25 42 4+0.0 33 +0.8 40 +05 2
-1.0 -0.8 -05
40 60 +0.0 50 +1.0 50 +05 3
-1.0 -1.0 -0.5
50 72 +0.0 60 +1.0 50 +0.5 3
-1.0 -1.0 -0.5
80 105 +0.0 90 +1.5 55 +1.0 3
-1.0 -15 -0.5
Koncovka PZ
DN D1 h1 D t* d d"
mm mm mm mm mm mm
15 30 +0.0 10 22 +05 3.0 +0.4 21 23
-1.0 -0.5 -0.4
25 44 +0.0 11 33 +0.8 4.0 +0.5 31 37
-1.0 -0.8 -0.5
40 62 +0.0 15 50 +1.0 50 +0.5 46 52
-1.0 -1.0 -0.5
50 76 +0.0 15 60 +1.0 50 +0.5 58 64
-1.0 -1.0 -0.5
80 110 +0.0 20 90 +15 55 +1.0 87 93
-15 -15 -0.5
100 131 +0.0 22 110 +20 6.0 +1.0111 117
-15 -2.0 -0.5
150 185 4+0.0 22 165 +20 70 +1.0163 169
-15 -2.0 -1.0
200 233 +0.0 22 215 +2.0 70 +1.0216 227
-15 -2.0 -1.0
300 338 +0.0 25 315 +20 75 +1.5312 334
-15 -2.0 -1.5
400 465 +0.0 25 415 +25 75 +1.5420 442
-15 -25 -15
600 684 +0.0 30 620 +55 10.0 +3.0628 650
-4.0 -55 -3.0

Plocha mezi d' a d" je prstencova zona potiebna pro licovani plochych tvarovanych konct
ve vztahu k prdmérdm.

* Hodnota t plati jenom pro koncovky.
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1.2 Valce
Valec PZ
DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
PZ mm kg CK
80 500 17 1632611071 105
1000 32 110
1500 4,7 115
2000 6,2 120
100 500 2,4 205
1000 45 210
1500 6,6 215
2000 8,7 220
150 500 41 305
1000 76 310
1500 1,1 315
2000 14,6 320
200 300 39 403
400 49 404
500 59 405
1000 10,6 410
1100 11,5 411
1500 15,3 415
2000 20,0 420
3000 29,4 430
300 300 73 503
400 8,8 504
500 10,3 505
1000 178 510
1100 19,4 511
1500 253 515
2000 328 520
3000 478 530
400 300 11,5 603
400 13,8 604
500 16,1 605
1000 276 610
1100 29,9 611
1500 39,1 615
2000 50,6 620
450 vélce DN 450 PZ Ize dodat po dohodé s prodejem aparatur
600 500 335 805
1000 54,9 810
1500 76,3 815
Valec PZ s tubusem DN 25 KZA
DN L L1 L2 Hmotnost Objednaci ¢islo
Pz mm mm mm kg aK
80 500 100 100 17 1632611072 112
1000 100 100 32 132
100 500 125 100 2,4 212
1000 125 100 45 232
150 500 150 125 41 312
1000 150 125 76 332
1500 150 125 11,1 342
200 500 175 125 58 412
1000 175 125 10,6 432
1500 175 125 15,3 442
300 500 225 125 10,3 512
1000 225 125 178 532
1500 225 125 253 542
400 500 275 150 16,1 612
1000 275 150 276 632
1500 275 150 39,1 642
*600 500 375 150 33,6 819
1000 375 150 55,0 832
1500 375 150 76,4 842

* je opatfen tubusem DN 50 KZA



Valec PZ frakéni bez tubusu

DN L d Napli Hmotnost Objednaci ¢islo i J ‘ L
Pz mm mm I kg K
80 500 45 2 18 1632611073 110 ‘
1000 45 45 38 130
1500 45 7 58 140
100 500 65 4 23 210 ‘
1000 65 8 48 230 ‘
1500 65 12 73 240 ‘
150 500 105 8 38 310 | ‘
1000 105 17 78 330 ‘
1500 105 25 11,8 340
200 500 150 13 6.2 410 :
1000 150 27 10,9 430 ‘
1500 150 40 15,6 440
300 500 200 28 10,9 510
1000 200 60 18,4 530 ;
1500 200 88 25,9 540 ‘
400 500 275 53 177 610 v 4 ]
1000 275 115 292 630 B d _
1500 275 168 40,7 640
600 500 420 99 352 810
1000 420 240 56,6 830
1500 420 380 78,0 840 R
ﬂ‘b
Valec PZ frakéni s tubusem DN 25 KZA DN
|
A ‘ i
DN L L1 L2 d Ndpli  Hmotnost  Objednaci ¢islo : N
Pz mm mm mm mm I kg CIK ‘ —
_ Y
80 500 100 100 45 2 18 1632611074 112 ‘ -
1000 100 100 45 45 33 132 ‘
1500 100 100 45 7 48 142
100 500 125 100 65 4 25 212
1000 125 100 65 8 46 232 N
1500 125 100 65 12 67 242
150 500 150 125 105 8 43 312 ‘
1000 150 125 105 17 78 332 ‘
1500 150 125 105 25 138 342 |
200 500 175 125 150 13 6.2 412 ‘
750 175 125 150 20 8,6 422 ‘
1000 175 125 150 27 10,9 432 ‘
1500 175 125 150 40 15,6 442
v d ‘ h
300 500 225 125 200 28 10,9 512 q
750 225 125 200 43 14,7 522 « -
1000 225 125 200 60 18,4 532
1500 225 125 200 88 25,9 542
400 500 275 150 275 53 177 612 DN
750 275 150 275 83 234 622 -
1000 275 150 275 115 29,2 632 J F
1500 275 150 275 168 40,7 642 |
*600 500 375 150 420 99 353 819 \
750 375 150 420 169 46,0 829 ‘
1000 375 150 420 240 56,7 839 \
1500 375 150 420 340 78,1 849 !
Valec PZ frakcni pro absorbéry bez tubusu \
DN L b d Hmotnost Objednaci ¢islo | —J
Pz mm mm kg K ‘
300 750 80 255 14,1 1632611 075 050 \
400 750 110 360 21,9 060 ‘
600 750 125 540 443 080

* je opatfen tubusem DN 50 KZA d -4




Valec PZ frakéni pro absorbéry
s tubusem DN 25 KZA

DN L L1 L2 d Hmotnost Objednaci ¢islo
Pz mm mm mm mm kg CJK
300 750 225 150 276 14,1 1632611075 152

Valec PZ frakéni pro absorbéry
se dvéma tubusy DN 25 KZA nad sebou

DN L L1 L2 L3 d Hmotnost  Objednaci ¢islo
PZ mm mm mm mm mm kg CK
300 750 225 220 250 255 14,2 1632611 075 252
400 750 275 220 250 360 22,0 262
600* 750 375 250 250 540 445 282

* je opatfen tubusy DN50 KZA



1.3 TVAROVKY PZ DN

Tvarovka ,T” specialni se dvéma tubusy [

DN DN1 DN2 L L1 L2 L3 Hmotnost Objednaci cislo i \ =
Pz KZA KZA mm mm mm  mm kg CK ‘
150 50 100 300 150 150 150 33 1632232245335 L2 LS
200 50 100 300 150 225 175 45 435

150 300 150 225 175 48 436
300 50 50 400 200 225 225 9,0 533

200 500 250 275 225 11,5 537

300 600 300 250 255 14,2 538

Tvarovka ,T“ specialni se dvéma tubusy L1
DN2
|

DN DN1 DN2 L L1 L2 L3 Hmotnost Objednaci ¢islo |
Pz KZA KZA mm mm mm  mm kg CIK |
150 50 100 300 150 150 150 33 1632232246 335 — @ —-—]=
200 50 100 300 150 225 175 45 435
300 50 200 500 250 275 225 116 537 L

Tvarovka ,T” redukovana PZ/KZA

DN DN1 L L1 Hmotnost Objednaci ¢islo
PZ/PZ KZA mm mm kg CK
80 25 200 100 09 1632232225112
40 250 100 1,1 122
50 250 100 11 132
100 25 200 125 12 212
40 250 125 1,5 222
50 250 125 15 232
80 300 125 1,9 242
150 25 200 150 2,1 312
40 250 150 2,5 322
50 250 150 25 332
80 300 150 3,1 342
100 300 150 32 352
200 25 200 175 3,0 412
40 250 175 35 422
50 250 175 3,6 432
80 300 175 43 442
100 300 175 44 452
150 400 225 57 462
300 25 300 225 6,6 512
40 400 225 89 522
50 400 225 8,9 532
80 400 225 9,1 542
100 400 225 9,2 552
150 500 275 11,1 562
200 600 275 13,9 572
400 50 400 275 13,9 632
80 400 275 14,1 642
150 500 325 16,6 662
200 500 325 172 672
450 tvarovku ,T" DN 450 PZ Ize dodat po dohodé s prodejem aparatur
600 50 400* 375% 294 832
80 600* 375* 38,1 842
100 600* 375% 38,2 852
150 600* 425% 38,6 862
200 600* 425% 39,0 872
300 800* 500* 48,5 882

* u véech uvedenych rozmérli L a L1 je dana tolerance £7 mm 1-6



Redukce PZ/KZA

DN DN1 L Hmotnost Objednaci ¢islo
Pz KZA mm kg Q4K
80 25 125 05 1632232045 112
40 125 0,6 122
50 125 0,6 132
100 25 150 08 212
50 150 09 232
80 150 1,0 242
150 25 200 1.4 312
50 200 15 332
80 200 1,7 342
100 200 1,8 352
200 25 200 1,8 412
40 200 1,9 422
50 200 1,9 432
80 200 2,0 442
100 200 2,1 452
150 200 23 462
300 25 275 37 512
40 275 38 522
50 275 38 532
80 275 4,0 542
100 275 4,1 552
150 275 4,5 562
200 275 50 572
400 25 275 89 612
40 275 9,0 622
50 275 9,0 632
80 300 9,0 642
100 300 9,1 652
150 300 9,2 662
200 300 9,4 672
300 300 9,9 682
450 redukce DN 450 PZ Ize dodat po dohodé s prodejem aparatur
600 50 450% 26,8 832
80 450* 26,8 842
100 450% 26,9 852
150 450* 27,1 862
200 450% 273 872
300 450* 279 882

* u véech uvedenych rozmérd je déna tolerance 5 mm




Redukce PZ/KZB

DN DN1 L Hmotnost Objednaci &islo
Pz KzB mm kg aK
80 25 125 05 1632232045114
40 125 0,6 124
50 125 0,6 134
100 25 150 08 214
50 150 09 234
80 150 1,0 244
150 25 200 1,4 314
50 200 15 334
80 200 17 344
100 200 1,8 354
100 500 3,1 1632611 642 424
200 25 200 1,8 1632232 045 414
40 200 19 424
50 200 1.9 434
80 200 2,0 444
100 200 2,1 454
150 200 23 464
300 25 275 37 514
40 275 38 524
50 275 38 534
80 275 4,0 544
100 275 4,1 554
150 275 45 564
200 275 50 574
400 25 275 8,9 614
40 275 90 624
50 275 9,0 634
80 300 9,0 644
100 300 9,1 654
150 300 9,2 664
200 300 9,4 674
300 300 99 684
450 redukce DN 450 PZ Ize dodat po dohodé s prodejem aparatur
600 50 450% 26,8 834
80 450* 26,8 844
100 450% 26,9 854
150 450* 27,1 864
200 450% 273 874
300 450* 279 884
Redukce PZ/RK
DN DN1 L Hmotnost Objednadi ¢islo
PZ RK mm kg K
100 25 150 08 1632232 045 217
50 700 25 237
150 25 200 1,4 317
200 25 200 1,8 417
300 25 275 37 517
50 275 38 537
400 25 275 8,9 617
50 275 9,0 637
450 redukce DN 450 PZ Ize dodat po dohodé s prodejem aparatur

*) u véech uvedenych rozmérd je dana tolerance 5 mm




Redukce PZ/PZ

DN DN1 L Hmotnost Objednaci ¢islo
Pz Pz mm kg CIK
150 100 200 1,8 1632 232 045 355
200 100 200 2,1 455
150 200 2,3 465
300 100 275 4,1 555
150 275 4,5 565
200 275 50 575
400 100 300 9,1 655
150 300 9,2 665
200 300 9,4 675
300 300 9,9 685
600 150 450 27,1 865
200 450 273 875
300 450 279 885
400 450 29,2 895

Redukce horizontalni PZ/KZA

DN DN1 a L L1 Hmotnost Objednaci ¢islo
PZ KZA mm  mm mm kg QK
150 50 50 200 125 1,5 1632 232 055 330
200 80 60 200 125 2,0 440
300 100 100 250 175 4,1 550
Oblouk 90° PZ
DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
PZ/PZ mm kg QK

200 300 59 1632 232 104 455




1.4 KOPULE A VIKA DN1

Kopule PZ s tubusy KZA |

N
DN DN1 DN2 L L1 L2 Hmotnost  Objednaci ¢islo ‘ %
Pz KZA KZA mm mm mm kg CIK ! '
80 25 25 300 100 100 1,0 1632611084 111 | }7 — i
25 50 300 125 100 1,1 131 . A
100 25 25 300 150 125 13 211 ‘
25 50 300 150 125 14 231 ' T
150 25 50 350 150 150 2,5 331 ‘
25 80 350 150 150 2,7 341 . .
200 25 50 400 150 175 42 431 | v
50 50 400 150 175 43 433 DN
50 80 400 150 175 4,5 443 < L~
100 400 200 175 4,5 450 L2
50 100 450 200 175 51 453
300 50 50 500 200 225 8,7 533
50 80 500 200 225 8,9 543
50 100 500 200 225 9,0 553
50 150 550 250 275 10,1 563
400 50 80 550 200 275 13,9 643
50 150 650 250 325 16,6 663
50 200 750 300 325 19,2 673
450 kopule DN 450 PZ Ize dodat po dohodé s prodejem aparatur
600 50 80 850 300 375 41,3 843
50 100 850 300 375 41,4 853
50 150 850 300 425 41,8 863
50 200 850 300 425 42,2 873
50 300 850 400 500 43,4 883
100 300 850 400 500 43,7 885

Koncovka zaslepovaci PZ

DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
PZ/PZ mm kg CIK
15 50 0,1 1632611077 016
25 75 0,1 026
40 100 0,2 041
50 100 03 051
80 110 05 081
100 110 0,7 101
150 125 14 151
200 155 24 201
300 170 4,7 301
400 190 8,7 401
450 koncovku DN 450 PZ Ize dodat po dohodé s prodejem aparatur
600 230 254 601 g
O¢/
A
Viko PZ s tubusem KZA ya
5 b | Z -
DN DN1 L L1 a b Hmotnost Objednaci ¢islo ,4"/
Pz KZA mm mm mm  mm kg CIK y
150 50 150 125 120 25 1,4 1632611 344 332 DN
200 80 150 125 125 25 22 442
300 100 190 190 190 0 45 552



e Viko PZ se dvéma tubusy KZA pro trubkovnicovy vyménik tepla

<
/P7
| DN DN1 DN2 L L1 a  Hmotnost  Objednaci ¢islo
‘ y Pz KZA KZA mm mm mm kg K
- ‘ ,/' - 300 100 50 225 190 190 4,7 1632 611 345 562
. / —
s
L
DN
Viko PZ se dvéma tubusy KZA
DN DN1 DN2 L L1 Hmotnost Objednaci ¢islo
Pz KZA KZA mm mm kg CJK
150 25 25 175 100 14 1632611347 312
300 50 25 225 150 43 522
400 50 25 275 200 77 622
Viko PZ s tubusy KZA
DN DN1 DN2 L L1 Hmotnost Objednaci ¢islo
Pz KZA KZA mm mm kg CJK
100 25 2x25 175 125 09 1632611342 212
50 2x25 175 125 1,0 232
150 25 2x25 175 150 14 312
50 2x25 175 150 1,5 332
200 25 2x25 175 150 2,1 412
50 2x25 175 150 2,72 432
300 25 2x25 225 175 4,2 512
50 2x25 225 175 43 532
400 50 2x25 300 225 77 632
600 50 2 x50 450 350 275 842
100 2 x50 450 350 277 862
300 50 4x25 225 175 44 343 532
100 4x25 225 175 4,6 552
400 50 4x25 300 225 78 632
DN3 100 4x25 300 225 8,0 652
150 4x25 300 225 8,4 672
DN2
@)
& , ,
! Viko PZ pro vakuovou ucpavku
S| ) 4 =
| S 1
DN DN1 DN2 DN3 DN4 DN5
‘ Pz KZA KZA Pz KZA KZA
DN
300 100 25 40 25 25
DNS 300 100 25 40 25 25
/f: L L1 L2 L3 L4 L5 Hmotnost  Objednaci ¢islo
. // A mm mm mm mm mm mm kg CJK
— 7o\ f7an\ 250 190 225 125 125 125 4,6 1632 611 349 504
7 A\ 250 190 225 125 125 100 4,6 514
< L3
I
@€
DN4
Viko PZ s tubusem RK
DN1._.
DN DN1 L Hmotnost Objednaci ¢islo
74 RK mm kg CIK
200 25 175 1.9 1632 611 340 417
300 25 225 4,1 517
400 25 275 75 617




Viko PZ se dvéma tubusy RK DN1

DN DN1 DN2 L L1 Hmotnost Objednaci ¢islo
74 RK RK mm mm kg K
200 25 25 175 150 2.0 1632611 341 417

Viko PZ se dvéma tubusy RK

DN DN1 DN2 L L1 Hmotnost Objednaci ¢islo
PZ RK RK mm mm kg CIK

150 25 25 175 100 14 1632611347 317
200 25 50 175 125 2,1 427
300 25 50 225 150 43 527

Viko PZ se dvéma tubusy RK

DN DN1 DN2 L L1 Hmotnost Objednaci ¢islo
Pz RK RK mm mm kg CJK
300 25 50 225 100 43 1632 611 346 527

Viko PZ s tubusy RK

DN DN1 DN2 L L1 Hmotnost Objednaci ¢islo
PZ RK RK mm mm kg CIK
100 25 2x25 175 125 09 1632611342 217
50 2x25 175 125 1,0 237
150 25 2x25 175 150 14 317
50 2x25 175 150 15 337
200 25 2x25 175 150 2,1 417
50 2x25 175 150 22 437
300 25 2x25 225 175 4,2 517
50 2x25 225 175 4,3 537
50 4x25 225 175 44 343 537
400 50 2x25 300 225 77 342 637
50 4x25 300 225 78 343 637

Univerzalni viko zaslepovaci (nevrtané)

DN L Hmotnost Objednaci ¢islo ON
Pz mm kg CK

200 50 1,6 1632 611 350 400

300 50 3,1 500

400 75 8,1 600



Univerzalni viko s jednim vrtanym otvorem

DN D L Hmotnost Objednaci ¢islo
Pz mm mm kg K
200 54.00 50 16 1632611350 411
300 54.00 50 3,1 511
Univerzalni viko se dvéma vrtanymi otvory
DN D L L1 Hmotnost Objednaci ¢islo
Pz mm mm mm kg aK
200 54.00 50 125 1,6 1632611 350 423
300 54.00 50 200 3,1 528
Univerzalni viko se tfemi vrtanymi otvory
DN D L L1 Hmotnost Objednaci ¢islo
Pz mm mm mm kg K
200 54.00 50 125 16

1632 611 350 430

Univerzalni viko se sedmi vrtanymi otvory

DN D D1 L L1 Hmotnost Objednaci ¢islo
Pz mm mm mm mm kg CIK
300 5x54 2x34 50 200 3,1 1632 611 350 573
5x54 2x54 50 200 3,1 572
400 5x54 2x54 75 250 8,1

672



1.5 TRUBICE PRO VSTUP DO APARATUR

Nastfikova trubice KZB/KZB

DN L L1 Hmotnost Objednaci ¢islo
KzB mm mm kg CIK
25 100 100 02 1632611160 110

Nastiikova trubice KZB/KZA

DN DN1 L L1 Hmotnost Objednaci ¢islo

KzB KZA mm mm kg CJK

25 25 100 125 0,2 1632611160 111
150 125 0,2 112
175 125 0,2 113
225 125 0,2 114

Nastiikova trubice RK/RK

DN L L1 Hmotnost Objednaci ¢islo

RK mm mm kg CIK

25 100 125 0,2 1632611160 115
125 125 0,2 116
150 125 0,2 117
175 125 0,2 118
225 125 0,2 119

Nastiikova trubice redukovana

=
(@]
_ A v
% ,,,,,,,,, -_ e
DN DN1 L L1 Hmotnost Objednaci ¢islo —k
KzB KzB mm mm kg CJK L1 L |
25 15 100 100 0,1 1632611 160 100
50 25 100 125 03 310
125 125 0,3 311
150 125 03 312
175 125 03 313
225 125 0,4 314
80 50 275 150 1,1 430
300 150 1,1 431
375 150 12 432

Nastfikova trubice redukovana s obloukem

.
DN DN1 L L L2 Hmotnost Objednaci ¢islo z
KzB KzB mm mm mm kg CIK
50 25 150 125 120 04 1632611 161 310 o
175 125 120 04 311 3
80 50 275 150 160 12 430
300 150 160 12 431




DN1 Vtokova trubice KZB/KZB redukovana

) J
A

A
DN DN1 L L1 Hmotnost Objednaci ¢islo
KzB KzB mm mm kg aK
25 15 100 100 0,1 1632611 162 100
50 25 100 125 03 310
—! 80 50 100 150 08 430
100 50 100 150 09 530
80 100 150 1,2 540
\
A
. |
A\ A ‘

Vtokova trubice RK/RK redukovana

DN DN1 L L1 Hmotnost Objednaci ¢islo
RK RK mm mm kg aK
50 25 100 125 03 1632611169 310

Vtokova trubice s tubusy

DN DN1 DN2 DN3 a L L1 Hmotnost Objednaci ¢islo

Pz KZB KZA KZA mm mm mm kg CK
100 25 25 25 25 175 125 1,0 1632611168510
50 25 0 25 175 115 1,1 530
200 25 25 25 0 175 150 22 710




Skrapéci trubice - komplet

DN DN1 L L1 Hmotnost Objednaci ¢islo
KzB KzZA mm mm kg K
150 50 320 200 2,0 1632611643 813
150 50 453 200 2,3 913
150 50 640 200 2,8 953
Skrapéci trubice - sklo
DN DN1 GL L L1 L2 L3 Hmotnost Objednaci ¢islo
KZB  KzZA mm mm mm mm kg CIK
150 50 1x32 320 200 - 275 1,8 1632611 165 630
2x32 453 200 180 200 2,0 631
3x32 640 200 200 200 24 632
Pfivodni trubice
DN DN1 ad L L1 L2 Hmotnost  Objednaci ¢islo
KzB KZA mm mm mm mm kg K
50 25 25 550 125 710 06 1632611163 310
800 125 960 0,8 311
1000 125 1160 1,0 312
1200 125 1360 12 313
Pfepadova trubice
DN DN1 DN2 L L1 L2 Hmotnost  Objednaci ¢islo
KzB KZA KzZA mm mm mm kg K
50 25 25 500 175 100 0,7 1632611164 310
850 175 100 09 311
1100 175 100 1,1 312
1300 175 100 13 313

DN1

1 - sklenéna skrapéci trubice
2 - sklenény rozstikovaci kotou¢
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1.6 KOTLIKY

Kotlik cylindricky PZ/KZA bez stupnice

Objem DN DN1 L D Hmotnost Objednaci ¢islo
I Pz KZA mm mm kg aK
2.5 100 25 500 110.0 22 1632611552012
5 150 25 500 165.0 35 553 112
10 200 25 550 215.0 55 554 212
25 300 25 600 3150 9,9 555 312
25 300 50 600 3150 10,0 332
50 300 25 900 315.0 14,4 512
50 300 50 900 315.0 14,5 532
50 400 25 700 415.0 16,4 556 512
75 300 25 1250 315.0 19,7 555 612
75 300 50 1250 315.0 19,8 632
100 400 25 1000 415.0 229 556 712
100 400 50 1000 415.0 230 732
150 400 25 1400 415.0 315 812
150 400 50 1400 415.0 32,6 832

Kotlik cylindricky PZ/KZA bez stupnice s tubusy DN 25 KZA

Objem DN DN1 DN2 L L1 D  Hmotnost Objednaci Cislo
I Pz KZA mm mm mm mm kg aK
10 200 25 - 500 150 215 50 1632611564212
10 200 25 25 500 150 215 50 594 203
20 300 25 - 45 175 315 72 595 302
Kotlik cylindricky PZ/KZA se stupnici
Stupnice u cylindrickych kotliki
stupnice APROX £12%
déleni stupnice: pro obsahy 251 po 0.05I
pro obsahy 51 po 01l
pro obsahy 101 po 021
pro obsahy 251 po 05l
pro obsahy ~ 50-1501 po 1l
Objem DN DN1 L D Hmotnost Objednaci ¢islo
I Pz KZA mm mm kg aK
25 100 25 500 1100 22 1632 611 572 012
5 150 25 500 1650 35 573 112
10 200 25 550 2150 55 574 212
25 300 25 600 3150 99 575 312
50 300 25 900 3150 14,4 512
50 400 25 700 4150 16,4 576 512
75 300 25 1250 3150 19,7 575 612
100 400 25 1000 4150 229 576 712
150 400 25 1400 4150 31,5 812



Kotlik cylindricky PZ/RK se stupnici

Stupnice u cylindrickych kotlikt

stupnice APROX £12%
déleni stupnice: pro obsahy 251 po 0.051
pro obsahy 51 po 011
pro obsahy 101 po 021
pro obsahy 251 po 051
pro obsahy 50-1501 po 11
Objem DN DN1 L D Hmotnost Objednaci ¢islo
| Pz RK mm mm kg CIK
25 100 25 500 1100 22 1632611572 017
5 150 25 500 1650 35 573 117
10 200 25 550 2150 55 574217
25 300 25 600 3150 99 575 317
50 300 50 900 3150 14,5 537
75 300 25 1250 3150 197 617
75 300 50 1250 3150 19,8 637
50 400 25 700 4150 16,4 576 517
100 400 25 1000 4150 229 717
100 400 50 1000 4150 230 737
150 400 25 1400 4150 315 817
150 400 50 1400 4150 316 837
Kotlik reakéni PZ/KZA bez stupnice
Objem DN DN1 L D Hmotnost Objednaci ¢islo
| Pz KZA mm mm kg CJK
30 300 25 650 3150 10,3 1632611452 412
50 300 25 750 4150 156 455512
100 300 25 1150 4150 236 712
100 300 50 1150 4150 237 732
100 300 25 950 4860 25,1 456 712
150 300 25 1275 4860 337 812
200 300 25 1400 4860 350 912
200 300 50 1400 4860 35,1 932
300 400 50 1500 6200 69,4 498 000
Kotlik reakéni PZ/RK bez stupnice
Objem DN DN1 L D Hmotnost Objednaci ¢islo
| Pz RK mm mm kg CJK
30 300 25 650 3150 103 1632611453 417
50 300 25 750 4150 156 455 517
100 300 25 950 4860 236 456 717
150 300 25 1275 4860 337 817
200 300 25 1400 4860 35,0 917
200 300 50 1400 4860 35,1 937
Kotlik reakéni PZ/KZA se stupnici
Stupnice u reakénich kotliku
stupnice APROX £12%
déleni stupnice: pro obsahy 301 po 11
pro obsahy 50-2001 po 2|
Objem DN DN1 L D Hmotnost Objednaci &islo
I PZ KZA mm mm kg CK
30 300 25 650 315 103 1632611 472 412
50 300 25 750 415 156 475512
100 300 25 950 486 236 476 712
150 300 25 1275 486 339 812
200 300 25 1400 486 35,1 912
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Kotlik reakéni pro vestavbu dnového uzavéru - KZA, RK

\
‘ Objem DN DN DN L D  Hmotnost  Objednaci cislo
! | Pz KZA RK mm mm kg CIK
‘ 30 300 50 - 750 315 11,4 1632611483 432
| 2D 30 300 - 50 750 315 11,4 437
_ ‘ 50 300 50 - 850 415 16,7 485 532
‘ 50 300 - 50 850 415 16,7 537
. 100 300 50 - 1050 486 26,2 486 732
‘ 100 300 - 50 1050 486 26,2 737
100 300 50 - 1250 415 247 485 732
100 300 - 50 1250 415 24,7 737
200 300 50 - 1500 486 36,1 486 932
200 300 - 50 1500 486 36,1 937
P — vestavba dnového uzavéru (nutno objednat zvlast)
Vestavba dnového uzavéru DN 50
Ovlédani Objednaci ¢islo CIK Nahradni dily
Pneumatické 1632 921 600 029 Kuzelka s O krouzkem 9180 001 461
Ru¢ni 1632 921 600 058 Membréna DN 50 1632921516 102
Upozornéni!

Pfi ndkupu samostatné vestavby doporucujeme z diivodu sprdvné funkce kompletaci
kotliku ve skldrndch Kavalierglass.

DN , L. . .
)y - Kotlik reakéni PZ/RK se stupnici
| stupnice APROX £12%
: déleni stupnice: pro obsahy 301 po 1l
| 100 pro obsahy 50-2001 po 21
ﬁ} oD Objem DN DN1 L D Hmotnost Objednaci ¢islo
B == | PZ RK mm mm kg CK
$ 30 300 25 650 315 103 1632611 472 417
— 50 300 25 750 415 15,6 475 517
‘ 100 300 25 950 486 236 476 717
‘ 150 300 25 1275 486 33,7 817
TLon 200 300 25 1400 486 35,0 917
DN | - r r r r
‘ Kotlik duplikatorovy s vypusti - RK
| S : :
/ : g Objem DN DN1 DN2 @D @DI1 L L1 L2 Objednaci ¢islo
[ = I PZ RK KA mm mm mm mm mm QK
| 15 300 25 25 315 260 600 100 125 1632611044217
J‘ 2b1 30 300 25 25 415 315 825 100 250 417
/‘ 9D 50 300 25 25 486 415 850 100 265 517
/ | 100 300 25 25 486 415 1240 100 265 717
as!
™ Objem/I 15 30 50 100
\
Ong i o Hmotnost/kg 12,7 22,1 302 46,5
D Objemplédté/l 8 20 25 40
DN Kotlik duplikatorovy s vypusti - KZA
I
| N Objem DN DN1 DN2 @D @D1 L L1 L2 Objednaci ¢islo
/ | g I PZ KA KA mm mm mm mm mm CK
o 15 300 25 25 315 260 600 100 125 1632611044 212
] o1 30 300 25 25 415 315 825 100 250 412
/q 50 300 25 25 486 415 850 100 265 512
; 0 100 300 25 25 486 415 1240 100 265 712
s
\r\ [ Objem/l 15 30 50 100
o | - Hmotnost/kg 12,7 22,1 302 465
bt Objemplaste/l 8 20 25 40




Kotlik duplikatorovy pro vestavbu dnového uzavéru - RK

Objem DN DN1 DN2 @D @D1 L L1 L2  Objednaci ¢islo
| PZ RK KZA mm mm mm mm mm CK

15 300 50 25 315 260 665 165 125 1632611 045 237

30 300 50 25 415 315 900 165 250 437

50 300 50 25 486 415 915 165 265 537

100 300 50 25 486 415 1305 165 265 737
Objem/I 15 30 50 100

Hmotnost/kg 138 222 313 476
Objem plasté/l 8 20 25 40

Kotlik duplikatorovy pro vestavbu dnového uzavéru - KZA

Objem DN DN1 DN2 @D @D1 L L1 L2  Objednaci ¢islo
| PZ KIA KIA mm mm mm mm mm CIK

15 300 50 25 315 260 665 165 125 1632 611 045 232

30 300 50 25 415 315 900 165 250 432

50 300 50 25 486 415 915 165 265 532

100 300 50 25 486 415 1305 165 265 732
Objem/I 15 30 50 100

Hmotnost/kg 13,8 222 313 476
Objem plasté/l 8 20 25 40

P — vestavba dnového uzavéru (nutno objednat zvlast)
Vestavba dnového uzavéru DN 50

Ovladani Objednaci ¢islo CIK Nahradni dily

Pneumatické 1632 921 600 023 KuZelka s O krouzkem 9 180 001 460
Ru¢ni 1632 921 600 059 Membréna DN 50 1632921516 102
Upozornéni!

Pfi ndkupu samostatné vestavby doporucujeme z diivodu sprdvné funkce kompletaci
kotliku ve skldrndch Kavalierglassglass.
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1.7 BANKY

Baiika zakladni

DN

Objem DN H D L Hmotnost Objednaci ¢islo

| Pz mm mm mm kg CK
5 100 190 220 300 19 1632611 060 100
10 100 245 280 385 36 200
20 100 310 350 485 58 300
50 200 390 490 635 12,7 500
100 200 440 610 745 20,4 700
200 300 545 750 920 33,8 900

Baiika s vypusti KZA

Objem DN DN1 D L Hmotnost Objednaci ¢islo
I Pz KZA mm mm kg CJK
5 100 25 220 350 19 1632611 061 101
10 100 25 280 450 3,6 201
DN 20 100 25 350 550 58 301
i y 50 200 25 490 700 12,7 501
‘ 100 200 25 610 825 19,7 701
‘ 200 300 25 750 1000 33,3 901
|
|
5 |
********* - Baiika s vypusti RK
\
| : :
‘ Objem DN DN1 D L Hmotnost Objednaci ¢islo
| I Pz RK mm mm kg CK
JILONT 5 100 25 20 350 1,9 1632611061 111
100 200 25 610 825 19,7 709
200 300 25 750 1000 33,3 909
DN Barika pro vestavbu dnového uzavéru KZA
Objem DN DN1 D L Hmotnost Objednaci ¢islo
I Pz KZA mm mm kg CJK
20 100 50 350 640 6,9 1632611061 332
50 200 50 490 790 13,8 532
1
100 200 50 610 900 20,8 732
200 300 50 750 1075 344 932
P — vestavba dnového uzavéru (nutno objednat zvlast)
Vestavba dnového uzavéru DN 50
Ovladani Objednaci ¢islo CIK Nahradni dily
Pneumatické 1632 921 600 029 Kuzelka s O krouzkem 9180 001 461
Ruéni 1632 921 600 058 Membrana DN 50 1632921 516 102
Upozornéni!

Pfi ndkupu samostatné vestavby doporucujeme z diivodu sprdvné funkce kompletaci
kotliku ve skldrndch Kavalierglass.



Baiika s vypusti a tubusy

Objem DN DN1 DN2 DN3 DN4 DN5 D L  Hmotnost Objednaci ¢islo

| KZA  PZ KZA KZA KZA KZA mm mm kg CK
5 50 100 25 - - - 220 350 20 1632611069 100
Objem DN DN1 DN2 DN3 DN4 DN5 D L Hmotnost Objednaci ¢islo

| PZ KZA KZA KZA KZA KZA mm mm kg CIK
10 100 25 25 25 - - 280 450 3,7 1632611062211
20 100 25 25 50 - - 350 550 6,0 321
50 200 25 25 50 - - 490 700 129 521
100 200 25 25 50 - - 610 825 199 721
100 200 50 25 50 - - 610 825 20,1 723
200 300 25 50 50 25 100 750 1000 342 063 941
200 300 50 50 50 25 100 750 1000 343 942

Baiika cirkulacni s vypusti a tubusy

Objem DN DN1 DN2 DN3 DN4 DN5 D L  Hmotnost Objednaci ¢islo
|

PZ KIZIA KZIA KIA KZA KZA mm mm kg QK
50 200 50 - 100 100 - 4950 700 13,7 1632611064 563
100 200 80 25 100 100 100 610 825 214 065 764
200 300 100 25 150 150 150 750 1000 353 975

Baiika pro spodni ohiev (odpafovaci)

Objem DN DN1 DN2 DN3 DN4 DN5 D L Hmotnost Objednaci ¢islo

| PZ PZ KZA KZA KZIA KZA mm mm kg CK
20 100 200 25 - - - 350 600 70 1632611 066 317
50 200 200 25 - - - 490 775 74 517
100 200 300 25 - - - 610 875 22,3 718
20 100 200 25 - 50 - 350 600 73 067 327
50 200 200 25 - 50 - 490 775 14,2 527
100 300 300 25 - 25 - 610 875 2377 718
100 200 300 25 - 50 - 610 875 22,5 728 -
20 100 150 25 80 50 50 350 600 75 068 336
20 100 200 25 80 50 50 350 600 79 337
50 200 200 25 100 100 50 490 775 15,1 557
100 200 200 25 50 100 100 610 875 222 747
100 200 300 25 50 100 100 610 875 23,4 748
200 300 300 25 150 150 150 750 1100 377 978
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1.8 SPIRALOVE CHLADICE A OHRIVACE

Maximalni provozni pietlak kapaliny ve spirdlovém svazku (u chladi¢l a ohfiva-
¢0) a vodni péry (u ohfivacd a bojler() je 0.25 MPa. Tlak musi byt ustaleny a
zajistény vaci hydraulickym a kondenzaénim rézim.

Spiralovy ohfivac s vyvody DN 25 KZA

DN L F Hmotnost Objednaci ¢islo
Pz mm m? kg K

100 500 0.2 33 1632611215 551
150 500 0.5 57 661
200 500 1 9,1 771

Chladic s pfipojkami 2 x DN 25 KZA

DN DN1 L L1 F Hmotnost Objednaci ¢islo
Pz Pz mm mm m? kg CJK
100 100 500 310 03 32 1632611 201 550

ON Chladic s pfipojkami 2 x DN 25 KZA

|
DN DN1 L L1 F Hmotnost Objednaci ¢islo
Pz KZA mm mm m: kg K

- 100 25 525 310 0.3 2,8 1632611208510
4

DN1

F — teplosménna plocha



Chladi¢ s pfipojkami 2 x DN 25 KZA ON

DN DN1 L L1 F Hmotnost Objednaci ¢islo
KZA KzB mm mm m: kg K
25 25 550 310 03 24 1632611210 110
25 25 800 575 0.6 3,2 111 il 4
50 50 800 575 0.6 3,4 330
Vnéjsi & vélce = 110 ~

DN1
Chladic s pfipojkami 2 x DN 25 KZA DN
| I
DN L L1 F Hmotnost Objednaci ¢islo
Pz mm mm m? kg CJK
150 600 405 0.75 6,5 1632611 201 661 ey
200 650 425 1.5 10,6 7%
|
DN
Chladic s pfipojkami 2 x DN 25 KZA
DN
DN DN1 L L1 F Hmotnost Objednaci ¢islo
Pz KZA mm mm m: kg CIK
150 25 650 405 0.75 6,3 1632611208 611
200 50 725 425 1.5 10,3 731 —
—
|
\
DN1
Chladic s pfipojkami 2 x DN 25 KZA
DNA DN
DN DN1 L L1 F Hmotnost Objednaci ¢islo ] T
Pz Pz mm mm m: kg CIK
200 100 725 425 1.5 11,2 1632611204 751 !
200 150 700 425 1.5 11,2 761% =
I
= 1
!
DN1 DNI1

F — teplosménnéd plocha
* — provedeni chladice



Chladic s piipojkami 2 x DN 25 KZA
— pfipoj
|
DN DN1 L L1 F Hmotnost Objednaci ¢islo
PZ Zmm mm mm m? kg K
5 200 33 760 425 1.5 10,3 1632611207 711
—

Chladic s pfipojkami

DN DN1 L L1 F Pfipojky Hmotnost  Objednaci ¢islo
Pz Pz mm mm m: DN KZA kg aK

300* 300 650 460 2.75 4x25 21,3 1632611 202 881
300 300 750 600 35 6x25 25,5 203 881
400 400 850 580 6.5 6 x 50 45 992

Chladic s pfipojkami 4 x DN 25 KZA

DN DN1 L L1 F Pfipojky Hmotnost  Objednaci ¢islo
PZ mm mm m:  DNKZA kg QK

300% 50KZA 750 460 275  4x25 25,1 1632 611209 831
300% 150PZ 750 460 275  4x25 253 205 861

F — teplosménnd plocha
* chladice Ize poutit i jako ohfivace s piipustnym tlakem vodni péry ve svazku do pretlaku 0.1 MPa.



Dochlazovac s pfipojkami 2 x DN 25 KZA

DN DN1 L L1 F Hmotnost Objednaci ¢islo
74 KZA mm mm m: kg K
100 25 500 315 0.2 2,8 1632611220510

Dochlazovac s pfipojkami 2 x DN 25 KZA

DN DN1 L L1 F Hmotnost Objednaci ¢islo

KzB KZA mm mm m? kg CIK

25 25 500 300 0.2 24 1632611221110
25 25 800 620 0.6 3,2 111

Vnéjsi & valce = 110 mm.

Dochlazovac s piipojkami 2 x DN 25 KZA

DN DN1 L L1 F Hmotnost Objednaci ¢islo
Pz KZA mm mm m? kg CJK
150 50 475 310 0.4 52 1632611220 631

F — teplosménnd plocha
Pripustny pretlak média v plasti je 0.25 MPa.
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Dochlazovac s pfipojkami 2 x DN 25 KZA

DN DN1 L L1 F Hmotnost Objednaci ¢islo
KzB KzZA mm mm m: kg K
50 50 550 310 0.4 4,7 1632611 221 331

Pipustny pretlak média v plasti je 0.25 MPa. Vnéjsi & vélce = 165 mm.

Bojler ponorny

DN DN1 L L1 F Hmotnost Objednaci ¢islo
Pz KzZA mm mm m? kg CJK

100 25 290 175 0.2 2,0 1632611230510
150 25 295 200 0.5 33 610
200 25 270 225 0.75 4,8 710
300 25 280 250 1 10,1 810

Bojler ponorny pro odparky

DN DN1 DN2 DN3 L L1 F Pro Hmotnost Objednaci ¢islo

PZ KIA KIA KIA mm mm m oparku kg QK
200 25 25 25 420 200 03 10l 34 1632611231710
200 25 25 25 340 225 0.5 25l 4.6 711
300 25 25 50 390 300 1 501 10,1 810

Cirkulacni nastavec pro odparku

Odparka DN DN1 D DI L L1 12 L3 Hmotnost Objednadi ¢islo
I/hod. PZ KZA mm mm mm mm mm mm kg aK

10 200 25 50 118 600 200 75 110 4,7 1632611126240
25 200 25 60 165 645 175 70 180 58 340
50 300 25 90 215 710 200 70 250 102 550

F — teplosménnd plocha



Kalorifer pro odparku

Odparka F D DI L L1 L2 L3 Hmotnost Objednaci ¢islo
I/hod. me mm mm mm mm mm mm kg CJK
5 015 30 60 800 250 360 80 2.8 1632611127 001
Sklenény had pro ohfivani nebo chlazeni
Objem F d di L L1 L2 Hmotnost Objednaci ¢islo
kotliku | me mm mm mm mm mm kg QK
30 0.3 200 28 620 180 510 2,1 1632611236 201
50 0.5 200 28 720 250 610 2,7 202
100 1 200 28 910 500 800 4,8 203

Pripustny pretlak média v trubce je 0.15 MPa.

F — teplosménnd plocha

OLIVA ec2
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1.9 SPECIALNI DiLY

Destilacni hlavice s pfepadem

DN DN1 L L1 L2 Hmotnost Objednaci ¢islo
Pz KZA mm mm mm kg aK

" 80 25 250 125 90 12 1632611240 112

D‘N 100 25 250 125 90 1.6 212
150 25 250 125 90 2.9 312
200 25 275 125 90 45 412
300 25 400 175 125 10.5 512
400 25 450 200 125 17.7 612

Refluxni hlavice s vestavbou pneumatického ventilu DN 25 KZA

DN Hmotnost Objednaci ¢islo
PZ/PZ kg CIK
80 3.1 1632611 107 306
100 35 406
150 4.2 506
200 5.8 606
300 11.9 806
400 19.2 906
DN DN1 DN2 L L1 L2 L3 Hmotnost Objednaci ¢islo
Pz KzZA KzZA mm mm mm mm kg aK
80 25 25 325 150 90 80 44 1632611241112
100 25 25 325 150 90 90 2.8 212
150 25 25 350 150 90 80 35 312
200 25 25 350 150 90 80 5.1 412
300 25 25 450 175 90 80 1.2 512
400 25 25 500 175 90 80 18.5 612

P — Ventilové vestavba s vinovcem. Objednaci ¢islo 1 632 921 600 018

Nosna deska pro kolony

/'y
_
v DN D L c s Prichod Hmotnost ~ Objednaci Cislo
D mm mm mm mm mm % kg CJK

80 70 40 9 4 60 0.2 1632 611 057 301
100 90 40 9 4 60 0.2 401
n 150 140 40 9 4 61 0.3 501
®) 200 180 45 15 7 61 0.5 601
300 280 50 23 7 78 0.9 801
400 380 65 27 7 80 1.7 901
600 580 65 30 9 80 3.5 902



Raschigovy krouizky

D L t Plocha Mnozstvi Objednaci ¢islo
mm mm mm m/dms ks/I CIK
6 1,0 0,64 2880 1632 691 001 061
8 1,0 0,58 1500 1632 691 001 081
10 10 1,0 0,47 775 1632 691 000 101
15 15 1,8 0,32 235 1632 691 001 150
20 20 1,8 0,22 92 1632 691 001 200
25 25 1,8 0,16 42 1632 691 001 250
30 30 2,0 0,16 29 1632 691 001 300
40 40 2,3 0,12 12 1632 691 001 400
50 50 2,5 0,084 55 1632 691 000 500
60 60 3,2 0,064 2,8 1632 691 001 600
Teplomérova jimka
DN DN1 L Hmotnost Objednaci ¢islo
KZA KzB mm kg CK
25 25 225 0.2 1632611132 110
250 0.2 111 DN
650 0.3 112 ‘ ‘ ‘
800 0.2 113 115
1000 0.3 114 I
750 03 115% '
950 03 116* |
1000 03 17% U
1350 0.4 118*
25 50 250 0.3 130
650 0.4 131
800 0.4 132
1000 0.4 133

* zesilend sténa

Michadlo lopatkové (—
Pro kotlik o objemu L L1 L2 Hmotnost Objednaci ¢islo
mm mm mm kg QK ‘
15 590 390 150 0.3 1632611098011 ‘
30 720 520 150 0.4 005 ‘ 1
50 845 645 150 0.5 006 LF
100 1020 820 150 0.6 007 5 |
200 1495 1295 150 0.8 008 ‘
L2
Michadlo kotvové |
Pro kotlik o objemu L L1 L2 Hmotnost Objednaci ¢islo
I mm mm mm kg CIK ‘
30 720 520 220 0.4 1632 611 097 005 i
50 845 645 220 0.5 006 ‘ _
100 1220 1020 220 0.7 007 LF
200 1495 1295 220 0.8 008 _ ‘
o |
L2




i Michadlo vrtulové
‘ Objem L L1 L2 @ vrtule Hmotnost Objednaci ¢islo
kotlikul ~ mm mm mm mm kg K
‘ 30 720 520 140 150 05 1632611 099 010
‘ .
50 820 620 140 150 06 009
- ‘ 50 845 645 140 150 0.6 011
100 1020 820 140 150 07 012
100 1220 1020 140 150 08 013
N
|
| Sklenéné téleso rohového ventilu s koncovkami KZB/KZA
! =
| &)
F - - DN DN1 L Hmotnost Objednaci ¢islo
! KzB KzZA mm kg CIK
| 25 25 100 03 1632611712 142
| _ 50 50 150 10 342
P |
DIN
L

Sklenéné téleso rohového ventilu s koncovkami KZA/KZB

DN DN1 L Hmotnost Objednaci ¢islo

KZA KZB mm kg CIK

25 25 100 0.3 1632611712 124

50 50 150 1.0 324
oliva @22 25 100 0.3 714 216*
oliva @33 25 100 03 714 217*

Sklenéné téleso rohového ventilu s koncovkami RK

DN DN1 L Hmotnost Objednaci ¢islo

RK RK mm kg CIK

25 25 100 0.3 1632611712177

50 50 150 1.0 377
oliva @22 25 100 03 714 214%

Sklenéné téleso pfimého ventilu s koncovkami KZB/KZA

DN DN1 L Hmotnost Objednaci ¢islo
KZB KZA mm kg CIK

25 25 200 0.4 1632611711142
50 50 400 12 342

* Pro vypustny ventil rohovy




Sklenéné téleso pfimého ventilu s koncovkami KZA/KzB

DN DN1 L Hmotnost Objednaci ¢islo

KZA KzB mm kg K

25 25 200 0.4 1632611711124

50 50 400 12 324
oliva @33 25 225 0.4 714 110*
oliva @22 22 225 0.4 714 113

Sklenéné téleso pfimého ventilu s koncovkami RK

DN DN1 L Hmotnost Objednaci Cislo

RK RK mm kg QK

25 25 200 0.4 1632611711177

50 50 400 1.2 377
oliva @33 25 225 0.4 714 111%

Sklenéné téleso odboéného ventilu s koncovkami KZ

DN DN1 DN2 L Hmotnost Objednaci ¢islo
KZB KZA KZB mm kg CJK

25 25 25 100 0.4 1632611713143
50 50 50 150 1.3 343

Sklenéné téleso odbocného ventilu s koncovkami KZ %L l : l %
,,,,,,, foooo
i | B
DN DN1 DN2 L Hmotnost Objednaci ¢islo i | i
KZA KZA  KzB  mm kg K }
\
25 25 25 100 04 1632611713 123 o]
L L
50 50 50 150 1.3 323 ‘

* Pro vypustny ventil pfimy
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Sklenéné téleso odboéného ventilu s koncovkami RK

DN DN1 DN2 L Hmotnost Objednaci ¢islo
RK RK RK mm kg CIK

25 25 25 100 0.4 1632611713177
50 50 50 150 1.3 377

Redukce s GL zavitem a zabrusem

Zabrus L D Hmotnost Objednaci ¢islo
NZ mm mm kg aK
29/32 125 64 0.2 1632 611 024 800

Redukce je mozno doplnit zatkou NZ 29/32. Objednaci ¢islo — 1 632 493 501 080

Nasypka se zabrusem

Zébrus D L Hmotnost Objednaci ¢islo
NZ mm mm kg CJK
29/32 120 150 0.6 1632 611 036 359

LoZisko michadla s GL zavitem

KPG L L1 L2 D Hmotnost Objednaci ¢islo
mm mm mm mm kg K
30 130 40 100 30.17 0.2 1632611017 800

Zaslepovaci koncovka s GL zavitem

GL L D Hmotnost Objednaci ¢islo
mm mm mm kg aK

32 64 44 0.1 1632 611 022 600
50 95 64 0.2 800



Zaraika vifeni s GL zavitem GL50

\
Pro proces. kotlik L Hmotnost Objednaci ¢islo ‘
I mm kg QK |
30 560 0.5 1632611016 811 ‘
50 650 05 813 |

| gt
100 860 0.6 815 \
\
|
\

\.L/

Zaraika vifeni s GL zavitem . § GLSO

\
\
Pro duplikat. kotlik L Hmotnost Objednaci ¢islo ‘
I mm kg aK ‘
15 440 0.4 1632611016 810 ‘
\

30 620 0.5 812 N |
50 675 05 816 |
100 1025 0.7 817 |
\
\

\./

Teplomérova jimka s GL zavitem

DN L L1 d Hmotnost Objednaci ¢islo
KZA mm mm mm kg CIK
25 480 105 20 0.2 1632611015810
805 105 20 0.3 811
405 105 20 0.2 812
550 105 20 0.2 813
650 105 20 0.2 814
725 105 20 0.3 815*% \
775 105 20 03 816* 7 ‘
850 105 20 0.3 817*
1150 105 20 0.4 818*

Vtokova trubice - rovna s GL zavitem

DN L L1 d Hmotnost Objednaci ¢islo
KZA mm mm mm kg CIK
25 200 105 22 0.2 1632611013 810

*zesilend sténa 1-34



Nastavec uhlovy -

90° s GL zavitem/KZA

DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
KZA mm kg K
25 100 0.3 1632611012810

Nastavec thlovy -

90° s GL zavitem/RK

DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
RK mm kg CK
25 100 0.3 1632611012 931

Nastavec uhlovy -

45° s GL zavitem/KZA

DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
KZA mm kg CIK
25 75 0.3 1632611011810

Nastavec uhlovy -

45° s GL zavitem/RK

DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
RK mm kg K
25 75 0.3 1632611011811



Nastavec pfimy s GL zavitem/KZA

DN L Hmotnost Objednaci ¢islo

KZA mm kg CIK

25 100 0.2 1632611010810
Nastavec pfimy s GL zavitem/RK

DN L Hmotnost Objednaci ¢islo

RK mm kg QK

25 100 0.2 1632611010811

GLS0O

1-36



1.10 AGRONADOBY

Nadoba 25 | sbérna

Hmotnost Objednaci ¢islo
kg K
8.4 1632611 143 817

Nadoba 25 | s kolenem

Hmotnost Objednaci ¢islo
kg CIK
8.2 1632611 143 122

Nadoba 25 | rohata

Hmotnost Objednaci ¢islo
kg GK
8.3 1632611 143 116

Nadoba vyrovnavaci

Hmotnost Objednaci ¢islo
kg K
24 1632611138618




Nadoba 25 | odmérna

Hmotnost Objednaci &islo
kg K
8.3 1632611 143 818

Nadoba 25 | graduovana

Hmotnost Objednaci &islo
kg K
8.1 1632611 143 816

Nadoba 25 | vrtana

Hmotnost Objednaci ¢islo
kg CIK
8.3 1632611 143 821
Kotlik 5 |
Hmotnost Objednaci ¢islo
kg CIK
3.1 1632 611 055 055

Zpiisob propojeni pomoci HK tvarovek doporucujeme konzultovat
s prodejem aparatur v Sdzaveé.







POTRUBNI DiLY




2 POTRUBNI DILY
2.1 TRUBKY A TVAROVKY KZ

Trubka s koncovkami KZ

DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
KZA/KZB mm kg QK
15 100 0.07 1632221 024 010
125 0.08 012
150 0.1 015
175 0.12 017
200 0.16 020
300 0.2 030
400 0.25 040
500 0.3 050
700 0.4 070
1000 0.6 100
1500 0.8 150
2000 0.12 200
25 100 0.12 1632221 124 010
125 0.14 012
150 0.16 015
175 0.18 017
200 0.2 020
300 0.28 030
400 0.36 040
500 0.44 050
700 0.61 070
1000 0.85 100
1500 1.2 150
2000 1.6 200
3000 2.4 300
40 100 0.2 1632 221 224 010
125 0.3 012
150 0.3 015
175 0.4 017
200 0.4 020
300 0.6 030
400 0.7 040
500 0.9 050
700 1.2 070
1000 1.7 100
1500 24 150
2000 32 200
3000 4.8 300
50 100 0.4 1632 221 324010
125 0.4 012
150 0.4 015
175 0.5 017
200 0.5 020
300 0.7 030
400 0.9 040
500 1.1 050
700 1.5 070
1000 2.0 100
1500 3.0 150
2000 4.0 200
3000 6.0 300
80 100 0.6 1632222 124 010
125 0.7 012
150 0.7 015
175 0.7 017
200 0.8 020
300 1.1 030
400 1.4 040
500 1.7 050
700 2.3 070
1000 32 100
1500 4.7 150
2000 6.2 200

3000 9.2 300



Trubka s koncovkami KZ

DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
KZA/KZB mm kg QK
100 100 0.7 1632 222 224 010
125 0.8 012
150 0.9 015
175 1.0 017
200 1.1 020
300 1.5 030
400 2.0 040
500 2.4 050
700 32 070
1000 45 100
1500 6.6 150
2000 8.7 200
3000 12.9 300
150 100 1.5 1632222 324 010
150 1.7 015
175 1.9 017
200 2.1 020
300 2.7 030
400 35 040
500 4.2 050
700 5.6 070
1000 77 100
1500 11.2 150
2000 14.7 200
3000 21.7 300
200 125 2.3 1632222 424 012
150 1.9 015
175 25 017
200 3.0 020
225 32 022
250 35 025
275 37 027
300 4.0 030
400 49 040
500 5.8 050
700 77 070
1000 10.5 100
1500 15.2 150
2000 19.9 200
300 150 5.0 1632222 524 015
200 5.7 020
225 6.1 022
250 6.5 025
275 6.9 027
300 73 030
400 8.8 040
500 10.3 050
700 13.3 070
1000 17.8 100
1500 253 150
2000 32.8 200
3000 478 300
Trubky HK

Trubky DN 15 - DN 600 Ize dodavat v provedeni HK (hladky konec, ¢elo brousené) v delkach
100 — 3000 mm. Objednavéani po dohodé s prodejem aparatur.




A Trubka s koncovkami KZ

|
‘ DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
KZB/KZB mm kg CIK
‘ 25 100 0.12 1632221 144 010
125 0.14 012
‘ 150 0.16 015
175 0.18 017
|
100 100 0.7 222 244 010
‘ 150 09 015
150 1000 7.7 344 100
|
|
| Y
3 Trubka s koncovkami KZA/PZ
DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
KZA/PZ mm kg CIK
40 100 0.2 1632221252010
50 100 0.4 352 010
80 125 0.7 222 152 012
100 125 0.8 252 012
200 200 3.0 452 020
300 200 5.7 552 020

Trubka s koncovkami KZB/PZ

DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
KZB/PZ mm kg CIK
25 150 0.16 1632 221 154 015
40 100 0.2 254 010
50 100 0.4 354 010
80 125 0.7 222 154 012
100 125 0.8 254 012
150 1000 77 354 100
200 200 3.0 454 020
200 1000 10.5 454 100
300 200 5.7 554 020
Adaptér KZA/PZ
DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
KzZA/PZ mm kg K
25 25 0.06 1632231 025 125
50 25 0.13 325
80 50 0.46 232 025 125

100 50 0.57 225




Adaptér KzB/PZ

DN L Hmotnost Objednaci €islo
KzB/PZ mm kg QK
25 25 0.06 1632 231 025 145
50 25 0.13 345
80 50 0.46 232 025 145
100 50 0.57 245
Domérky KZA/KZB
DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
KZA/KZB mm kg CIK
25 25 0.06 1632 231 020 130
25 50 0.12 131
50 25 0.13 330
50 50 0.26 331
80 50 0.46 232 020 130
100 50 0.57 230
Domérky KZA/KZA
DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
KZA/KZA mm kg CIK
25 25 0.06 1632 231 020 120
25 50 0.12 121
50 25 0.13 320
50 50 0.26 321
80 50 0.46 232 020 120
100 50 0.57 220
Domérky KZB/KZB
DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
KZB/KZB mm kg CIK
25 25 0.06 1632 231 020 140
25 50 0.12 141
50 25 0.13 340
50 50 0.26 341
80 50 0.46 232 020 140
100 50 0.57 240
Domérky PZ/PZ
DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
PZ/PZ mm kg CIK
25 25 0.06 1632 231 020 150
25 50 0.12 151
50 25 0.14 350
50 50 0.28 351
80 50 0.5 232 020 150
100 50 0.62 250
Domérky PTFE
DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
PZ/KZA/KZB mm kg CIK
25 16 0.05 9 180 000 857
50 20 0.1 858




Oblouk 15° KZA/KZB

DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
‘ KZA/KZB mm kg CIK
o / 15 50 0.07 1632 231 101 024
1 25 75 0.16 124
40 100 0.4 224
) ‘ 50 100 0.5 324
‘ 80 125 0.9 232 101 124
1 17 17 224
. ’ . 00 5
DN 150 200 35 324
Oblouk 30° KZA/KZB
- ,
/ DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
‘ KZA/KZB mm kg CIK
@ 15 50 0.07 1632 231 102 024
i / 25 75 0.16 124
40 100 0.4 224
N 50 100 06 324
80 125 0.9 232 102 124
Y ‘ 100 175 17 224
DN 150 200 35 324
- 200 200 4.9 424
300 200 8.8 524
Oblouk 45° KZA/KZB
DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
KZA/KZB mm kg CIK
15 50 0.07 1632 231 103 024
25 75 0.16 124
40 100 0.4 224
50 100 06 324
80 125 0.9 232 103 124
100 175 1.7 224
150 200 35 324
200 200 49 424
300 200 8.8 524
Oblouk 90° KZA/KZB
DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
KZA/KZB mm kg CIK
15 50 0.07 1632 231 104 024
25 100 02 124
40 150 05 224
50 150 0.7 324
80 200 12 232 104 124
100 250 20 224
150 250 35 324
200 300 58 424
300 400 12.0 524



Oblouk 90° KZA/PZ

DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
KZA/PZ mm kg CIK
25 100 0.2 1632 231 104 152
100 250 2.0 232 104 252
200 300 5.8 452
300 400 12.0 552
Oblouk 90° KZB/PZ
DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
KZB/PZ mm kg CIK
25 100 0.2 1632 231 104 154
100 250 2.0 232 104 254
200 300 5.8 454
300 400 12.0 554
Oblouk 90° KZB/KZB
DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
KZB/KZB mm kg CIK
25 100 0.2 1632 231 104 144
Oblouk 90° KZA/RK
DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
KZB/RK mm kg K
25 100 0.2 1632 231 104 127
Oblouk 90° KZA/KZB s odbockou Kz
DN DN1 Hmotnost Objednaci ¢islo
KZA/KZB odbocka kg CIK
25 25KZB 0.3 1632 231109 411
25 25KZA 0.3 412

Oblouk 90° KZB/KZB s tubusem DN 25 KZA

DN L L1 L2 Hmotnost Objednaci ¢islo
KZB/KZB mm mm mm kg CIK

80 200 100 100 1.3 1632232114 110

100 250 100 125 2.1 210

150 250 150 150 3.6 310

200 300 150 175 59 410

300 400 225 225 12.1 510




Napojovaci koncovka pfima KZA s olivkou

DN L D Hmotnost Objednaci ¢islo
KZA mm mm kg K

15 100 11 0.1 1632 231 030 022

100 22 0.1 025

25 100 11 0.1 122

100 22 0.1 125

100 33 0.1 126

40 150 33 0.3 226

150 50 03 227

50 150 58 0.4 328

Napojovaci koncovka pfima KZB s olivkou

DN L D Hmotnost Objednaci ¢islo
KzB mm mm kg K
15 100 11 0.1 1 632 231 030 042
100 22 0.1 045
25 100 11 0.1 142
100 22 0.1 145
100 33 0.1 146
40 150 33 03 246
150 50 03 247
50 150 33 0.4 346
150 58 0.4 348
Napojovaci koncovka 45° KZA s olivkou
DN L L1 D Hmotnost Objednaci ¢islo
KzZA mm mm mm kg CJK
15 70 50 22 0.1 1632231 031 025
25 100 100 22 0.2 125
25 100 100 33 0.2 126
Napojovaci koncovka 45° KZB s olivkou
DN L L1 D Hmotnost Objednaci ¢islo
KzB mm mm mm kg K
15 70 50 22 0.1 1632 231 031 045
25 100 100 22 0.2 145
25 100 100 33 0.2 146



Napojovaci koncovka 90° KZA s olivkou

DN L L1 D Hmotnost Objednaci ¢islo
KZA mm mm mm kg K
15 70 50 22 0.1 1632 231 032 025
25 100 100 22 0.2 125
25 100 100 33 0.2 126
Napojovaci koncovka 90° KZB s olivkou
DN L L1 D Hmotnost Objednaci ¢islo
KzB mm mm mm kg CIK
15 70 50 22 0.1 1632 231 032 045
25 100 100 22 0.2 145
25 100 100 33 02 146
Tvarovka ,T” KZA/KZB/KZA
DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
KZA/KZB/KZA mm kg CK
15 50 0.11 1632 231 210 302
25 100 03 312
40 150 0.7 322
50 150 0.9 332
80 200 1.7 232210 312
100 250 29 322
150 250 5.1 332
200 300 8.0 342
300 400 17.8 352
Tvarovka ,.T” KZA/KZB/KZB
DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
KZA/KZB/KZB mm kg CIK
15 50 0.11 1632 231 210 304
25 100 0.3 314
40 150 0.7 324
50 150 0.9 334
80 200 1.7 232210 314
100 250 29 324
150 250 5.1 334
200 300 8.0 344
300 400 17.8 354

L1

DN




Tvarovka ,T” redukovana KZA/KZB/KZA

DN DN1 L L1 Hmotnost Objednaci ¢islo
KZA/KZB KZA mm mm kg aK

25 15 150 75 0.1 1632 231 223 102
40 25 200 100 0.5 212
50 25 200 100 0.6 312
40 200 100 0.7 322

80 25 200 100 0.9 232223 112
40 250 100 1.1 122

50 250 100 1.2 132

100 25 200 125 1.2 212
40 250 125 1.4 222

50 250 125 1.5 232

80 300 125 1.6 242

150 25 200 150 22 312
40 250 150 2.5 322

50 250 150 2.6 332

80 300 150 30 342

100 300 150 3.1 352

200 25 200 175 3.1 412
40 250 175 3.6 422

50 250 175 37 432

80 300 175 43 442

100 300 175 4.4 452

150 400 225 5.8 462

300 25 300 225 74 512
40 400 225 8.9 522

50 400 225 9.0 532

80 400 225 9.1 542

100 400 225 9.2 552

150 500 275 11.2 562

200 600 275 13.1 572

Tvarovka ,T” redukovana KZA/KZB/KZB

DN DN1 L L1 Hmotnost Objednaci ¢islo
L1 KZA/KZB KzB mm mm kg ¢IK

—

DN 25 15 150 75 0.1 1632231 223 104

i 40 25 200 100 05 214

[

: 50 25 200 100 0.6 314

| 40 200 100 0.7 324

‘ 80 25 200 100 0.9 232223 114

| 40 250 100 1.1 124

o ‘ y 50 250 100 12 134

‘F ''''' \ 100 25 200 125 1.2 214

‘ — 40 250 125 14 224

‘ % 50 250 125 15 234

\ 80 300 125 16 244

! 150 25 200 150 22 314

j NI 40 250 150 25 324

50 250 150 2.6 334

80 300 150 30 344

100 300 150 3.1 354

200 25 200 175 3.1 414

40 250 175 36 424

50 250 175 37 434

80 300 175 43 444

100 300 175 44 454

150 400 225 5.8 464

300 25 300 225 74 514

40 400 225 8.9 524

50 400 225 9.0 534

80 400 225 9.1 544

100 400 225 9.2 554

150 500 275 1.2 564

200 600 275 13.1 574

2-9



Tvarovka ,U"” KZ

DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
KZA/KZB mm kg CIK

15 100 0.14 1632 231 310 024
25 150 0.25 124
40 150 0.4 224
50 200 0.7 324
80 225 12 232 310 124
100 300 22 224
150 350 4.5 324

Tvarovka ,,U” KZ s odbockou

DN DN 1 L L1 Hmotnost Objednaci ¢islo
KZA/KZB KZA mm mm kg CIK
15 15 100 200 0.16 1632 231 320 312

25 25 150 250 03 321 312
40 25 150 250 0.5 322 312

50 25 200 300 0.8 323 312

80 25 225 350 1.3 232 321 312
100 25 300 425 23 322 312
150 25 350 500 4.6 323 312

Tvarovka kfizova KZ DN

DN L Hmotnost Objednaci ¢islo \
KZA/KZB/KZA/KZB mm kg ¢IK y ‘

15 50 02 1632 231 260 024 :

25 100 0.4 124 fE ffffff S

40 150 038 224 |

50 150 1.1 324 - !

80 200 20 232 260 124 4\

100 250 34 224 L \ L

150 250 6.0 324

Tvarovka ,,S" KZ

DB L a Hmotnost Objednaci ¢islo
KZA/KZB mm mm kg CIK

15 200 50 0.12 1632 231 350 030
25 300 50 0.3 130
300 100 0.35 132

40 300 50 0.6 230
300 100 0.6 232
50 300 50 0.7 330
300 100 0.8 332
80 400 50 1.5 232 350 130
400 100 1.6 132

100 400 100 2.3 232
400 150 25 234
150 500 100 45 332
500 150 4.9 334



Zaslepovaci koncovka KZA

DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
KzA mm kg CK
15 50 0.1 1632611078016
25 75 0.1 026
40 100 0.2 041
50 100 0.3 051
80 110 0.5 081
100 110 0.7 101
150 125 1.3 151
200 135 2.0 201
300 170 45 301

Zaslepovaci koncovka KzZB

DN L Hmotnost Objednaci ¢islo

KzB mm kg K

15 50 0.1 1632611079 016

25 75 0.1 026

40 100 0.2 041

50 100 03 051

80 110 0.5 081

100 110 0.7 101

150 125 1.3 151

200 135 2.0 201

300 170 45 301

N2 Redukce KZA/KZB
.ﬂ“' A DNT DN2 L Hmotnost Objednaci ¢&islo

KZA KzB mm kg K

‘ 25 15 100 0.1 1632 231 042 104

40 15 100 0.1 204

25 100 0.2 214

50 15 100 0.2 304

25 100 0.3 314

40 100 0.4 324

80 25 125 0.5 232 042 114

40 125 0.6 124

50 125 0.6 134

100 25 150 0.8 214

40 150 0.9 224

50 150 0.9 234

80 150 1.0 244

150 25 200 1.4 314

40 200 1.5 324

50 200 1.5 334

80 200 1.7 344

100 200 1.8 354

200 25 200 1.8 414

40 200 1.9 424

50 200 1.9 434

80 200 2.0 444

100 200 2.1 454

150 200 23 464

300 25 275 3.7 514

40 275 3.8 524

50 275 3.8 534

80 275 4.0 544

100 275 42 554

150 275 4.7 564

200 275 53 574



Redukce KZB/KZA

DN1 DN2 L Hmotnost Objednaci &islo
KzB KZA mm kg CIK

25 15 100 0.1 1632231 044 102

40 15 100 0.1 202

25 100 0.2 212

50 15 100 0.2 302

25 100 0.3 312

40 100 0.4 322

80 25 125 05 232 044 112

40 125 0.6 122

50 125 0.6 132

100 25 150 0.8 212

40 150 0.9 222

50 150 0.9 232

80 150 1.0 242

150 25 200 1.4 312

40 200 1.5 322

50 200 1.5 332

80 200 1.7 342

100 200 1.8 352

200 25 200 1.8 412

40 200 1.9 422

200 50 200 1.9 432

80 200 2.0 442

100 200 2.1 452

150 200 23 462

300 25 275 37 512

40 275 3.8 522

50 275 3.8 532

80 275 4.0 542

100 275 42 552

150 275 4.7 562

200 275 53 572




2.2 TRUBKY A TVAROVKY RK

Trubka s koncovkami RK

DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
RK mm kg CIK
25 100 0.1 1632221177 010
125 0.1 012
150 0.1 015
175 0.2 017
200 02 020
300 0.2 030
400 03 040
500 0.4 050
700 0.6 070
1000 0.8 100
1500 12 150
2000 1.6 200
3000 24 300
40 100 0.2 277 010
125 0.3 012
150 0.3 015
175 0.4 017
200 0.4 020
300 0.6 030
400 0.7 040
500 0.9 050
700 1.2 070
1000 1.7 100
1500 24 150
2000 32 200
3000 4.8 300
50 100 0.4 377 010
125 0.4 012
150 0.4 015
175 05 017
200 0.5 020
300 0.7 030
400 0.9 040
500 1.1 050
700 1.5 070
1000 20 100
1500 2.0 150
2000 4.0 200
3000 6.0 300
80 100 0.6 222 177 010
125 0.7 012
150 0.7 015
175 0.7 017
200 0.8 020
300 1.1 030
400 1.4 040
500 1.7 050
700 23 070
1000 3.2 100
1500 47 150
2000 6.2 200

3000 9.2 300




Adaptér RK/KZA

DN DN1 L Hmotnost Objednaci ¢islo
RK KZA mm kg K
25 25 100 0.1 1632 231025 172
40 40 100 0.2 272
50 50 125 0.4 372
80 80 150 0.7 232 025 172
Adaptér RK/KZB
DN DN1 L Hmotnost Objednaci ¢islo
RK KZB mm kg CIK
25 25 100 0.1 1632 231 025 174
40 40 100 0.2 274
50 50 125 0.4 374
80 80 150 0.7 232 025 174
Oblouk 15° RK
DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
RK mm kg aJK
25 75 0.1 1632 231 101 177
40 100 0.4 277
50 100 0.5 377
80 125 0.9 232 101 177
Oblouk 30° RK
DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
RK mm kg aK
25 75 0.1 1632231102 177
40 100 0.4 277
50 100 0.5 377
80 125 0.9 232 102 177




Oblouk 45° RK

DN L Hmotnost Objednaci ¢islo

RK mm kg CK

25 75 0.1 1632231103 177

40 100 04 277

50 100 0.6 377

80 125 0.9 232103 177
Oblouk 90° RK

DN L Hmotnost Objednaci ¢islo

RK mm kg K

25 100 0.2 1632231104 177

40 150 0.5 277

50 150 0.7 377

80 200 1.2 232 104 177
Oblouk 90° RK s odbockou DN 25 RK

DN L Hmotnost Objednaci ¢islo

RK mm kg CIK

25 100 03 1632 231 109 410

Napojovaci koncovka piima RK - s olivkou

DN L D Hmotnost Objednaci ¢islo
RK mm mm kg CJK

25 100 11 0.1 1632 231030 172
25 100 22 0.1 175
25 100 33 0.1 176
50 150 58 04 378



Napojovaci koncovka 90° RK - s olivkou

DN L D Hmotnost Objednaci ¢islo
RK mm mm kg QK

25 100 33 0.2 1632231032 176
50 150 58 0.7 378

Tvarovka ,T” RK

DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
RK mm kg CIK

25 100 0.2 1632231210717
40 150 0.7 727
50 150 0.9 737
80 200 1.7 1632232210717

Tvarovka ,T” RK redukovana

DN DN1 L L1 Hmotnost Objednaci ¢islo

RK RK mm mm kg CIK

40 25 100 100 0.5 1632231 227 217

50 25 100 100 0.6 317
40 100 100 0.7 327

80 25 100 100 0.9 232 227 117
40 125 100 1.1 127
50 125 100 1.2 137

Tvarovka ,,U” RK

DN L L1 Hmotnost Objednaci ¢islo
RK mm mm kg CIK

25 150 150 0.2 1632231310177
40 150 150 0.4 277
50 200 175 0.7 377
80 225 200 12 232 310 177




DN

Tvarovka ,,U” RK s odboékou

DN DN1 L L1 L2 Hmotnost Objednaci ¢islo
RK/RK RK mm mm mm kg CK
25 25 150 225 75 0.3 1632 231 321717
50 25 200 300 75 0.8 323717
50 200 300 75 0.9 737
Tvarovka ,S” RK
DN L a Hmotnost Objednaci ¢islo
RK mm mm kg K
25 300 50 0.3 1632 231 350 170
300 100 03 172
40 300 50 0.6 270
300 100 0.6 272
50 300 50 0.7 370
300 100 0.8 372
80 400 50 1.5 232 350 170
400 100 1.6 172
Tvarovka kfiZova RK
DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
RK mm kg CIK
25 100 0.3 1632 231 260 177
40 150 0.8 277
50 150 1.1 377
80 200 2.0 232 260 177
Koncovka zaslepovaci RK
DN L Hmotnost Objednaci ¢islo
RK mm kg CIK
15 50 0.1 1632 232 040 117
25 65 0.1 217
40 80 0.2 407
50 90 0.3 507
80 110 0.5 807



Redukce RK DN T

DN DN1 L Hmotnost Objednaci &islo 1
RK RK mm kg K
40 25 100 02 1632231 047 217 |
50 25 100 0.3 317 ‘
40 100 0.4 327 ‘ _
80 25 125 0.5 232 047 117 ‘
40 125 0.6 127 ‘
50 125 0.6 137
\ ]
DN

Problematiku mlynskych tvarovek doporucujeme
konzultovat s prodejem aparatur v Sdzavé.
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1 téleso ventilu se sedlem

2 napojovaci koncovky

3 teflonovy vinovec
s tésnici kuzelkou

4 ovladaci hlavice

3 VENTILY A KOHOUTY

Sklenéné armatury se pouZivaji v sestavach potrubnich linek a aparatur.
Do sortimentu sklenénych armatur patif:

ventily — uzaviraci element je teflonovy vinovec

kulové kohouty - uzaviraci element je sklenéna koule

kuzelové kohouty — uzaviraci element je sklenéna kuzelka

Sklenéné ventily

Ventily uzaviraji pritok tekutiny tim, ze do sedla sklenéného télesa dosedéa
teflonové kuzelka. Ta je soucasti teflonového vinovce, ktery umoziuje jeji zdvih
a soucasné bezpecné (bezucpavkové) oddéluje ovladaci ¢ast od pracovni latky.
Korozni a teplotni odolnost kompletu ventill je déna vlastnostmi skla SIMAX,
materidlu PTFE a pfipadné materidly v ovlddaci ¢asti. Provozni ltka nesmi obsa-
hovat pevné Castice, které by mohly trvale poskodit tésnici plochu teflonové
kuzelky.

Sklenénd télesa ventil(l se vyrdbéji v téchto provedenich:
a) pfimé

b) rohové

C) uzaviratelnd odbocka

Ventily se dodavaji s ovlddanim rucnim nebo pneumatickym.
Pneumatické ventily je moZno ovladat i ru¢né. Koncovky existuji v provedeni KZ,
RK a jako oliva na hadici.

Vestavby ventilt

Uzaviraci ventily DN 25 a 50 jsou sloZeny ze sklenéného télesa ventilu a ru¢ni
nebo pneumatické vestavby.

DN Hmotnost provedeni Objednaci &islo
kg ¢IK

15 0,2 ruéni 1632 921 600 115

25 0.7 ruéni 1632 921 600 126

25 0.8 pneumatické 026

50 2.6 ruéni 151

50 2.8 pneumatické 051



Uzaviraci ventily DN 25 s ru¢nim ovladanim

Hlavice ventilu s ru¢nim ovlddacim koleckem je vyrobena z plastu na bézi
polyphenylsulfidu (PPS) s tepelnou odolnosti do 140 °C a vysokou chemickou
odolnosti. Maximéalni provozni tlak je 350 kPa.

provedeni koncovek L Hmotnost Objednaci ¢islo

® @) ® mm kg K
ventily piimé

KZB KZA 200 1.0 1632611 637 942
KZA KzB 200 1.0 851
RK RK 200 1.0 977

oliva @ 33 KzB 225 1.0 960

oliva @ 33 RK 225 1.0 870

ventily rohové

KZB KZA 100 1.0 1632611637 952
KZA KZB 100 1.0 853
RK RK 100 1.0 983
oliva @ 22 KZB 100 1.0 872
oliva @ 22 RK 100 1.0 873
oliva & 33 KZB 100 1.0 871

ventily s odbockou

KZA KzB KZA 100 1.1 1632611637 931
KZB KzB KZA 100 1.1 932
RK RK RK 100 1.1 992

Uzaviraci ventily DN 25 s pneumatickym ovladanim

Hlavice ventilu z plastu mé piivod stlaceného ovladaciho vzduchu (tlak vzdu-
chu 150 kPa — tlakem otvird) a ru¢ni kolecko pro nouzové ovladani. Maximalni
provozni tlak je 350 kPa.

provedeni koncovek L Hmotnost Objednaci ¢islo
@ @ ® mm kg CK
ventily pfimé
KZB KZA 200 1.2 1632611637 943
KZA KzZB 200 1.2 852
RK RK 200 1.2 976
oliva @ 33 KZB 225 1.2 906

ventily rohové

KZB KZA 100 1.1 1632 611 637 953
KZA KzB 100 1.1 854
RK RK 100 1.1 984

ventily s odbockou

KZA KZB KZA 100 1.2 1632611 637 934
KzZB KZB KZA 100 1.2 933
RK RK RK 100 1.2 993

Nahradni dily pro ventily DN 25

vinovec DN 25 PTFE
membrana DN 25

9180 000 711
1632921516 101




Uzaviraci ventily DN 50 s ru¢nim ovladanim

MaximdlIni provozni tlak je 250 kPa.

provedeni koncovek L Hmotnost Objednaci ¢islo
® @) ® mm kg CJK
ventily pfimé
KZB KZA 400 35 1632 611 637 302
KZA KZB 400 3.8 301
RK RK 400 35 303

ventily rohové

KZB KZA 150 35
KZA KzZB 150 3.8
RK RK 150 35

1632611 637 305
304
306

ventily s odbockou

KZB KZB KZA 150 35
KZA KZB KZA 150 39
RK RK RK 150 35

Uzaviraci ventily DN 50 s pneumatickym ovladanim

1632611 637 308
307
309

Hlavice ventilu z plastu mé pfivod stlaceného ovladactho vzduchu (tlak vzdu-
chu 150 kPa — tlakem otvird) a ru¢ni kolecko pro nouzové oviadani. Maximalni

provozni tlak je 250 kPa.

provedeni koncovek L Hmotnost Objednaci ¢islo
® @) ® mm kg K
ventily pifmé
KZB KZA 400 35 1632611 637 947
KZA KZB 400 4.0 856
RK RK 400 35 980

ventily rohové

KZB KZA 150 3.5
KZA KZB 150 3.8
RK RK 150 3.5

1632611 637 957
855
988

ventily s odbockou

KzB KzB KZA 150 35 1632 611 637 937
KzA KzB KZA 150 4.1 938
RK RK RK 150 35 997

Nahradni dily pro ventily DN 50

vinovec DN 50 PTFE 9 180 000 712

membrana DN 50

1632921516 102



Zpétny ventil DN 25

Je vytvofen z dilt sklenéného davkovaciho Cerpadla (dvou sklenénych téles a
teflonové tésnici kuzelky s vodici destickou). Je ho moZzno montovat vyhradné
do svislé polohy s piivodem ze spoda, protoZe priitok je uzavirdan hmotnosti
kuZelky. Napojovaci koncovky DN 25 RK jsou ¢elné zabrouseny, takze je pro
pfipojeni mozno poufit i tvrdé tésnén.

provedeni koncovek L Hmotnost Objednaci ¢islo
® @) ® mm kg aK
ventily piimé
RK RK 130 1.1 426 928 041 918

Regulacni ventily s-ru¢nim ovladanim DN 25

Pro plynulou regulaci prétoku tekutin jsou sklenénd télesa ventild opatfena
vrtanymi sedly o & 8 mm. Uzaviraci teflonové kuzelky maji parabolicky tvar,
ktery je zkonstruovan tak, aby byla zavislost mezi zdvihem kuzelky a pritokem
tekutiny linedrni. Ovladani zdvihu kuzelky je ru¢ni s mechanickou indikaci po-
lohy. Regula¢ni ventil nema byt pouzivan jako uzaviraci, aby nedoslo k trvalé
deformaci kuzelky.

provedeni koncovek L Hmotnost Objednaci ¢islo
® @ ® mm kg aK

ventily rohové

KzZB KZA 100 1.0 1632611637 891

ventily s odbockou

KzB KZA KzB 100 1.0 1632611 637 892







Kuzelové kohouty

Jsou pouzivény v sestavdch aparatur pro uzavirdni prdtoku pracovnich latek.
Jsou ru¢né ovlddany pootoc¢enim sklenéné kuzelky. Tésnost kohoutu je déna
jemnym brousenim povrchu kuzelky a sklenéného télesa, pracovni létka pfichdzi
do styku pouze se sklem. KuZelka je do télesa dotlacovana zajistovaci matici
z plastu. MaximalIni provozni tlak je 0.15 MPa, maximdlni provozni teplota je
120 °C.

Pro zajisténi bezchybné funkce kohoutu je tfeba po urcité dobé kuzelku z télesa
vyjmout a po celé zabrousené plose potiit vhodnym mazadlem (silikonovy
tuk).

KuZelové kohouty priitokové pfimé

Slouzi k uzavirani priitoku média v potrubnich rozvodech a aparaturdch.

provedeni koncovek L Hmotnost Objednaci ¢islo
® @ ® mm kg aK

kohouty pritokové piimé DN 25

KZB KZA 200 0.8 1632 613 641 201
RK RK 200 0.8 200

kohouty préitokové piimé DN 50

KzB KZA 250 1.7 1632 613 641 501
RK RK 250 1.7 500

Kuzelové kohouty vytokové piimé

PouZivaji se k uzavirdni koncl potrubi, potrubnich vypusti a odbocek, k uzavi-
rani vypustnych, odvzdudfiovacich a dalich otvor( v aparaturach.

provedeni koncovek L Hmotnost Objednaci ¢islo
® @ ® mm kg CK

kohouty vytokové piimé DN 25

KZB oliva @ 22 200 0.8 1632 613 642 202
RK oliva @ 22 200 0.8 207

kohouty vytokové piimé DN 50

KzZB oliva @ 33 250 1.7 1632 613 642 502
RK oliva @ 33 250 1.7 507

Kuzelové kohouty vytokové rohové

Tyto kohouty pIni obdobnou funkci jako kohouty vytokové pfimé, pouze méni
smér vytoku média o 90 °C. Nejsou uréeny pro pfipojeni hadice.

provedeni koncovek L Hmotnost Objednaci ¢islo
@ @ ® mm kg CK

kohouty vytokové rohové DN 25/ & 36

KzZB 100 0.8 1632 613 645 202
RK 100 0.8 207

kohouty vytokové rohové DN 50/ & 59

KzB 125 1.5 1632 613 645 502
RK 125 1.5 507

1 téleso kohoutu

2 napojovaci koncovky
3 zajistovaci matice

4 kuzelka s hmatnikem

2
L
2
L
236

L L




Kuzelové kohouty trojcestné

VyuZivaji se pro zménu sméru pritoku média podle otoceni kuzelky kohoutu.
\iyrdbé&ji se provedeni " a ,T".

proveden 1" skl o Kuzelové kohouty trojcestné s vrtanim kuzelky , L

provedeni koncovek L Hmotnost Objednaci ¢islo
@ @ ® mm kg CIK

kohouty trojcestné DN 25

KZB KZA KZA 200 0.9 1632613 643 212
KZB KZA KZB 200 0.9 222
RK RK RK 200 0.9 272

kohouty trojcestné DN 50

KZB KZA KZA 250 1.9 1632613 643 512
KZB KZA KZB 250 1.9 522
RK RK RK 250 1.9 572

KuZelové kohouty trojcestné s vrtanim kuzelky ,T”

provedeni koncovek L Hmotnost Objednaci ¢islo
@ @ ® mm kg CIK

kohouty trojcestné DN 25

KZB KZA KZA 200 0.9 1632613 643 210
KZB KZA KZB 200 0.9 220
RK RK RK 200 0.9 270

kohouty trojcestné DN 50

KzB KZA KzZA 250 1.9 1632613 643 510

KzB KZA KzB 250 1.9 520

RK RK RK 250 1.9 570
> Kuzelové kohouty odvzdusiiovaci

Jsou urceny pro fizené piivadéni vzduchu do vakuowych aparatur, napfiklad pfi
ukoncent jejich provozu.

provedeni koncovek L Hmotnost Objednaci ¢islo
@ @ ® mm kg CIK

kohouty odvzdusiiovaci DN 25
KZB oliva@ 11 125 0.1 1632613049 213

Kuzelové kohouty pro pfipousténi vzduchu

(O PouZivaji se k tomu, aby se u aparatur, které pracuji za vakua, pracovni roztok
soustavné michal a nedochézelo k ,utajenému varu”.

provedeni koncovek L Hmotnost Objednaci ¢islo
® @) ® mm kg K

kohouty odvzdusriovaci DN 15
KZB oliva@ 11 125 0.1 1632 613 050 162



POZNAMKY
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1 Piiruba

2 Podlozny segment
(krouzek, koréle, spiréla)

3 Sroub
4 Matice
5 Pruzina (pro PTFE)
6 Podlozka
7 Podlozka
8 Tésnéni
(neni soucésti spoje)
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4 SPOJOVACI A TESNICI PRVKY
Spojovani a napojovani sklenénych dilti s koncovkami Kz, Pz

Pro spojovani sklenénych dili s koncovkami KZ a PZ se pouzivéd dvou pfirub,
které se prevlecou pfes sklenéné koncovky. Do piirub se vklada podlozny seg-
ment (krouzek, kordle nebo spirdla), ktery zabrani pfimému kontaktu pfiruby se
sklem a soucasné vyplIni pfevie¢ny otvor pfiruby.

Piirubové spoje se pouZivaji pro dvé zakladni skupiny tésnéni — mékké (SA,
pryZ) a tvrdé (PTFE). Kompletni spoje se dodavaji bez tésnéni, které je nutné
objednat zvlast. Zakladni fada spoju je sestavena z pfirub z hlinkové slitiny
s povrchovou Upravou. Teplotni odolnost piirubového spoje zavisi na materidlu
podloZzného segmentu a tésnéni.

Vhodnost tésnéni pro urcitd média je tfeba posuzovat na zakladé jeho korozni
odolnosti a pfesnych znalosti podminek provozu (teplota, tlak, koncentrace a
piipadné dalsi vlivy).

Piirubové spoje s PTFE tésnénim obsahuji pruziny, které zajistujf trvalou tésnost
spoje.

Piirubové spoje oznacené * umoznuji napojeni na pfiruby dle 1SO 2084. Roz-
méry viech typl pfirub jsou uvedeny v odstavci ,Rozméry pfirub”.

Prirubové spoje vyhovuji pro spojovani sklenénych dilt dle CSN - 1SO 13 8900
do provoznich pretlakd:

Jmenovity primér  <DN 50 DN 80 DN 100 DN 150 DN 200 DN 300 DN 400 DN 600

Max. pretlak (MPa) 04 0.3 0.2 02 0.1 0.1 007 007

Srouby, matice, podlozky a pruziny se prodévaji pouze jako soucést pfirubového
spoje.

Nazev Poutziti & dratu vnéjsi @ vyska zavity
PruzinaM 08 DN 15-DN 50 3.15 15.8 18.5 45
PruzinaM 10 DN 80-DN 600 4.5 20.0 233 45



Pfirubové spoje KZ a PZ

Typ Max. Podloiny segment Sroub
DN Tésnéni pfiruby tepelna Hmotnost Objednaci ¢islo
odolnost Typ  Materidl Ks Rozmér kg

15 mekké ¢ 6 110°C  spirdla 17246 3 M8x55 0.2 1632913604601
15 PTFE ¢ 6 200°C spirdla 17246 3 M8x75 02 104 601
25 meékké &1 110°C  krouzek Spolamid 3 M8x60 0.2 1632913603 102
25 PTFE ¢ 1 120°C  krouzek Spolamid 3 M8x80 0.2 104 102
*25 mekké ¢ 3 110°C  krouzek Spolamid 4 M8x50 0.3 601 402
*25 PTFE ¢ 3 120°C  krouZzek Spolamid 4 M8x70 03 103 402
25 PTFE ¢ 6 200°C spirdla 17246 4 M8x80 03 104 402
40 PTFE ¢ 6 200°C spirdla 17246 4 M8x90 05 1632913105404
*50 mekké ¢ 3 110°C  krouzek  PPS 4 M8x70 0.6 1632913603405
*50 PTFE ¢ 3 140°C  krouzek  PPS 4 M8x90 06 106 405
50 PTFE ¢ 6 200°C spirdla 17246 4 M8x 100 0.8 105 405
80 mekké ¢4 110°C  kordle Nylaton 4M10x 100 1.1 1632913607 408
80 PTFE ¢4 120°C  kordle Nylaton 4M10x120 1.2 108 408
80 PTFE ¢4 200°C spirdla 17246 4MI10x120 1.3 908 408
100 mékké ¢4 110°C  kordle Nylatron 4 M10x 100 1.3 1632913607 410
100 PTFE ¢4 120°C  kordle Nylatron 4M10x120 1.5 108 410
100 PTFE ¢4 200°C spirdla 17246 4MI10x120 17 908 410
150 meékké ¢4 110°C  kordle Nylatron 8M10x 110 2.4 1632913607 415
150 PTFE ¢4 120°C  kordle Nylatron 8M10x 130 25 108 415
150 PTFE ¢4 200°C spirdla 17246 8MI10x 130 29 908 415
200 mekké ¢4 110°C  kordle Nylaton 8MI10x 110 2.6 1632913607420
200 PTFE ¢4 120°C  kordle Nylaton 8MI10x 130 2.8 108 420
200 PTFE ¢4 200°C  spirdla 17246  8MI10x 130 3.2 908 420
*300 meékké ¢4 110°C  kordle Nylaton 12M10x 120 6.5 1632913609 430
*300 PTFE ¢4 120°C  kordle  Nylaton 12M10x 140 6.8 110 430
*300 PTFE ¢4 200°C  spirdla 17246 12M10x 140 75 910 430
400 mekké ¢.5 110°C pryz 12M10x 150 8.9 1632913612240
400 PTFE ¢ 5 120°C pryz 12M10x 170 9.2 119 240
600 mékké 110 °C pryz 16M10x 170 17.7 1632913 616 260

&5
600 PTFE ¢ 5 120°C pryz 16M10x 190 183 115 260




D2 Rozméry pfirub pro koncovky KZ a PZ

d1
] Typ e
CREY P t YP
S DN D D1 D2 d di a b R Hmotnost Pocet
T ;
- kg dér
D 25 85 54 46 67 9.5 9 5 3 0.1 3
Typc. 6
DN D D2 D1 d d1 a b R Spirdla Hmotnost  Pocet
2 g k dér
| e :
‘\4 te 15 72 38 32 56 9 10 5 35 a7 0.1 3
o2 25 92 53 45 72 9 13 5 45 9 0.1 4
d 40 110 73 64 90 9 14 5 5 10 0.2 4
D
50 13289 76 110 9 18 5 65 Q13 0.2 4
Type.3
¢ DN D D1 D2 d di a b R Hmotnost Pocet
D1 a kg dér
|
o & i : o To 25 100 45 54 85 8.5 11 2 4 0.1 4
jat] D2 50 144 77 88 125 85 13 3 6 02 4
D
Segmentem mohou byt koréle nebo nerezova spiréla
Typ €. 4
= il g " DN D DI D2 d d1 a b R Segment Hmotnost Pocet
7 =] kg dér
» fa
80 180 113 124 150 115 23 7 7 314 03 4
Zz 100 200 134 145 170 115 24 7 7 14 04 4
2 150 255 186 197 225 115 26 8 7 14 0.7 8
200 300 234 248 270 115 27 8 7 14 0.8 8
300 440 340 355 400 115 30 10 85 Jl6 2.5 12
D1 _a Typ ¢5
P e DN D D1 D2 d d1 a b R Hmotnost Pocet
. ‘ | kg dér
D2
d 400 525 435 470 495 11.5 38 3 - 3.7 12
D
600 760 655 685 710 11.5 48 4 - 8.0 16

Tésnéni pro sklenéné koncovky KZ a PZ

1) mékké tvarované (pro koncovky K7)
— SA — SARLINK 3260 — termoplast, ktery Ize pouzit pro vétsinu béznych
aplikacf pro teploty do 110 °C
— KX — polymemi materidl na bazi plastizolu— do spotfebovani zasob

DN Materidl Objednaci ¢islo
15 KX 9 180 000 825
25 SA 678
50 SA 670



2) mekkeé profilové (pro koncovky PZ i KZ)

DN Material Objednaci ¢islo
80 SA 9 180 000 826
100 SA 671
150 SA 674
200 SA 676
300 SA 680
400 SA 668

3) tvrdé (pro koncovky PZ i KZ)
— PTFE (spoje jsou vybaveny pruzinami)
— Tésnéni pro DN 600 je ve formé PTFE $nilry

DN Material Objednaci ¢islo
15 PTFE 9 180 000 672
25 PTFE 677
40 PTFE 681
50 PTFE 669
80 PTFE 683
100 PTFE 667
150 PTFE 673
200 PTFE 675
300 PTFE 679
400 PTFE 682
600 PTFE 642

Napojovani sklenéného potrubi a aparatur KZ a PZ na nesklenéné
potrubi a aparatury

Pii napojovani sklenéného potrubi a dilli na koncovky z nesklenénych materiald

je nutno dodrZovat tyto zakladni podminky:

a) Nesklenéné dily musf byt dobfe upevnény

b) Na sklenéné dily se nesméji pfendset 7édna naméahani nebo vibrace

) Nesklenéné dily musi mit dosedaci plochy upraveny pro pouZiti tésnéni,
kterd jsou pouzivana pro sklenéné koncovky

Pro napojovani sklenéného potrubi a sklenénych aparatur s koncovkami KZ a

PZ na nesklenéné potrubi a aparatury se pouzivd pfirub, které jsou soucasti

z&kladnich pfirubovych spojli. Roztece a velikosti otvorl pro Srouby jsou u piirub

oznacenych v odstavci ,Piirubové spoje” * shodné s Udaji u kovovych piirub dle

normy 1SO 2084.

Napojeni koncovek KZ na nesklenéné aparaty Ize provést:

a) Prirubovym spojem s kompenzac¢ni viozkou
b) Pouzitim spoje pro domérku a adaptér a piislusnym adaptérem

V pfipadé odpovidajicich primér( otvor(l a jejich roztedi Ize poutit ¢asti spoje
pro domérku a adaptér a pfislusného adaptéru (viz. kapitola Pfirubové spoje
pro domérku a adaptér)

Pro pfipad neodpovidajicich rozmér( je tfeba, aby si odbératel zajistil pfislusnou
protipfirubu s ohledem na ddleZité rozméry (viz. kapitola Rozméry pfirub)

Napojeni koncovek PZ na nesklenéné aparaty lze provést:

a) Piirubovym spojem s kompenzacni viozkou

b) Pouzitim pfirubového spoje

V ptipadé odpovidajicich primér( otvord a jejich rozteci Ize pouzit ¢asti bézného
pirubového spoje (viz. kapitola Pfirubové spoje)

Pro piipad neodpovidajicich rozmérl je tfeba, aby si odbératel zajistil pfislusnou
protipfirubu s ohledem na ddlezité rozméry (viz. kapitola Rozméry pfirub)
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1 Matice
2 Sroub
3 Krouzek

8 Prlichodka
(neni soucasti spoje)

1 Pfiruba
3 Sroub

4 Matice
5 Podlozka

8 Priichodka
(neni soucasti spoje)
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1 Protipfiruba
2 Pfivafovaci pfiruba

3 Prtichodka sefiznuta na polovinu

4 Sklenéna koncovka RK

N

1 Sroubeni nebo pfirubovy spoj

2 Kénusova kuzelka

3 Prichodka

4 Sklenéna koncovka RK
5 Nesklenéna trubka

N7 A

Spojovani a napojovani sklenénych dilti s koncovkami RK

Pro vzdjemné spojovéni sklenénych koncovek RK a jejich napojovéni

na nesklenéné dily se pouzivé dvou typd spojd:
Sroubent
piirubovy spoj

pro DN 25 a 50
pro DN 25 a7 80

Oba druhy spojt jsou vhodné pro spojovéni a napojovani sklenénych dilti
do provoznich pfetlakd:

do DN 50 max. 0,4 MPa

pro DN 80 max. 0,3 MPa

Sroubeni RK

Sroubeni se pouziva hlavné v mélo agresivnich provoznich podminkéach.

DN Materiél Sroubeni Hmotnost Objednadi ¢islo
kg

25 Plast na bazi PPS 0.1 9 180 000 651

25 Hlinikové slitina s povrchovou tpravou 02 821

50  Hlintkovd slitina s povrchovou Upravou 0.4 652

Piirubovy spoj RK

Piirubovy spoj se pouziva v agresivnéjsim provoznim prostiedi, kde by zavity
u Sroubeni mohly korodovat a spoj by se stal nerozebiratelnym.

DN Material pfirub Sroub Rozte¢ny Hmotnost Objednaci ¢islo

Ks Rozmér & (mm) kg

25 Hlinikova slitina s povrch. Upravou 3 M8 x 40 67 0.2 1632913 701 702
40  Hlinikov4 slitina s povrch. Upravou 3 M8 x 50 85 0.3 702 704
50 Hlintkova slitina s povrch. Gpravou 3 M10x 50 100 04 714 705
80 Hlinikova slitina s povrch. tpravou 4 M10x 65 140 1.0 715 708

Napojovani sklenéného potrubi
a aparatur RK na nesklenéné potrubi a aparatury

Pfi napojovani sklenéného potrubi a dilti na koncovky z nesklenénych materiald

je nutno dodrZovat tyto zdsadni podminky:

a) Nesklenéné dily musi byt dobfe upevnény

b) Na sklenéné dily se nesméji pfendset 74dnd namahani a vibrace

) Nesklenéné dily musi mit dosedaci plochy upraveny pro pouZiti tésnéni,
ktera jsou pouzivéna pro sklenéné koncovky RK.

Napojeni Ize provést:

a) Pirubovym spojem s kompenzacni vlozkou.

b) Protipfirubou. V pfipadé ukonceni nesklenéného dilu pfivafenou piirubou je
tfeba, aby si odbératel zajistil protipfirubu s uvedenymi rozméry. Ostatni roz-
méry (diry pro $rouby a jejich rozte¢ny primér) musi odpovidat pfislusnym
rozmér(im pfivafené pfiruby.

DN D S
25 43 9
40 61 12
50 73 12
80 105 15

¢) Konusovou kuzelkou. Na ukonceni nesklenéného dilu je moZné plipojit
(privaiit, prilepit, pfipdjet) konusovou kuzelku. Tento pfechodovy kus si zajis-
tuje odbératel z materidlu, ktery korozné vyhovuje pouzitym provoznim latkam.



DuleZité rozméry konusové kuzelky

78e »
DN D D, S 5
25 25 34 17 D1
40 40 50 18
50 50 60 21,5
80 80 90 30

Tésnéni pro sklenéné koncovky RK

Pro $roubeni i pro piirubovy spoj se jako tésnéni pouzivé prichodka

DN Materidl priichodky Objednaci ¢islo
25 SA 9 180 000 587
40 pryZ olejivzdorna 791
50 SA 586
80 pryz olejivzdorna 792

— SA — SARLINK 3260 — termoplast, ktery |ze pouZit pro vétsinu b&Znych
aplikaci pro teploty do 110°C

— pryz olejivzdomné — odolnd proti bobtnéni, v chemickém pramyslu
pro prostfedi minerdlnich olejl pii provoznich teplotach — 25 °C az 120 °C

Pievlek pro prichodku

Pro zvy3eni odolnosti priichodek pro sklenéné koncovky RK je mozné pouzit
previek.

DN Materidl pievleku Objednaci ¢islo

25 PTFE 9 180 000 793 Iieioda
2 - Pievlek

40 PTFE 868

50 PTFE 794

Spojovani sklenénych dilii s koncovkami GL

Matice GL
GL Materidl matice Objednaci ¢islo
32 Polypropylén 9 180 000 538
50 Polypropylén 1150

Tésnéni pro matici GL ;:I,at'c,e G .
&snéni
3 Univerzalni viko
GL Tvar a material tésnéni Objednaci ¢islo 4 Néstavec s GL zavitem
32 O-krouzek, pryz 9180 000 381
32 Krouzek z expand. PTFE 684
50 O-krouzek, pryz 382
50 Krouzek z expand, PTFE 685
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1 Pfiruba

2 Podlozny segment
(krouzek, korale, spirala)

3 Sroub
4 Matice
5 Pruzina (pro PTFE)
6 Podlozka
7 Podlozka
8 Tésnéni
(neni soucasti spoje)
10 Domérka, adaptér
(neni soucasti spoje)

Prirubové spoje pro domérku a adaptér

a) domérka se pouziva k dosaZeni potfebnych délek pfi montézi potrubnich
linek a aparatur

b) adaptér se pouziva pfi zméné typu koncovky stejné svétlosti (napf. DN 25
KZ na DN 25 PZ )

Domérky a adaptéry jsou krétké sklenéné trubky ve svétlostech DN 25 az 100
(viz. kapitola 2. Potrubni dily v katalogu ,Sklenéné primyslové aparatury”).
U svétlosti DN 25 a 50 se sériové vyrabéji domérky v délkdch 25 a 50 mm
a adaptéry jen v délkéch 25 mm. U svétlosti DN 80 a 100 se domérky a
adaptéry vyrabéji pouze v délkach 50 mm.

Pro dométovéni potrubnich linek rozmérd DN 150, 200 a 300 Ize pouzit skle-
nénych trubek v rozmezi délek 100, 125, 150, 175, 200, 225, 250 a 300 mm.
Jako adaptértl Ize pouzit trubky dlouhé 200 mm PZ/KZA nebo PZ/KZB (viz.
kapitola 2. Potrubni dily v katalogu ,Sklenéné priimyslové aparatury”). Pro jejich
spojovani se pouzivaji bézné piirubové spoje.

Pirubové spoje pro domérku a adaptér s PTFE tésnénim obsahuiji pruziny, které
zajistujf trvalou tésnost spoje.

Tésnéni a domérka nebo adaptér nejsou soucasti kompletniho pfirubového
spoje a je nutné je objednat zvl&st.

Oznacovani spoje: DAX/Y - DNZ

X — typ tésnéni (P — mékké na bézi plastu nebo pryZe, T — tvrdé z PTFE)
Y — délka domérky nebo adaptéru
Z — jmenovita svétlost potrubf

DN Oznaceni

Typ Max. Podloiny segment

pii- tepelnd

Sroub

rub odolnost Typ

Material

Ks Rozmér kg

Hmotnost

Objednaci ¢islo

25DAP/25-DN 25 ¢ 1 110 °C krouzek Spolamid 3 M8x90 0.3 1632 913 206 402
DAP/50-DN 25 ¢ 1 110 °C krouzek Spolamid 3 M8x 120 0.3 209 402
DAP/25-DN 25 ¢.3 110 °C krouzek Spolamid 4 M8x80 0.3 206 602
DAP/50-DN 25 ¢ 3 110 °C krouzek Spolamid 4 M8 x 100 0.3 209 602
DAT/25-DN 25 ¢ 1 120 °C krouzek Spolamid 3 M8x 110 0.3 210 402
DAT/50-DN 25 ¢ 1 120 °C krouzek Spolamid 3 M8 x 140 0.3 211 402
DAT/25-DN 25 ¢ 3 120 °C krouzek Spolamid 4 M8 x 100 0.3 210 602
DAT/50-DN 25 ¢ 3 120 °C krouzek Spolamid 4 M8x 120 0.3 211 602
DAT/25-DN 25 ¢ 6 200°C spirdla 17246 4 M8x 120 04 210 502
DAT/50-DN 25 ¢ 6 200°C spirdla 17246 4 M8x 140 04 211 502
DAT/16-DN 25 ¢ 6 200°C spirdla 17246 4 M8x 110 0.6 212 102

40 Domérky a adaptéry se v DN 40 nevyrdbf

50 DAP/25-DN 50 ¢ 3 110 °C krouzek PPS 4 M8x100 0.6 806 405
DAP/50-DN 50 ¢ 3 110 °C krouzek PPS 4 M8x120 0.7 821 405
DAT/25-DN 50 ¢ 3 120 °C krouzek PPS 4 M8x120 06 808 405
DAT/50-DN 50 ¢ 3 120 °C krouzek PPS 4 M8x 140 0.7 811 405
DAT/25-DN 50 ¢.2 200°C spirdla 17246 4 M8x 130 0.9 808 505
DAT/50-DN 50 ¢. 2 200°C spirdla 17246 4 M8x 150 0.9 811 505
DAT/20-DN 50 ¢ 6 200°C spirdla 17246 4 M8x 130 0.7 212 105

80 DAP/50-DN 80 ¢. 4 110°C kordle  Nylatron 4 M10x 150 1.1 211 408
DAT/50-DN 80 ¢ 4 120 °C kordle  Nylatron 4 M10x 170 1.1 218 408
DAT/50-DN 80 ¢ 4 200°C spirdla 17246 4 M10x 170 1.3 219 408

T00DAP/50-DN 100¢. 4 110°C  kordle  Nylatron 4 M10x 150 1.3 211 410
DAT/50-DN 100¢. 4 120 °C  kordle  Nylatron 4 M10x 170 1.3 218 410
DAT/50-DN 100¢. 4 200 °C spirdla 17246 4 M10x 170 1.6 219 410



Pfirubové spoje s kompenzacni vlozkou

PouZiti:

— k vyrovnani délkovych odchylek vzniklych pfi montazi sklenéného potrubi
nebo teplotnimi zménami pfi provozu

— pro odstranéni nebo zmiméni mechanickych razd prenasenych z nesklené-
nych agregatd a jinych vibrujicich zafizeni

Spoje s kompenzacni vlozkou jsou konstruovény tak, aby byly pouzitelné pro
jakoukoliv kombinaci koncovek KZA, KZB a PZ a pro napojeni na nesklenéné
dily, jejich tdaje o koncovkéch a piirubach (pramér otvord, jejich pocet a roz-
te¢ny primér) musi odpovidat normém 1SO 2084.

Spoj je vhodny i pro agresivni prostfedi, protoze kompenzétor je vyroben z PTFE
Za zvlastnich okolnosti je nutno, aby odbératel Fesil v pfipadé poZadavk na ste-
rilnf prostfedi otdzku zdravotni nezdvadnosti, protoZe v zéhybech kompenzétoru
by mohlo dochézet k rdstu kultur bakterit.

Sériové jsou kompletovény spoje s kompenza¢ni viozkou pro DN 25 a 50. Spo-

je pro jiné svétlosti a nebo pro koncovky RK je moZné objednat po konzultaci.

Pfirubové spoje s kompenzacni vlozkou do 120 °C

Prirubovy spoj s kompenzaéni viozkou beztlakovou (sklo/sklo)

DN L L L Podlozny segment Sroub Objednaci ¢islo
min max Typ Material Ks Rozmér

25 75 65 85  krouzek Spolamid 8 M8x60 1632913 303 402
50 100 90 110 krouzek PPS 8 M8x80 405

Pirubovy spoj s kompenzaéni vlozkou tlakovou (sklo/sklo)

DN L L L Podlozny segment Sroub Objednaci ¢islo
min max Typ Materidl Ks Rozmér

25 75 70 80  krouzek Spolamid 8 M8x60 1632913303 302
50 100 95 105 krouzek PPS 8 M8x80 305

Pfirubové spoje s kompenzacni vlozkou do 200°C

Prirubovy spoj s kompenza¢ni viozkou beztlakovou (sklo/sklo)

DN L L L Podloiny segment Sroub Objednaci ¢islo
min max Typ Materidl Ks Rozmér

25 75 65 85 spirdla 17246 8 M8x80 1632913302402

50 100 90 110 spirala 17246 8 M8x90 405

Pirubovy spoj s kompenzaéni vlozkou tlakovou (sklo/sklo)

DN L L L Podlozny segment Sroub Objednaci ¢islo
min max Typ Materidl Ks Rozmér

25 75 70 80 spirdla 17246 8 M8x80 1632913302302

40 100 95 105 spirdla 17246 8 M8x80 304
50 100 95 105 spirdla 17246 8 M8x90 305
80 100 95 105 spirdla 17246 8 M10x 110 303 308
100 100 95 105 spirdla 17246 8 M10x 110 310
150 125 120 130 spirdla 17246 16 M10x 120 315

L'\

:

1 Piiruba

2 Podlozny segment
3 Sroub

4 Matice

5 Pruzina (pro PTFE)
6 Podlozka

7 Podlozka

8 Kompenzacni vlozka

10 Vymezovaci krouzek
kompenzétoru
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1 Pfiruba

2 Pfiruba ventilu
3 Sroub

4 Matice

5 Pruzina

6 Podlozka

8 Tésnéni PTFE
(Neni soucésti spoje)
9 Koncovka KZA
(Neni soucasti spoje)
10 Pojistny ventil
(Neni soucasti spoje)

E
i

1 Piruba
2 Podlozny segment
3 Sroub
4 Matice
5 Pruzina
6 Podlozka
8 Vlozka
9 Koncovka KZA
(Neni soucdsti spoje)
10 Teplomér nebo tlakomér
(Neni soucasti spoje)

Kompenzacni vlozky

Beztlakova Tlakova
DN Obj. ¢islo Obj. ¢islo
25 9 180 000 705 9 180 000 706
40 707
50 708 709
80 702
100 703
150 704
Teplota °C Tlak MPa Teplota °C Tlak MPa

25-150 50 0.11 50 0.4

100 0.08 100 0.3

150 0.06 150 0.2

Dovolené namahani sklenénych dilli je na strané 4-1.

Pfirubovy spoj DN 25 pro pojistny ventil

Pojistné ventily jsou ur¢eny k ochrané sklenénych aparatur pfed poskozenim
nezddoucim pfetlakem. Provozni tlak je zaveden pod kuzelku ventilu. Odpous-
téni pretlaku je déno sefizenim pruziny na zdvizné hideli kuzelky.

Nézev dilu: Hmotnost Beztlakova Tlakova
kg Obj. ¢ Obj. ¢

Piirubovy spoj DN25 0.45 1632 913 950 010

pro pojistny ventil

Pajistny ventil 28 9 180 000 879 54 769

pro pietlak 0,1 MPa — $eda litina

Pojistny ventil 2.8 9 180 001 378 59 391

pro pietlak 0,1 MPa — nerez

Pfipojeni tlakoméru a teploméru

Pouziti:

Pro pfipojeni tlakomérd, sklenénych a technickych teplomérd na sklenény dil
s koncovkou DN 25 KZA a DN 50 KZA.

Pripojeni technickych tlakomérd a teplomér je provedeno pomoci pfirubového
spoje a pfislusnych vloZzek z PTFE se zavitem M20 x 1,5. Pfipojeni sklenéného
teploméru je provedeno pomoci Sroubeni a piislusné vlozky.

Technické tlakomeéry a teploméry si zajistuje odbératel sém. Sklenéné teploméry
dodavaji Sklamy Kavalier, as.

Typ spoje: Hmotnost Objednaci ¢islo
kg
Piirubovy spoj 0.2 1 632 913 504 502

pro piipojenti tech. teploméru

nebo tlakoméru na dil DN 25 KZA

PHirubovy spoj 0.6 505 505
pro pfipojenti tech. teploméru

nebo tlakoméru na dil DN 50 KZA

Sroubeni pro pfipojeni sklenéného 0.2 921 534 302
teploméru na dil DN 25 KZA



Sklenéné primyslové teploméry
s rozsahem 0-200 °C s délenim po 2 °C

Typ teploméru Objednaci ¢islo

Ponor 100 mm 9 180 000 878

Ponor 120 mm 657

Ponor 170 mm 659

Ponor 220 mm 660

Ponor 400 mm 661

Ponor 500 mm 662

Ponor 600 mm 663
Rychlospoje 1 Pfiruba

. ) . . 2 Podlozny segment

Rychlospoje DN 80 a DN 100 obsahuji 2 podlozné objimky, rychlospoje DN 3 Upravend piruba
150 az 400 obsahuji 1 podloznou objimku. Na pféni je mozné vyrobit i rychlo- 4 Pevny &roub
spoje pro DN 25 aZ DN 50. 5 Ototny éroub

DN Srouby Hmotnost Objednaci ¢islo 6 Pruzina

kg 7 Uzaviend matice

80 4 1.8 1 632 913 901 908 & e e

100 4 27 910 ol

150 8 33 915 By

200 8 40 920 11 Podlozné objimka

200 12 80 930 12 Tésnéni (neni soucasti spoje)

400 1 1.9 940 13 Koncovka (neni soucasti spoje)

14 Zéslepka (neni soucasti spoje)

Podloina objimka pro rychlospoje
(je soucasti rychlospoje)

Podloznd objimka s pryzovym tésnénim je urcena k pfidrzovéni pfiruby rychlo-
spoje na sklenéném dilu pfi uvolnéni sroubt rychlospoje.

DN Srouby Hmotnost Objednaci ¢islo ‘
kg ‘
80 2 03 1 632 913 009 080 ‘
100 2 03 100 ‘
150 2 04 150 1 Objimka
200 2 1.0 200 2 Podloina pryz
300 2 1.6 300 3 Sroub
400 2 20 400 4 Matice

5 Podlozka
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1 Pfiruba

2 Podlozny segment
3 Sroub

4 Matice

6 Podlozka

8 Tésnéni
(Neni soucdsti spoje)
9 Koncovka PZ
(Neni soucdsti spoje)
10 Tryskové dno
(Neni soucasti spoje)

Piirubové spoje pro tryskova dna

DN Podlozny segment Sroub Hmotnost Objednaci ¢islo
Typ Material Ks Rozmér kg
100 kordle  Nylatron 4 M10 x 100 1.3 1632 913 409 210
150 kordle  Nylatron 8 MI0x 130 24 410 215
200 kordle  Nylatron 8 M10x 130 25 410 220
300 koréle Nylatron 12 M10 x 140 6.7 420 230
400 Pryz 12 M10x 170 8.9 413 240
Tryskova dna
DN Pocet trysek Hmotnost Objednaci ¢islo
kg
100 kompletni 1 0.5 1632 921 600 002
150 kompletni 3 0.7 003
200 kompletni 7 09 004
300 dolni kompletni 19 1.4 005
300 horni kompletni 9 12 006
400 dolni kompletni 23 2.3 007
400 horni kompletni 15 2.1 008

Tabulka korozni odolnosti PTFE

Materidl PTFE mé pfi 20 °C a pfi 50 °C ve vsech prostiedich Alkohold, Aldehydd,
Zésaditych roztok(, Ester(, Ether(, Keton( pfes Uhlovodiky alifatické, aromatické
a halogenové a7 ke Kyselindm slabym, silnym a oxida¢nim velmi dobrou korozni

odolnost 1.

Tabulka korozni odolnosti Sarlink 3260

Prostiedi Teplota Odolnost
Vodné roztoky
Voda 100 °C 1
Moiské voda 23°C 1
Chlorid zine¢naty 10% 23 °C 1
Chlorid sodny 15% 23°C 1
Kyseliny a zasady
Kyselina chlorovod. 10% 23°C 1
Hydroxid draselny 10% 23°C 1
Hydroxid sodny 50% 23°C 1
Kyselina sirova 98% 23°C 1
Organicka rozpoustédia
Kyselina octova 23 °C 1
Acrilonitril 23 °C 1
Anilin 23°C 1
a-Butylacetdt 23°C 1
Dietyleter 23°C 1
Etanol 23°C 1
Glycerin 23°C 1
n-Hexan 23 °C 2
Metanol 23°C 1
Metyletylketon 23°C 2
Nitrobenzen 23°C 1
a-Propanol 23°C 1
Oleje a benziny
ASTM typ 1 — olej 100 °C 3
ASTM typ 2 — olej 100 °C 3
ASTM typ 3 — olej 100 °C 3
Isooktan/Toluen — 70/30 23°C 3
Isooktan/Toluen — 50/50 23 °C 3
Brzdova kapalina 23°C 1
Brzdova kapalina 100 °C 2
Glykol/voda - 50/50 125 °C 1

1 — velmi dobré odolnost, 2 — dobra odolnost, 3 — nepouZivat pro dané prostiedi
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1 konstrukéni trubka f 32x2 mm

2 FH spojka

3 nosny thelnik

4 nosny ram

5 nosné llizko

6 nosny timen

7 stavéci patice

8 trubkovy drzék s objimkou

9 univerzélni drzak sklenénych dilt

5 NOSNE A UPEVNOVACI DILY
Urceni a pouiiti

Skladané nosné konstrukce jsou ur¢eny pro instalaci sklenénych primyslovych
aparatur do svétlosti DN 600.

Viyrdbéji se bud pro standardni aparatury, nebo pro individudini sestavy. Jejich
umisténi se pfedpoklada v zastfeSeném prostoru, vyjime¢né na volném pro-
stranstvi, vzdy vsak na upravené, pevné podlaze.

Z jednotlivych dili stavebnicového systému se sestavuiji pravouhlé pfihradové
konstrukce, které mohou byt dhlopfiéné vyztuzeny a byvaji vybaveny pfislusen-
stvim, nezbytnym k montdzi aparatury. Doporucené moduly konstrukci jsou
600, 800 a 1000 mm.

Kovové ocelové dily jsou povrchové upraveny.

NOSNE DiLY A DOPLNKY
Konstrukéni trubka

jedna se o zakladni stavebni prvek nosné konstrukce.
V objednévce je tfeba uvést potfebny pocet kust trubek jednotlivych délek.

Hmotnost Material Objednaci ¢islo
kg/m CK
1.5 nerez & 32 x 1.5 mm 1632912 001 011

Konstrukéni trubka 75 mm

V pfipadech, Ze se v FH spojce stykaji pouze dvé trubky, pouzivé se tfeti trubka
o délce 75 mm.

Hmotnost Material Objednaci ¢islo
kg/kus aK
0.1 nerez & 32 x 1.5 mm 1632 912 001 006



FH spojka

Zajistuje spojeni konstrukénich trubek ve tfech na sebe kolmych oséach,
prochézejicich mimobézné. Spojeni je zajistovano jedinym $roubem M 10 s
matici. Doporuceny utahovaci moment $roubt je 35 Nm . Dovolené zatizeni
spojky po dotaZeni je 2000 N v jakémkoli sméru.

Hmotnost Material Objednaci ¢islo
kg CK
0.30 Al slitina s povrchovou Upravou 1632 912 001 030
0.30 Al slitina bez povrchové Upravy 031

Nosna konstrukce specialni

Na pféani zdkaznika je mozZné skladané nosné konstrukce uréené pro sklenéné
primyslové aparatury sestavit z pozinkovanych nosnych trubek a litinovych spo-
jek. Nosné konstrukce je mozné dodat s nosnymi trubkami 1” a nebo 11/,".

Hmotnost Material Objednaci ¢islo
kg/m aK
2,44 trubka 1" (@ 33,7 x 3,2) 1632 912 001 016
3,61 trubka 11/," (& 48,3 x 3,2) 1632 912 001 017

Po dohodé s prodejem aparatur je mozné dodat dily nosné konstrukce (rdmy,
thelniky, drzéky, tfrmény atd. ) s povrchovou Upravou zinkovanim.

Nosné ramy

Jsou vyrobeny z profilové oceli a slouzi k upevnéni sklenénych dili do
konstrukce za pfiruby. Kladou se vodorovné na dvé rovnobézné trubky.
Proti posunuti jsou pojistény Srouby M 10, dotazenymi k trubkdm. Pfiruby
aparatury jsou uchyceny ve tfech bodech pomoci svornikd M 10, které jsou
soucasti dodévky.

Rozméry
DN a b [¢ d e f Hmotnost
mm mm mm mm mm mm kg
100 210 318 268 170 159 100 40
150 315 373 320 225 266 186 5.7
200 360 405 350 270 305 209 6.4
300 460 530 480 400 374 274 8.1
400 480 638 585 495 445 320 9.2
600 1110 748 710 710 555 1000 20.5
Objednaci ¢isla CJK
Material Material
DN ocel nerez
100 1632 912 004 100 1632 912 004 105
150 150 155
200 200 205
300 300 305
400 400 405
600 600 1632 912 004 600

Rém DN 600 je pozinkovany a jeho soucasti jsou kromé svornik(l jesté timeny
pro uchyceni do nosné konstrukce.

P32

Nosny ram DN 600




Nosné thelniky

Jsou vyrobeny z vélcovanych L profild a slouZi k neseni nosnych kruhti. Kladou
se vodorovné, kolmo na trubky konstrukce. Nosné dhelniky se dodévaji pro
rozte¢ trubek 600 a 800 mm. Proti posunuti nejsou bézné pojistovany. Ovélné
otvory pro $roub M 10 umoZfiuji rozsah pohybu o 80 mm.

Pro nosny kruh Rozte¢ a b c Hmotnost
nosnych mm mm mm kg
trubek
kruh 340 600 210 211 632 1,80
kruh 340 800 210 311 832 1,50
kruh 470 800 270 281 832 1.9
Objednaci ¢isla CJK
Nosné Rozte¢ Material Materidl
kruhy nosnych trubek ocel nerez
kruh 340 600 1632912003 120 1632912003 125
kruh 340 800 110 115
kruh 470 800 010 015

Nosné kruhy

Slouzi k ukladani sklenénych nadob (bariky, kotliky). Vlastni kruh je zhotoveno
z ocelové nebo nerezové trubky. Dosedaci plochu tvoif silnosténnd silikonova
trubice. Kruhy se upevriuji na nosné thelniky ¢tyfmi svorniky M 10, zadroubo-
vanymi v ndvarcich na spodni strané kruhu.

Kruh pro bariky a b hmotnost
a kotliky mm mm kg
kruh 340 210 270 1,7
kruh 470 270 380 29

Kruh pro bariky Objednaci ¢islo material

a kotliky ocel nerez

kruh 340 1632912 012 010 1632912012 015
kruh 470 1632912 012 020 1632912 012 025



Nosné tfmeny

Slouzi k neseni nebo fixaci pfirubovych spojd aparaturnich dild. Pfiruby jsou na
nich upevnény ve dvou protilehlych bodech. Nosny timen je pfipevnén sponou
ke svislé trubce nosné konstrukce. Jsou dodavéany pro svétlosti DN 80, 100,
150, 200 a 300.

Rozméry v mm Hmotnost
DN a b d d kg
80 150 254 141 32 0.9
100 170 274 150 32 1.0
150 225 329 183 32 1.1
200 270 374 205 32 12
300 400 504 277 32 1.6

Objednacdi ¢isla CJK

DN Material ocel Material nerez
80 1632912006 080 1632912 006 085
100 100 105
150 150 155
200 200 205
300 300 305

Stavéci patice

Umozriuje ustaveni nosné konstrukce do vodorovné polohy. Je vyrobena z plas-
tické hmoty nebo z kovu, se zatmelenym ocelovym Sroubem a stavitelnou
matici.

Hmotnost kg Material Objednaci ¢islo CJK
0.3 plast plast 1632 912 001 060
0.5 kov kov 1632 912 001 070

Vloika oto¢ného kolecka

Pouziva se u pojizdnych nosnych konstrukci. Jedné se o pfechodovy dil z nere-
zu. Pomoci $roubu M8 je zajistén ve svislé trubce nosné konstrukce a do ného
je pes zavit M12 zaSroubovano otocné pojezdové kolecko.

Hmotnost kg Objednaci ¢islo CIK
03 1632 921 597 201

Otocné pojezdové kolecko

Pojezdové otocné kolecko je vyrobeno z hlubokotazného plechu a mé po-
vrchovou Upravu zinkochromdt. Navulkanizovand gumové obru¢ mé tvrdost
70-80°Sh. Kolecka je moZné objednat ve dvou provedenich: oto¢né a oto¢né
s brzdou. Brzda je konstruovéna tak, Ze seslapnutim jsou soucasné zajistény
proti otéceni obé osy. Nosnost jednoho kolecka je 150 kg.

Typ kolecka Hmotnost kg Objednaci ¢islo CIK
ototéné 1.1 9110 014 251
oto¢né s brzdou 13 252

40

140

50

M12

N7

124

@100
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Trubkovy spojnik

Pouzivé se v pfipadé, kdy je tfeba spojit (prodlouzit) nosné trubky.

Hmotnost Material Objednaci ¢islo
kg CK
0.12 nerez 1632912 001 055

Zatka do konstrukeni trubky

Slouzi k uzavieni vnitiniho prostoru nosnych trubek pred vlivem korozniho pro-
stfedi. Je vyrobena z plastické hmoty.

Hmotnost Objednaci ¢islo
kg GK
0.01 9 180 000 723

Kompletni driaky sklenéného potrubi

Pouzivaji se k uchycovani vodorovného sklenéného potrubi DN 25 az DN 150.
Tyto drzéky jsou konstruovany pro zakotveni do zdiva, ale po Upravach se pouzi-
vaji i pro upevnéni na ocelovou konstrukci (potrubni mosty, podesty apod.).
Zakotveni nosniku musi byt dostate¢né pevné a tuhé, v nerozruseném zdivu
nebo tuhych ocelowych konstrukcich. Na jednostranné upevnéném standard-
nim nosniku je mozno umistit i nékolik drzak potrubi DN 25 az DN 80, ale
pouze jednu linku potrubi DN 100 nebo DN 150.

Pfi svislém uloZeni se pouzivéa konzol a pevnych opér. Pro uloZeni potrubi v apa-
raturdch dodavanych vcetné typovych skladanych nosnych konstrukei se pouziva
standardnich objimek a trubkového drzéku.

Drzék se sklada z ocelového nosniku s horizontélné posuvnym téliskem, v némz
je umisténa vertikalné sefiditelna objimka. Zajisténi v obou smérech sefiditelné-
ho drzéku je provedeno jedinym Sroubem.

Objimka drzéku se sklada ze dvou segment, stahovanych pomoci Sroubd. Jako
vlozky se pouzivaji dva typy podlozné pryze; jeden typ pro DN 25 az DN 50 a
druhy pro DN 80 az DN 150. PryZ vyplfiuje mezeru mezi objimkou a sklenénou
trubkou.

Posuvné télisko umoznuje vertikdni a horizontalni posuv objimky.

Nosnik drzéku je zakotven ve zdi a slouzi k uchyceni posuvného téliska s objim-
kou. Vyrabi se ve tfech provedenich podle priméru a délky tyce.

Pro upevnéni potrubi DN 200 a DN 300 Ize v nékterych piipadech vyuzit stan-
dardnich prvk(l pro upeviiovéni aparatur; nosny tfmen  a nosny rdm.

Pouzitl dalsich dilt (podpér) pro vodorovné potrubi je nutno fesit pro jednotlivé
konkrétni pfipady podle navrzeného systému potrubni linky, jejiho umisténi
v provozu a pomocnych ocelowych konstrukc.

Kompletni driaky pro sklenéné potrubi

DN potrubi a b Hmontnost Objednaci ¢islo
mm mm kg K
DN 25 97 45- 80 1.0 1632 913 005 025
DN 40 117 60-100 0.8 040
DN 50 129 70-110 0.9 050
DN 80 199 92-130 29 080
DN 100 220 102-150 2.1 100
DN 150 272 128-170 3.5 150



Objimky vcetné Sroubii a podloiné pryie
(pozice 1 a 2)

DN potrubi Hmotnost Objednaci ¢islo
kg K
DN 15 0.1 1632913 005 016
DN 25 03 027
DN 40 0.1 042
DN 50 0.2 052
DN 80 1.4 081
DN 100 0.6 101
DN 150 2.0 151

Posuvné télisko

(pozice 3)
DN potrubi Hmotnost Objednaci cislo
kg CK

DN 15-50 0.1 1 632 913 005 501
DN 80-150 02 9 180 000 654
Nosniky
(pozice 4)
DN potrubi délka O tyce Hmotnost Objednaci ¢islo

mm mm kg CJK
DN 15-50 350 12 06 9 180 000 550
DN 15-50 500 12 09 551
DN 80-150 500 15 13 552
Trubkovy driak 20 /0 ﬁ%
Slouzi pro upevnéni objimky sklenéného potrubi DN 15 az 150 na konstrukeni | I 1 i 74//)\K\\\
trubku @32 mm. UmoZfiuje v Sirokém rozmezi stanoveni polohy sklenénych e =" ji—ﬁ—(— -
dild. Viyrébi se ve dvou velikostech, podle priméru stopky objimky, kterd nepatfi o N N\ |- ’
do kompletu trubkového drzéku a je nutno ji objednat zvIast. ) %J ﬁ

ey
b

Objednac &isla CJK b viz. tabulka u kompletnich drzaka

DN potrubi a Hmotnost Material Material
mm kg ocel nerez
15- 50 28 0.2 1632913004 010 1632913004 015
80-150 32 0.2 020 025



Variator kompletni

Sestava sloZend z varidtoru, drzdku varidtoru, paru viozek pod varidtor a spojo-
vaciho materiélu.

Hmotnost Objednaci ¢islo
kg K
25.0 ocel 1 632 932 001 100

Driak variatoru

-r Je vyrobeny z profilové oceli a slouzi k pfipevnént varidtoru do nosné konstruk-
I - ce. Montuje se vodorovné na dvé rovnobézné trubky. Proti posunuti je zajistény
; Srouby M10, které se dotahuji k nosnym trubkém.

#_ | A Hmotnost Materidl Objednaci ¢islo
B i [ kg CIK
b@l‘ | ils) 6.4 ocel 1632 913 005 490
- 6.4 nerez 495
) Vloika pod variator
[«2])
= . . v v c v
Pouziva se jako mezikus pfi montazi varidtoru do drzaku.
Hmotnost Material Objednaci ¢islo
S kg CIK
03 ocel 1 632 921 587 101
0.3 nerez 105
Spojka variatoru
& SlouZi k pienosu kroutictho momentu mezi pohonem a michadlem. Je vyrobe-
" ! na z hlinikové slitiny na kterou je navulkanizovéna pryZ, tim je zajistén pruzny
= z&bér pii zapnuti pohonu. Michadlo je ve spojce zpravidla zajisténo hadicovou
i .
® i sponou
j
PE Hmotnost Objednaci ¢islo
kg CIK
03 1632 921 558 013
B
i i Kryt spojky variatoru
| s . . . Y v u
! s Kryt je namontovan na varidtoru a zabraruje, aby nedoslo ke kontaktu a piipad-
| | nému zranéni obsluhy s rotujici spojkou varidtoru.
g
%90 ‘ Hmotnost Objednaci ¢islo
kg CIK
04 1 632 921 587 110



Univerzalni driak sklenénych dilt

SlouZi k fixaci aparaturnich ¢asti za piiruby. Sroub pfiruby sklenéné aparatury
je uchycen v otvoru @12 mm upeviiovaci patky, které je pohyblivé uloZena na
nosné tyci, takZe je mozno ustavit jeji polohu v potfebném rozsahu.

Objednaci ¢isla CIK

a h Hmotnost Material Material
mm mm kg ocel nerez
90-225 65-110 0.45 1632913001010 1632913001 015
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6 STANDARDNI SESTAVY APARATUR
6.1 PROCESNI KOTLIiKY

Urceni a poutiti

Kompletni procesni kotliky tvori zékladni stavebni jednotky technologickych pro-
cestl v chemickém, farmaceutickém a potravindfském prdmyslu, ve vyzkumuy,
zdravotnictvi i v dalsich oborech. Umoziuji chemické operace, pfi kterych je
tfeba kapaliny chladit nebo ohfivat, pfi sou¢asném michéni, méfeni teploty a
doplnovéni kapalné nebo pevné slozky. Standardni sestava je ucena k pouZiti
pouze v normalnim prostfedi.

Popis a funkce

Jsou to sklenéné néddoby opatfené vikem s michadlem, topnym hadem, pohon-
nou jednotkou a vypustnym uzaviracim orgdnem. Dodévaji se ve velikostech
30, 50 a 100 litrd v nékolika variantach a jsou ur¢eny pouze pro beztlakovy
provoz.

Standardni sestavy jsou uréeny pro maximalni provozni teplotu 120 °C, kterd
je limitovana vlozkami piirubovych spojl. Variantné je mozné pfi pouziti jinych
piirubovych spojti zvysit maximalni provozni teplotu na 200 °C.

Procesni kotlik

Kotlik ma hrdlo DN 300 a u dna wpust s vypustnym ventilem DN 25 nebo
dnowym uzavérem DN 50 s rué¢nim ovladanim.

MaximdlIni dovoleny teplotni réz pfi ohfevu a ochlazovéni je 90 °C.

Maximalni dovoleny pfetlak v kotliku je 0,07 MPa.

Pohon michadla

a) ELEKTROPOHON
Sklada se z elektromotoru 3 x 230/400 V, 50 Hz, 120 W se $nekovou pievo-
dovkou s vystupnimi konstantnimi otdckami 112 ot,/min. Pouze pro pouZiti
v obycejném prostiedi.
Objednaci ¢islo pohonu typ ,A" je 1 632 921 001 130.
Objednaci ¢islo pohonu typ ,B" je 1 632 921 600 043.
Standardni sestavy s elektropohonem maji pouze variantu ,A".
Varianta ,B” je pouze jako néhradni dil pro 100 litrové procesni kotliky s elek-
tropohonem.

b) ELEKTROPOHON S VARIATOREM
Sklada se z elektromotoru 3 x 230/400 V, 50 Hz, 370 W s ¢elnf pfevodovkou
a varidtorem s vystupnimi konstantnimi otackami 55—328 ot./min. Pohon je
mozné pouZivat pouze v normalnim prostfedi. Regulace otacek ru¢né.
Objednaci ¢islo variatoru kompletniho je 1 632 932 001 100.

Ploché viko UNI

Kromé stfedového otvoru pro michadlo jsou ve viku 4 otvory & 54 mm, ve kte-

rych jsou tyto néstavce:

— vtokovd trubice pro piivod kapaliny

— teplomérovd jimka bez teploméru

— uhlovy néstavec 90 °C pro odvétrani

— redukce se zabrusem NZ 29/32 s ndsypkou a zatkou
2 otvory @ 34 mm ve kterych je:

— topny had, ktery slouzi k ohfevu nebo chlazenf pracovni napIiné. Maximalni
dovoleny pretlak média v topném hadu je 0.15 MPa.

Plastové matice pro upevnéni nastavcd jsou umistény na vnéjsi strané vika.



Michadlo

Pro elektropohon se pouziva sklenéné loZisko a sklenéné vrtulové michadlo.
Pro elektromotor s varidtorem se pouZivaji také sklenéna vrtulova michadla, ale
vzhledem k vysokym otdc¢kédm jsou loZiska z PTFE. Smysl otdc¢eni michadla musi
byt takowy, aby lopatky michadla Cerpaly kapalinu proti dnu kotliku.

Nosna konstrukce

Kotlik je umistén v nosné konstrukci s modulem 800 mm. Ta je sloZena z ne-
rezovych trubek @32 x 1,5 mm a spojena FH spojkami. Kotlik je za pfirubovy
spoj zavésen v nosném ramu DN 300. Nosné konstrukce je opatfena stavécimi
paticemi pro ustaveni vertikdni polohy. Standardni sestavy s obsahem kotliku
100 litrGl jsou doplnény nosnym kruhem, které je pomoci nosnych thelnikd
spojeno s konstrukdf.

Kompletni procesni kotliky s tésnénim PTFE

s elektropohonem (obr. €. 1)

Objem s vypustnym ventilem s dnovym uzdvérem
litry DN 25 KZB/oliva @ 33 mm DN 50 KZA
30 1632 611 623 311 1632 611 623 310
50 511 510
100 921 910

s elektropohonem a varidtorem (obr. ¢&. 2)

Objem s vypustnym ventilem s dnovym uzdvérem
litry DN 25 KZB/oliva @ 33 mm DN 50 KZA
30 1632 611 622 350 1632 611 622 351
50 550 551
100 950 951

Nestandardni sestavy

Standardni sestavy jsou navrzeny podle dlouholetych zkuSenosti tradi¢niho
vyrobce sklenénych priimyslovych aparatur jako univerzaini a jsou vyhovujict
pro vétsinu aplikaci. Pokud patiite mezi ty, kterym nade nabidka standardnich
sestav nevyhovuje, pfipravili jsme pro Vas nabidkovy list pro procesni kotliky a
normalni tlaky. Nabidkovy list umozriuje nékolik desitek variant. Dal3f varianty je
mozné ziskat zménou vykonu motoru a konstantnich otécek elektropohonu a
zménou vykonu motoru a rozsahu otacek elektromotoru s varidtorem. Konkrétni
poZadavky je vhodné konzultovat s vyrobcem.

Dopliikové dily procesnich kotlikii

Nazev Material Objednaci ¢islo
CIK
LoZisko michadla pro sklenéné michadlo PTFE 9 180 000 529
LoZisko michadla pro kovové michadlo PTFE 779
Matice loZiska PTFE 537
Spojka michadla pro varidtor Al slitina a pryz 1632921558013
Spojka michadla pro varidtor Ocel a silon 558 014
Zajistovaci krouzek sklenéného michadla Silon 597 101
Zajistovaci krouzek kovového michadla Nerez 597 102

Py

obr. 1

Procesni kotlik

s elektropohonem

a dnovym uzavérem

1 procesni kotlik
2a elektropohon

3 topny had

4 uzaviraci organ

5 nosna konstrukce

o]

r
[T

N2
3
/ﬁ
i
L
/5

obr. 2
Procesni kotlik
s variatorem

a vypustnym
ventilem

1 procesni kotlik

2c¢ elektromotor
s varigtorem

3 topny had
4 uzaviraci organ
5 nosna konstrukce
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Nabidkovy list

pro procesni kotliky

KAVALIER anormalni tlaky
Obsah O 30l
O 501
O 1001
Tésneéni [0 Sarlink 3260
O PTFE
Prostredi X Normalni

Pozadovany rozsah teplot:
Pozadovany pocet otacek:

1. Pohon
michadla

2. Michadlo

3. Tvar
michadla

4. Lozisko michadla
5. Viko
kotliku

6. Osazgni
otvoru
vika

7. Teplomeér
8. Nosna konstrukce

9. Uzaviraci
ventil

10. Topny had

Standardni nabidka

[J Elektromotor 1120t./min

] Elektromotor
s variatorem (EEXx)
55 az 328 ot./min

[J Sklenéné

L Lopatkové
O Vrtulové 83
[ Sklenéné

[] Sklenéné
s5otvory @54 mm
a2otvory @34 mm

L] 2x topny had

] 1x nasypka

L] 1x teplomérova jimka
] 1x vtokova trubice

] 1x odtah par

[ 1x lozisko michadla

[ bez teploméru
[ Ocelova lakovana

LI Vypustny ventil ruéni
O Dnovy uzavér ruéni

[ Sklenény

RozSirena nabidka

[ Elektromotor a
frekvenéni menicé

OPTFE
[J Kovové s potahem Halar
] Nerezové

[ Titanové

] Kotvové
[ Turbinové

LIPTFE s naplini
[1Sklenéné s jinym
poctem otvoru
O Polypropylénové

LI Dle pozadavku
zékaznika

1 Digitalni s pfevodnikem
[INerezova

L1 Vypustny ventil pneumaticky
1 Dnovy uzavér pneumaticky

I Nerezovy



6.2 DUPLIKATOROVE KOTLIiKY

Urceni a poutiti

Kompletni duplikétorové kotliky nachézeji uplatnéni ve stejnych oblastech jako
procesni kotliky s topnym hadem, maji v3ak oproti nim urité pfednosti pro
fadu proces.

Jsou vhodné pro chemické déje, pfi kterych je tfeba kapaliny chladit nebo ohfi-
vat za soucasného michani, méfeni teploty a doplfiovéni kapalné nebo pevné
slozky. Standardni sestava je urcena k pouZiti pouze v normalnim prostredil.

Popis a funkce

Jsou to sklenéné nadoby s dvojitym plastém pro ohfev nebo chlazeni kapaliny
opatfené vikem s michadlem, pohonnou jednotkou a vypustnym uzaviracim
orgdnem. Dodavaji se ve velikostech 15, 30, 50 a 100 litr( v nékolika variantach
a jsou ur¢eny pouze pro beztlakovy provoz.

Standardni sestavy jsou ur¢eny pro maximalni provozni teplotu 120 °C, kterd
je limitovana vlozkami piirubovych spojl. Variantné je mozné pii pouzirf jinych
pfirubovych spojl zvysit maximalni provozni teplotu na 200 °C.

Duplikatorovy kotlik

Kotlk mé& hrdlo DN 300 a u dna vypust s vypustnym ventilem DN 25 nebo
dnovym uzdvérem DN 50 s ruénim ovlddanim. Z boku a dna dvojitého plasté
kotliku jsou vyvedeny dva tubusy DN 25. Pomoci pfirubovych spoji se na né
napoji koncovky s olivkami @33 mm pro piivod a odvod topného nebo chla-
dictho media.

Maximalni dovoleny teplotni rdz pii ohfevu a ochlazovéni je 90 °C.

Maximalni dovoleny pretlak v kotliku a plésti je 0,07 MPa.

Pohon michadla

a) ELEKTROPOHON
Sklada se z elektromotoru 3 x 230/400 V, 50 Hz, 120 W se $nekovou pfevo-
dovkou s vystupnimi konstantnimi otdckami 112 ot,/min. Pouze pro pouZiti
v obycejném prostied.
Objednaci ¢islo pohonu typ ,A" je 1 632 921 001 130.

b) ELEKTROPOHON S VARIATOREM
Sklada se z elektromotoru 3 x 230/400 V, 50 Hz, 370 W s ¢elnf pfevodov-
kou a varidtorem s vystupnimi otd¢kami 55-328 ot./min. Pohon je mo7né
pouzivat pouze v normdalnim prostfedi. Regulace otac¢ek ru¢né.
Objednaci ¢islo varidtoru kompletniho je 1 632 932 001 100.

Ploché viko UNI

Kromé stfedového otvoru pro michadlo je ve viku 6 otvorll @ 54 mm, ve kte-
rych jsou tyto néstavce:

— dvé zardzky vifeni pro zamezeni rotace kapaliny

— vtokova trubice pro pfivod kapaliny

— teplomérovd jimka bez teploméru

— uhlovy néstavec 90 °C pro odvétrani

— redukce se zabrusem NZ 29/32 s ndsypkou a zatkou

Plastové matice pro upevnéni nastavcl jsou umistény na vnéjsi strané vika.




obr. 1

Duplikatovy kotlik

s elektropohonem
a dnovym uzdvérem

1 duplikatovy kotlik
2a elektropohon

3 ploché viko

4 sklenéné michadlo
5 nosné konstrukce

6-5

obr. 2
Duplikatovy kotlik
s variatorem

a dnovym
uzavérem

1 duplikatovy kotlik
2c¢ elektromotor
s varigtorem

3 ploché viko
4 sklenéné michadlo
5 nosna konstrukce

Michadlo

Pro elektropohon se pouzivd sklenéné lozisko a sklenéné vrtulové michadlo.
Pro elektromotor s varidtorem se pouZivaji také sklenénd vrtulova michadla, ale
vzhledem k vysokym otdckédm jsou loZiska z PTFE. Smys| otdceni michadla must
byt takowy, aby lopatky michadla Cerpaly kapalinu proti dnu kotliku.

Nosna konstrukce

Kotlik je umistén v nosné konstrukci s modulem 800 mm. Ta je sloZena z ne-
rezovych trubek @32 x 1,5 mm a spojena FH spojkami. Kotlik je za pfirubovy
spoj zavésen v nosném rému DN 300. Nosnd konstrukce je opatfena stavécimi
paticemi pro ustaveni vertikdlni polohy. Standardni sestavy s obsahem kotliku
100 litrG jsou doplnény nosnym kruhem, které je pomoci nosnych thelnikd
spojeno s konstrukd.

Kompletni duplikatorové kotliky s tésnénim PTFE

s elektropohonem (obr. ¢. 1)

Objem s vypustnym ventilem s dnovym uzavérem
litry DN 25 KZB/oliva @ 33 mm DN 50 KZA
15 1632 611 620 167 1632 611 620 166
30 317 316
50 517 516
100 917 916

s elektropohonem a varidtorem (obr. ¢. 2)

Objem s vypustnym ventilem s dnovym uzavérem
litry DN 25 KZB/oliva @ 33 mm DN 50 KZA
15 1632611 620 180 1632 611 620 181
30 330 33]
50 530 531
100 930 931

Nestandardni sestavy

Standardni sestavy jsou navrZzeny podle dlouholetych zkuSenosti tradi¢niho
vyrobce sklenénych primyslovych aparatur jako univerzalni a jsou vyhovujici pro
vétsinu aplikaci. Pokud patfite mezi ty, kterym nase nabidka standardnich sestav
nevyhovuije, pfipravili jsme pro Vés nabidkovy list pro duplikétorové kotliky a
normalni tlaky. Nabidkovy list umozriuje nékolik desitek variant. Dalsf varianty je
moZné ziskat zménou vykonu motoru a konstantnich otdc¢ek elektropohonu a
zménou vykonu motoru a rozsahu otacek elektromotoru s varidtorem. Konkrétni
pozadavky je vhodné konzultovat s vyrobcem.

Dopliikové dily duplikatorovych kotliki

Nézev Materidl Objednaci ¢islo
CK
LoZisko michadla pro sklenéné michadlo PTFE 9 180 000 529
LoZisko michadla pro kovové michadlo PTFE 779
Matice loZiska PTFE 537
Spojka michadla pro varidtor Al slitina a pryz 1632921558013
Spojka michadla pro varidtor Ocel a silon 558 014
Zajistovaci krouzek sklenéného michadla Silon 597 101
Zajistovaci krouzek kovového michadla Nerez 597 102
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KAVALIER
Obsah O
O
O
O
Tésnéni O
O
Prostredi X

Nabidkovy list

duplikatorové kotliky
a normalni tlaky

151
301
501
100 |

Sarlink 3260
PTFE

Normalni

Pozadovany rozsah teplot:
Pozadovany rozsah otacek:

1. Pohon
michadla

2. Michadlo

3. Tvar
michadla

4. Lozisko michadla

5. Viko
kotliku

6. Osazqni
otvoru
vika DN 300

7. Teplomeér

8. Nosna konstrukce

9. Uzaviraci
ventil

Standardni nabidka

[ Elektromotor 1120t./min
] Elektromotor

s variatorem (EEXx)

55 az 328 ot./min

[J Sklenéné

[ Lopatkové
[ Vrtulove O
O Sklenéné

[] Sklenéné
se 7 otvory @54 mm

[ 2x zarazka vireni

1 1x nasypka

L] 1x teplomérova jimka
] 1x vtokova trubice

1 1x odtah par

[ 1x lozisko michadla

[1 bez teploméru
[ Ocelova lakovana

L1 Vypustny ventil ruéni
] Dnovy uzavér ruéni

RozSirena nabidka

[ Elektromotor a
frekvenéni menic

O PTFE
] Kovové s potahem Halar
] Nerezové

[ Titanové

] Kotvové
O Turbinové

LIPTFE s naplni
[ Sklenéné s jinym
poctem otvoru
O Polypropylénové

[1Dle pozadavku
zakaznika

L1 Digitalni s pfevodnikem
[INerezova

L1 Vypustny ventil pneumaticky
L1 Dnovy uzavér pneumaticky

6-6
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6.3 DUPLIKATOROVE KOTLIKY PRO VAKUOVY PROVOZ

Urceni a poutiti

Kompletni duplikétorové kotliky jsou vhodné pro chemické déje, pfi kterych je
tfeba kapaliny chladit nebo ohfivat za souc¢asného michani, méfeni teploty a
doplnovéni kapalné nebo pevné slozky. Standardni sestava je ur¢ena k pouZiti
pouze v normdlnim prostfedi.

Popis a funkce

Jsou to sklenéné nadoby s dvojitym plastém pro ohfev nebo chlazeni kapaliny
opatfené vikem s michadlem, pohonnou jednotkou a vypustnym uzaviracim
orgdnem. Dodavaji se ve velikostech 15, 30, 50 a 100 litr(l v jedné varianté a
jsou urceny pro provoz od pretlaku 0,7 baru do plného vakua.

Standardni sestavy jsou ur¢eny pro maximélni provozni teplotu 120 °C, kterd
je limitovéna vlozkami pfirubovych spojl. Variantné je mozné pfi pouZirf jinych
piirubovych spojl zvysit maximélni provozni teplotu na 200 °C.

Duplikatorovy kotlik

Kotlk mé& hrdlo DN300 a dnovym uzdvérem DN 50 s ru¢nim ovladanim.
Z boku a dna dvojitého plasté kotliku jsou vyvedeny dva tubusy DN 25. Pomoci
piirubovych spojli se na né napoji koncovky s olivkami & 33 mm pro piivod a
odvod topného nebo chladictho media.

MaximalIni dovoleny teplotni réz pfi ohfevu a ochlazovéni je 90 °C.

MaximélIni dovoleny pfetlak v kotliku a plasti je 0,07 MPa.

Pohon michadla

ELEKTROPOHON S VARIATOREM
Sklada se z elektromotoru 3 x 230/400 V, 50 Hz, 370 W s ¢elni pfevodov-
kou a varidtorem s vystupnimi otd¢kami 55-328 ot./min. Pohon je mozné
pouzivat pouze v normélnim prostfedi. Regulace otdcek ru¢né.
Objednaci ¢islo variatoru kompletniho je 1 632 932 001 100.

Klenuté viko

Kromé stfedového otvoru DN 40 pro michadlo jsou ve viku 4 koncovky:
— DN 25 s olivkou @22 mm na pfipojeni vakua

— DN 25 s teplomérovou jimkou bez teploméru

— DN 25 s nastfikovou trubici

— DN 100 se zéslepkou a rychlospojem

Michadlo

PouZivéa se ocelové vrtulové michadlo s plastovym povrchem HALAR, ulozené
v kulickovych loZiskdch a opatfené mechanickou vakuovou ucpdvkou do
chemicky agresivniho prostfedi. Smys| otéceni michadla musi byt takovy, aby
lopatky michadla Cerpaly kapalinu proti dnu kotliku.

HALAR (E-CTFE) neporusi vétsina chemikalit. Z testovanych chemikalii narusujt
HALAR pouze rozpoustédla na bézi chléru a nelze ho pouzit pro pisobent roz-
tavenych alkalickych kov(i nebo horkych amind. Bez napadeni odolava kyseliné
sirové, koncentrované kyseliné dusi¢né, lucavce krélovské i 50% hydroxidu
sodnému.



Nosna konstrukce

Kotlik je umistén v nosné konstrukci s modulem 800 mm. Ta je sloZena z ne-
rezovych trubek @32 x 1,5 mm a spojena FH spojkami. Kotlik je za pfirubovy
spoj zavésen v nosném ramu DN 300. Nosné konstrukce je opatfena stavécimi
paticemi pro ustaveni vertikdIni polohy. Standardni sestava s obsahem kotliku
100 litrG je doplnéna nosnym kruhem, které je pomoci nosnych dhelnikl spo-
jeno s konstrukc.

Kompletni duplikatorové kotliky s tésnénim PTFE

Objem Objednaci ¢islo
litry CK
15 1632611 620 182
30 332
50 532
100 932

Nestandardni sestavy

Standardni sestavy jsou navrzeny podle nékolikaletych zkusenosti tradi¢niho
vyrobce sklenénych primyslovych aparatur jako univerzélni a jsou vyhovujici pro
vétsinu aplikaci. Pokud patfite mezi ty, kterym nase nabidka standardnich sestav
nevyhovuje, pfipravili jsme pro Vas nabidkovy list pro duplikatorové kotliky pro
vakuovy provoz. Nabidkovy list umoziiuje nékolik desitek variant. Dalsi varianty
je mozné ziskat zménou vykonu motoru a rozsahu otacek elektromotoru s vari-
atorem. Konkrétni pozadavky je vhodné konzultovat s vyrobcem.

Dopliikové dily duplikatorovych kotlikii pro vakuovy provoz

Nazev Materidl Objednaci ¢islo
QK
Spojka michadla pro varidtor Al slitina a pryz 1632921558 013
Spojka michadla pro varidtor Ocel a silon 014

Pohon do prostiedi Ex

Pohon do prostfedi Ex je univerzalni pohonnd jednotka, kterd se sklada
z elektromotoru s predovkou, ohebného hnaciho hfidele, loZiskového domku
a michadla. Je moZné ho instalovat na sklenéné kotliky, bariky a duplikatory
s objemy 15 az 200 | a nebo na reaktory z jinych materidld.

Pohon michadla elektromotorem s pfevodovkou s ATEXem do prostfedi
s nebezpecim vybuchu. VWkon elektromotoru 0,37 kW, standardni rozsah otac¢ek
36-180 ot/min, regulace otacek frekvencnim ménicem, ktery musi byt umistén
v normalnim prostfedi.

V loziskovém domku jsou dvé mazana kulickova loZiska, vakuovou ucpdvku
je moZné sefizovat bez demontéze loZiskového domku, priitok chladici vody
ucpavkou 3 |/min.

Michadlo je délené a je mozné jeho vyména bez nutnosti demontaze loZiskové-
ho domku. Tii fady vrtulf z vodivého PTFE zajistuji dokonalé promichéni a odvod
statického naboje z vnittku kotliku. LoZiskovy domek s vakuovou ucpavkou a
michadlem m4d certifikaci pro teplotni tfidu T5.

Hmotnost Objednaci ¢islo
kg CIK
35 9 180 001 487

Pohon je mozné prodévat samostatné a nebo jako soucést sklenéné priimyslo-
vé aparatury. Aparatura je pfi tom navrZena tak, Ze splfiuje vsechny pozadavky
pro zékaznikem poZadované Ex prostfedi.

'y o

1 duplikdtovy kotlik
s dnovym uzévérem
2 elektropohon s variatorem

3 pouzdro s uchycenim michadla
a mechanickou ucpévkou

4 michadlo z nerezové oceli
s povlakem z materialu HALAR

5 nosna konstrukce

LRt

6-8
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KAVALIER
Obsah O
|
O
O
Tésnéni O
O
Prostredi X

Nabidkovy list

duplikatorové kotliky
s vakuovym provozem

15|
30|
50 |
100 |

Sarlink 3260
PTFE

Normalni

Pozadovany rozsah teplot:
Pozadovany rozsah otacek:

1. Pohon
michadla

2. Michadlo

3. Tvar
michadla

4. Lozisko
michadla

5. Viko
kotliku

6. Osazeni
vika

7. Teplomeér

8. Nosna
konstrukce

9. Uzaviraci
ventil

Standardni nabidka
[J Elektromotor

s variatorem (EEXx)
55 az 328 ot./min

[ Kovové s potahem Halar

[ Lopatkové IO Jo
[ Vrtulové

Rozsirena nabidka

O Elektromotor a
frekvenéni menic

COPTFE
[ Nerezové
(I Titanové

] Kotvové
[J Turbinové

v oL,

Michadlo je ulozeno ve dvou kulickovych loziskach a ma
vakuovou ucpavkou do chemicky agresivniho prostredi

Sklenéné DN 300 se stredovym tubusem DN 40 pro michadlo.
Max. osazeni vika tubusy DN 100 a 80 Sikmo a DN 50 a 25 kolmo.

1 DN 100 odtah par
1 DN 25 vstup

] DN 25 vakuum
1 DN 25 teplomér

[ bez teploméru
[ Ocelova lakovana

1 Vypustny ventil ruéni
[ Dnovy uzaver ruéni

LI Dle pozadavki
zakaznika

[ Digitalni s prevodnikem
[INerezova

[ Vypustny ventil pneumaticky
[ Dnovy uzaveér pneumaticky















6.5 VAKUOVE CIRKULACNi ODPARKY

Vakuové cirkula¢ni odparky jsou sklenéné aparatury, ur¢ené pro odpafovani zfiedé-
nych roztok{ v potravindfském, chemickém a farmaceutickém primyslu, napfiklad
pii wyrobé ovocnych $tav nebo biologického materiélu. Jako destila¢nich aparatur
jich |ze pouZit pro destilaci alkoholl (jedno, dvou i trojmocnych), acetonu a jinych
rozpoustédel. PouZiti odparek pro jiné technologie doporu¢ujeme konzultovat.

Standardni sestavy se vyrébéji ve vykonowych fadach 5, 10, 25 a 50 |/hod
— mnoZstvi odpatené vody pfi tlaku v aparatufe cca 10 kPa a teploté varu 45 °C.
Pro jind média a jiné provozni rezimy se vykony odparek mérmé [isi.

Odparka se sklédéd z vamné a kondenzacni Casti (vétve) — viz obrazek. Do
provozu se uvede otevienim piivodniho ventilu zpracovdvaného roztoku A. Po
dostoupeni hladiny k hornimu okraji spirdl bojleru se pfivod A uzavie a otevie
se piivod vakua S. Soucasné se postupnym otevienim pfivede topné médium
P1 a otevfe se piivod chladici vody do chladice V1 a dochlazovace W1. V2 a
W2 jsou odvody (odpad) chladici vody. Ve vamné barice 1 se pracovni roztok
ohfivé ponornym bojlerem 2 na teplotu odpafovani a cirkula¢nim néstavcem 3
se rozstfikuje na sténu vamé bariky. Pary se odvadéjf frakénim valcem 4 s néplni
5, kterd zabrafiuje Uletu kapek do kondenzacni ¢asti. Ochlazeny pracovni roztok
stékd po sténdch bariky do dolni ¢asti bojleru, znovu se ohtivé a cirkuluje ve
varné barice. Ustéleného varu se doséhne regulaci vakua, pfivodu pary a pra-
covniho roztoku (v pfipadé kontinudlniho provozu). Proti projevim utajeného
varu je mozno pfisévat vzduch kohoutem U z ovzdusi.

Kondenzét je jimén do bariky, které je pfipojena na vakuum. V pfipadé vypous-
téni kondenzatu K je nutno uzaviit vystup 6 z kondenzacni vétve a zrusit vaku-
um v barice zavzdusiiovacim kohoutkem 7. Po dobu vypousténi se kondenzat
v dolni ¢asti této vétve hromadi. V piipadé dlouhodobéjsiho odpojent jimac
bariky je nutno zastavit chod celé aparatury z divodu nebezpeci nasani kon-
denzétu do vakua. Pfi vypousténi koncentratu z varné bariky Z je tfeba provoz
odparky zastavit, tj. uzaviit pfivod pary P1, uzaviit pfivod vakua S a zavzdusnit
aparaturu kohoutkem 7.

Zakladni technické pozadavky
— topné médium — pfevazné topnd péra
(pfetlak max. 0.15 MPa, teplota do 125 °C)
— odvod kondenzétu — propojeni do sbémého potrubi
— chladicf voda (vytok do volného prostoru)
— pfivod vakua
— pfivod pracovniho roztoku
— odbér zahusténého roztoku
— odbér destilatu

Prostor pro stavbu a obsluhu odparky musi respektovat podminky bezpecné
prace podle charakteru pracovnich latek (nebezpeci pozéru, vybuchu, primys-
lové skodliviny apod.). Pro tento charakter provozu se pfedpokladd, Ze vlastni
aparatura je nainstalovana tak, Ze jsou dodrZena veskerd bezpecnostni opatfeni
pro préace ve wbusném prostiedi (v pfipadé, Ze se pracuje s rozpoustédly z hle-
diska pozaru nebezpecnymi).

Vakuové cirkula¢ni odparky se dodéavajf ve standardnim provedeni véetné nosné
konstrukce.

Objednaci ¢isla CJK

Typ Rozméry $ x h xv (mm)  mékké tésnéni tvrdé tésnéni (PTFE)
Odparka 5 I/hod. 700 x 600 x 2500 1632611 641505 1632611 641 506
Odparka 10 I/hod. 1400 x 700 x 3300 510 511
Odparka 25 I/hod. 2000 x 700 x 3700 525 526

Odparka 50 I/hod. 2200 x 900 x 4600 550 551

Posouzeni pracovnich podminek odparky, korozni odolnosti tésnéni, pfipadné
vybaveni zasobniky, potrubim, méficimi a regula¢nimi prvky a dalsi technické
podrobnosti je mozno projednat. Pro jednotlivé typy odparek lze objednat
néhradni dily.

1 varna barika
2 ponorny bojler
3 cirkulaéni nastavec
4 frakeni valec
5 napli (Raschig. krouzky)
6 ventil
7 zavzdusiovaci kohoutek
8 oblouk
9 valec
10 spiralovy chladi¢
11 dochlazova¢
12 vakuova predloha
13 jimaci barika
14 kontin. odpoustéc¢ kond.
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6.6 VERTIKALNi DELICKY

Délicky jsou aparatury, které slouzi k rozdélovani smésf dvou vzajemné se nemi-
sicich kapalin s rozdilnou hustotou. Jejich velikost je uréena objemem kotliku,
ktery tvoif zaklad aparatury, tzn. 25, 50, 75, 100 a 150 | s tésnénim mékkym
nebo tvrdym — PTFE.

Hlavni pfednosti:

— vysoka chemické odolnost sklenénych dilli
— moznost sledovani procesu déleni kapalin
— snadny proplach a sterilizace povrchu skla

Poutziti
Délicky Ize pouzit pro vechny druhy kapalin s vyjimkami ur¢enymi rozsahem
odolnosti skla SIMAX.

Popis a funkce aparatury

Smés kapalin pfitéka hrdlem DN 1 pfivodni trubky (poz. 3). V kotliku (poz. 1)
dochazi k oddélovani obou slozek smési. Leh¢i kapalina odtéké piepadovou
trubkou (poz. 4) a odchazi spodnim tubusem DN 3. Téz$i kapalina protéka
spodnim tubusem kotliku a odchézi bo¢nim hrdlem DN 4. Sprévnd funkce
délicky zavisi kromé vlastnosti kapalin také na vzajemné poloze piivodni a pre-
padové trubky a fézového rozhrani. Protoze obé trubky jsou pfipojeny napevno
piirubovymi spoji, je tfeba regulaci mnozstvi pfivédéné smési vhodné nastavit
polohu fazového rozhrani. Nelze-li zajistit kvalitu oddélovani timto zplsobem, je
nutno volit vétsi typ délicky.
Technické udaje
— trvald provozni teplota — max. 120 °C

(limitovana pouzitym tésnicim a spojovacim materidlem)
— max. teplotni réz pfi ohfevu — 120 °C
— max. teplotni réz pfi ochlazeni — 90 °C
— provozni tlak — déli¢ky jsou uréeny pro beztlaky provoz

Mezni pracovni podminky doporucujeme v kaidém pripadé konzultovat s vyrobcem!

Objem litry 25 50 75 100 150
amm 800 800 800 800 800
b mm 800 800 800 650 650
cmm 1590 1890 2370 2150 2550
dmm 490 490 600 550 550
emm 225 525 625 575 825
DN 300 PZ 300 PZ 300 PZ 400 PZ 400 PZ

Hmotnost aparatury bez konstrukce (kg)
14 18 20 25 33
Objem Objednaci ¢isla CIK
litrd S mékkym tésnénim S tvrdym tésnénim
25 16326111632 251 16326111632 250
50 501 500
75 751 750
100 911 910
150 951 950

Koncovky DN 1 — DN 4 maji jmenovity prdmeér DN 25 KZ



6.7 TRUBKOVNICOVE TEPELNE VYMENIKY

Urceni a poutiti

Sklenéné trubkovnicové vymeéniky slouzi k vyméné tepla mezi pracovnimi latka-
mi, které proudi oddélené trubkami a mezitrubkovym prostorem. Lze je pouzit
nejen v chemickém primyslu pro velmi agresivni prostedi, ale i v primyslu
potravinaiském a dale v téch odvétvich prdmyslu, kde nelze pouzit vyméniky
kovové.

Vymeéniky jsou ur¢eny pro praci ve vodorovné poloze, ale s pomoci zvlastniho
piislusenstvi mohou pracovat v poloze v rozsahu od 0° do 90°.

Trubkovnicové tepelné vyméniky nejsou uréeny pro technologie, ve kterych se
pouziva vybusnych plynd, par a smésf pevnych latek a plynQ.

Technicky popis

Sklenény trubkovnicovy vyménik je sestaven z nékolikadilného plasté (valec,
T'=kusy, vika) s pfislusnymi spoji, dvou trubkovnic, pfi¢nych prepazek, usmér-
fujicich tok pracovni latky pléstém a svazku tenkosténnych sklenénych teplos-
ménnych trubek, zasazenych svymi konci do trubkovnic. Natoceni pfepazek
vzhledem k tubusdim zévisi na provozni poloze.

Nesklenéné ¢asti vyménikl (trubkovnice, pfepézky aj.) jsou zhotoveny z poly-
tetrafluoretylenu (PTFE). V trubkovnicich jsou trubky utésnény podle provoznich
podminek bud pomoci O krouzkd z Vitonu, nebo specidlnim jazyckovym tés-
nénim z PTFE.

Soucésti dodavky je svafovand nosné konstrukce, jejiz upevnéni doporucujeme
v kazdém pfipadé konzultovat s vyrobcem.

Zakladni technické udaje

Jmenovitd svétlost plasté DN mm 150 300
Teplosménna plocha F m2 4 20
Délka svazku trubek Ls mm 2700 3150
Pocet trubek ve svazku pc 37 151
Vngjsi @ trubek svazku mm 14 14
Tloustka stény trubky mm 14 1.4
Celkové hmotnost kg 60 320
DNT KZA mm 100 200

Jmenovitd svétlost DN2 KZA mm 50 100
piipojovacich koncovek DN3 KZA mm 50 50
DN4 KZA mm 50 50

Celkové délka vyméniku Lc mm 3000 3580

DN Tésnéni Objednacdi ¢isla CJK

DN 150 F=4 m2 O-krouzek, VITON 1632611 341 100

DN 300 F =20 m2 O-krouzek, VITON 150

DN 150 F=4 m?2 jazyckové, PTFE 102

DN 300 F =20 m2 jazyckové, PTFE 152

Provozni parametry

Piipustnd provozni teplota v trubkach a plésti max. 120 °C

Tepelny rz pfi ochlazeni max. 60 °C

Pripustny provozni tlak v plasti

pii pfipustné provozni teploté pro DN 150 petlak 0.2 MPa
pro DN 300 petlak 0.05 MPa

Pii pouziti v rozmezi teplot 0 °C az —30 °C nutno tuto okolnost uvést v objedndvce. Pro nizsi tep-
loty nez —30 °C tyto vyméniky pouZit nelze.

Mezni pracovni podminky doporucujeme v kaidém pripadé konzultovat s vyrobcem.
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6.8 ZASOBNIKY

Zé&sobniky jsou uréeny pro skladovéni agresivnich kapalin nebo kapalin, u kte-
rych zaleZi na zachovani Cistoty a kvality.

Hlavni pfednosti:

a) vysokd chemicka a tepelna odolnost sklenénych dild
b) dobrd vizuaini kontrola stavu skladované kapaliny a orienta¢ni stupnice
pro dévkovani

¢) snadny proplach a moZnost sterilizace

Zakladni technické udaje

o Zésobniky jsou urceny pro provoz za atmosferického tlaku. Podminky pouziti
jsou dany teplotni a korozni odolnosti sklenénych dil(i, tésnéni a spojl.

ai

Zasobniky o objemu 5-200 litri

Jsou sestaveny z kotlikdl se stupnici, viko ma dva tubusy DN 25 pro pInéni
a pro odvzdu$néni. Wpust zasobniku je opatfena kulovym kohoutem DN 25,
nebo pifmym ventilem DN 25 s ru¢nim ovlddanim. Jsou dodévény s nosnou
konstrukci nebo bez konstrukce.

Zasobniky bez konstrukce

Objednaci ¢isla — CJK

Objem Rozméry Hmotnost kohout kohout
litry dxhxvmm kg Kz RK
5 255 x 255 x 850 6.5 1632611692051 1632611692 053
10 300 x 300 x 900 8.0 101 103
30 440 x 440 x 1000 15.0 693 301 693 303
50 440 x 440 x 1100 19.0 501 503
100 486 x 486 x 1300 23.0 911 913
150 486 x 486 x 1525 30.0 921 923
200 486 x 486 x 1750 40.0 931 933
Objednaci ¢isla — CJK
Objem Rozméry Hmotnost ventil ventil
litry dxhxvmm kg Kz RK
5 255 x 255 x 900 6.5 1632611692052 1632611692 054
10 300 x 300 x 950 8.0 102 104
30 440 x 440 x 1050 15.0 693 302 693 304
50 440 x 440 x 1150 19.0 502 504
100 486 x 486 x 1350 23.0 912 914
150 486 x 486 x 1575 30.0 922 924
200 486 x 486 x 1800 40.0 932 934

Zasobniky se tfmeny pro zavéseni

Objednacdi &isla - CJK

Objem Rozméry Hmotnost kohout kohout
litry dxhxvmm kg Kz RK
5 310 x 303 x 850 7.0 1632611692055 1632611692057
10 355 x 374 x 900 8.5 105 107
Objednaci ¢isla - CIK
Objem Rozméry Hmotnost ventil ventil
litry dxhxvmm kg Kz RK
5 310 x 303 x 900 70 1632611692056 1632611692 058
10 355 x 374 x 950 8.5 106 108



Zasobniky s konstrukci

Objednaci ¢isla - CJK

Objem Rozméry  Hmotnost a kohout kohout
litry dxhxvmm kg mm Kz RK
30 875x875x 1450 38.0 430 1632611693305 1632611693 307
50 875x875x 1750 420 630 505 507
100 875x875x 1800 470 480 915 917
150  875x875x2100 820 550 925 927
200 875x875x2300 94.0 530 935 937

Objednaci éisla - CIK

Objem Rozméry  Hmotnost a ventil ventil
litry dxhxvmm kg mm Kz RK
30 875 x 875 x 1450 38.0 380 1632611693306 1632611693 308
50 875 x 875x 1750 42.0 580 506 508
100 875x 875 x 1800 470 430 916 918
150 875x875x2100 82.0 500 926 928
200 875 x 875 x 2300 94.0 480 936 938

min.300

Zasobniky o objemu 200-1000 litri
Jsou sestaveny ze sklenénych valcovych kotlk(i nebo banék o objemu 200 litr(i. e |

Dolni wypusti nddob jsou propojeny sklenénym potrubim DN 50. Z potrubi DN E;ﬁ :5\
25 je vytvofen stavoznak, na ktery lze namontovat snimace hlidace hladiny. : : e
&Pdd\ |
Stavoznak (ﬁ—v\ g
Typ Objem Typ Typ Rozméry Hmotnost Objednaci [ q
kon-  tésnéni dxhxv Lislo
litry  covek mm kg CJK J
V200 200 RK prachodka  900x750x2200 150 1632611 691 200 o . = E
Kz tvrdé 201 R
Kz mékke 202 =
4 900
400 400  RK prichodka 1500 750x 2200 250 400 e
Kz tvrde 401
(4 mékkeé 402 W = o
V600 600  RK prachodka 2100x750x2200 350 600 (W ‘,‘é‘c ‘,‘%\ gl — odzusment on 50
Kz tvrdé 601 ‘|7 N\ £ —— Plneni DN 25
Kz makkeé 602 ==
V800 800  RK prichodka 2700x750x2200 450 800 = - e
(4 tvrdé 801
Kz mekke 802
IV 1000 1000  RK priichodka  3300x 750X 2200 550 900
Kz tvrdé 901
Kz mekke 902
£
Typ Objem Typ Typ Rozméry Hmotnost Objednaci e
kon-  tésnéni dxhxv &islo [ |
litry  covek mm kg CJK g i
B200 200 RK prachodka 1200 x 1000 x 1800 140 1632 611 691 250
Kz tvrdé 251 Propad =t L
KZ mekke 252 Stavoznak L ¢ al
IB400 400  RK priichodka 2000 x 1000 x 1800 240 450 1 1 -
Kz tvrdé 451 3
Kz mekké 452 SIAv= V= ) ’J
IB600 600  RK prichodka 2800 1000 x 1800 340 650 8 g I 1 I
Kz tvrdé 651 R RSARRIIRIIRK
Kz mekké 652 e
L + 200 1200
—— Odbé&r DN 50
(—\ : ﬁ : 7{| —— Odvzdugnéni DN 50
) Zﬂ PIn&ni DN 25
m'm.AOO‘ L ‘min.AOO
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~2600

DN 25KZA

DN 50
KZA

400

1000

Zasobnik Z 300

Je sestaven z kotliku bez stupnice o objemu 300 litrG a priméru 620 mm a
je opatien vikem, vypusti a nosnou konstrukci. Napojeni vstupli a wystupd se
zpravidla provédi sklenénym potrubim piislusného jmenovitého priméru. Pro
piipady, kdy je tfeba napojit nesklenéné potrubi, je nutno respektovat piislusné
zésady (viz. kapitola ,Spojovaci a tésnici prvky”).

Typ Objem  Typ tésnéni Rozméry Hmotnost  Objednaci ¢islo
litry dxhxvmm kg CJK

Z 300 300 mekké 1000 x 1000 x 2600 250 1632 611 691 313

Z 300 300 tvrdé 1000 x 1000 x 2600 250 314




6.9 CELOSKLENENE ABSORBERY SE SROUBOVICOVOU VYPLNi

Urceni a poutiti

Absorpéni procesy predstavuiji jednu z nejbéznéjsich chemicko-technologickych
operaci. Trvale vzrlstd i vyznam a vyuziti absorpcnich pochodu v oblasti ochrany
Zivotniho prostiedi. Odstranovanim toxickych a nezadoucich slozek ze smési
plynl Ize zdsadné snizit stupefi znecisténi atmosféry plynnymi exhalacemi.

Technicky popis

Téleso absorbéru s orientovanou $roubovicovou vyplni se skladé z typizove-
nych sklenénych frakénich valcd, néstfikového dilu a v dolni i homni ¢ésti je
uzavfeno kopulemi se vstupem i vystupem plynného a kapalného média,
viz. obr. celkové sestavy. Vyplii absorbéru tvofi jednotlivé sekce s fadami
vertikalné orientovanych sroubovic — spirdl, upevnénych v samonosnych skle-
nénych ramech. K zamezeni vzdjemného styku jsou Sroubovice mezi sebou
distancovany a rdmy vystfedény.

Absorbér mlize byt doplnén recirkula¢nim zafizenim pro skrapéci kapalinu
(z&sobnik, ¢erpadlo, potrubi a zafizeni mdze byt dodéno jako kompletni kusova
dodévka).

Nosnéa konstrukce absorbéru je navrhovéna dle specifickych podminek umis-
téni po konzultaci s vyrobcem. Neni soucsti standardni sestavy a musi byt
objednéna samostatné. Pocet sekci, a tim i celkova vyska absorbéru, zavisi na
pozadované Ucinnosti zafizeni. Dle potfeby Ize zapojovat absorbéry za sebov,
resp. pro vétsi priitoky plynt mohou byt stavény v paralelnich linkach.

Jako typovou jednotku dodévé vyrobce absorbér v sestavé dle tabulky (jedna
sekce odlu¢ovaci, ostatni funkéni), ale absorbér je mozno doplnit dalsimi sek-
cemi.

parametr DN 300 DN 400 DN 600
pocet sekci s vypIni (ks) 5 7 7
vyska sekce (mm) 750 750 750
plocha povrchu wypIné kolony (m2) 15 35 80
max. pritok plynu (m3/hod) 1300 2300 5000
intenzita skrapéni (m3/hod) 1 2 4
tlak. ztréta pfi max. pritoku plynu (Pa) 1000 1500 1500
celkové vyska absorbéru (mm) 6000 7350 8500
hmotnost absorbéru (kg)* 800 1000 2500

* bez nosné konstrukce

=
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| - —
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PoZadavky z této oblasti je tieba uplatnit zvldst.

Sekce absorbéru
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6.10 FILTRY

Urceni a poufiti

Filtry jsou uréeny k zachycovani mechanickych necistot z kapalin a plyn(i a ke
zmékcovani vody za nize uvedenych technickych parametrdl.

Technicky popis

Filtry jsou sestaveny ze sklenénych dil, do kterych je vklddéna filtracni népln
(viz. tabulky). Kromé filtracnich vloZek a katexu neni népli soucasti dodavky.
Filtracni vlozky se vyrébéji z polypropylenu ve tfech fadach a jsou schopny za-
chycovat ¢astice od 2, 5 nebo 10 um podle provedent. Z jednotlivych filtra¢nich
prvkd Ize sestavit filtra¢ni jednotku (napf. SFJ 300) nebo po doplnéni ¢erpadlem
a dalsimi prvky filtracni stanici.




Filtr FN DN 80

Pfipojovaci Néplii
koncovky

Max. pritok ~ Max. teplota Objednaci ¢islo
°C K

25 KZ filtra¢ni

70 1632611731 110

viozka
25 RK 111
oliva @ 22 105
oliva @ 33 106
Filtr MIRA DN 100

Pfipojovaci Napln
koncovky

Max. pritok  Max. teplota Objedaaci ¢islo
K

°C

oliva @ 10 katex,
filtra¢ni

pisek,
aktivni

uhli

40 1632611 325071
s naplni

1632611 325070
bez néplné




6.11 SKLENENA DAVKOVACI CERPADLA

Sklenéna davkovaci cerpadla - typ S

Urceni a poufiti

Cerpadel se pouZivé k laboratornimu, poloprovoznimu i provoznimu pouZiti v chemii, potravinfstvi, farmacii a na jinych
pracovistich obdobného charakteru. Slouzi k precerpavéni, pfipadné spojittmu davkovéni téch kapalin, které jsou chemicky
agresivni nebo neni Zddoucf jejich styk s kovy. Pfecerpévané kapaliny, které nesméji obsahovat tuhé piimési, ptichazeji do
styku pouze se sklem a PTFE.

Pro vyrovnani tlakovych razd, které vznikaji pulsovanim pistu ¢erpadla, je mozné doplnéni vzdusnikem.

* Samostatné dodava firma Nedform, s.r.o., Antuskova 266, BeneSov, Tel.: + 420 317 705 580,
http://www.nedform.cz/
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Hlavni dily
1,2 vaidk

3

4
5
6

destila¢ni predloha
sekce pater

hlava kolony
kapalinovy uzavér
s dochlazovanim

a moznosti
odbéru vzorku

nosna konstrukce

6.12 SKLENENA REKTIFIKACNi KOLONA DN 100

Urceni a poutiti

Kolona je uréena k rektifikaci kapalnych smésf do bodu varu 115 °C pfi barome-
trickém tlaku pro laboratorni a poloprovozni Ucely. Patra kolony jsou opatfena
tubusy pro teplotni ¢idla nebo nastiik destilované smési a provoz kolony je fizen
poloautomaticky. Kolona je schopna diskontinudlniho i kontinudlniho provozu.

Technicky popis

Stavebnicovy charakter kolony umoZriuje zafadit potfebny pocet pater do ochu-
zovaci a obohacovaci ¢asti kolony. Standardni stavebnicovy dil je tvofen péti
patry. Odbér patniho produktu i destilétu je fizen oviadacimi ventily z regulatoru
refluxniho poméru. Hodnoty obou pomérd pritok jsou nastavitelné regulétory
— ¢asovacimi ¢leny U-RK. Nastavené hodnoty obou pomért je mozno dle potfe-
by ménit timto ¢lenem, jez ovldda oba kapalinové délice. K ¢asovacimu ¢lenu
patii dvé ovladaci elektromagnetické civky (8).

Zakladni technické udaje

Pramémy vykon kolony 8 |/hod.

Optimélni rychlost par 0.5-0.75 m/s

Uginnost patra 0.76-0.88 dle Hausena
0.57-0.73 dle Murphreeho

Tlakovy spad na patfe max. 250 Pa

Casové konstanta patra 10-90 s

Para max. tlak 250 kPa
max. 8-10 kg/hod.

Chladici voda max. tlak 150 kPa
pritok ~ 100 I/hod.

Zastavény prostor 800 x 800 mm

yska 10 pater — 3 600 mm

15 pater — 4 200 mm

Sklenéna rektifikacni klobouckovéa kolona DN 100 je dodévéna jako standardni
komplet se spojovacim materidlem a tésnénim z PTFE v provedeni 10 nebo 15
pater v¢etné nosné konstrukce a ¢asovactho ¢lenu.

Pocet pater Objednaci ¢islo CIK
10 1632611 642 420
15 430

Pfedmétem dodavky téchto standardnich sestav neni:

— chemicko — technologicky vypocet kolony pro dany proces

— feSeni systému néstfiku (zésobniky apod.), odbér produktru
a zpUsob vytépéni

— upeviiovéni dill nosné konstrukce a stavebni Upravy

Pozadavky z této oblasti je tfeba uplatnit zvldst.



6.13 DESTILACNI PRISTROJE NA VODU I-DPE A DPP

Skldrny Kavalier kompletuji sklenéné aparatury na vwyrobu destilované vody, jejiz
kvalita odpovida CSN 68 40 63.

Viykon téchto pfistrojd je od 4 litr(l za hodinu do 10 litrG za hodinu destilované
vody.

Provedent topnych téles:

— elektrody z tvarovaného nerezového plechu nebo grafitovych tvarovek (tyc)
— pfimé elektrodové topeni

— pfimé elektrické topeni

— topny hod jednoduchy nebo dvojity (topeni parou)

Poutiti

Destila¢ni pfistroje na vodu jsou uréeny vyhradné k destilaci vody tam, kde
kapacitni néroky na destilovanou vodu odpovidaji jmenovitym vykondm jednot-
livych typt (pfedevsim ve farmacii, zdravotnictvi, fotochemickych a chemickych
provozech).

Piistroje jsou uréeny pfevazné k destilaci vod béznych tvrdosti 7 az 15 °N,
sloZenim odpovidajicim pro pitnou vodu (vstupni voda). Destilacni pfistroj I-
DPE 10-ZF s pfedfazenym zmékcovacim filtrem je vhodny zejména pro mista,
kde napéjeci voda mé celkovou tvrdost v rozmezi od 15 do 20 °N.

Ve zmékcovacim iontoménném filtru probihd vyména vapenatych a hofecna-
tych kationtd za sodikové, ¢imz se zabrani usazovani tzv. kotelniho kamene
ve vamém kotliku (prakticky se neméni celkovéd solnost, specifickad elektrickd
vodivost ani pH napdjeci vody).

Oznaceni a popis pfistroji
Destila¢ni pfistroje na vodu se vyrdbéji v téchto provedenich a vykonech:

7/
Typ Popis Objednaci ¢islo CIK \i
DP-4RS  stolni provedeni * & | } \i
DP-4RZ  z&vésné provedeni * ‘J
I-DPE 10 déleny, pro tvrdost vody 4-7 °N * 73 4
I-DPE 10 déleny, pro tvrdost vody 8-18 °N * 1 L \i
I-DPE 10 déleny, pro tvrdost vody 19-25 °N * ]
I-DPE 10 déleny, uhlikové topeni * ‘
I-DPE 10-ZF déleny se zmékcovacim filtrem * 2

=
=

Tvarny kotlik s chladi¢em,
piepadovou a
odparni trubici

2zasobni barika 20 |
3viko se svorkovnici
4elektrodové topeni
5deflegmacni vlozka
60dkalovaci miska

7elektroda pro svod
tnikovych proudi

* Samostatné dodava firma Nedform, s.r.o., Antuskova 266,

Benesov, Tel.: + 420 317 705 580, http://www.nedform.cz/ 626
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Kolona DN 150 se zésobniky
uréend pro vakuovy provoz.

7 INDIVIDUALNT SESTAVY PRO TECHNOLOGICKE PROCESY

V fadé chemickych wrob se velmi ¢asto uplatiiuji sklenéné aparatury navrzené
podle ptani zdkaznika, které jsou koncipovény bud jako univerzélni ¢i jedno-
ucelové, avsak vzdy se snahou o vybudovani funkéni a zéroven co nejjednodus-
8i a tim i cenové piijatelné aparatury. Zvlésté vyhodné je pouZiti sklenénych
aparatur pro vystavbu pokusnych a ovéfovacich jednotek, které Ize podle
potfeby upravovat nebo i nasledné pfebudovat napfiklad vwménou nékterych
soucasti na jednotky produkéni. Pouzitf skla spolu s kvalitnimi tésnicimi materialy
je whodné zejména z hlediska vysoké chemické odolnosti, moznosti vizualniho
sledovani probihajiciho procesu a snadného sestavovani aparétll ze Sirokého
sortimentu sklenénych dil(i.

Pred projedndvanim dodévky aparaturni sestavy je tfeba, aby si zékaznik ujasnil

a upfesnil fadu otézek, které mohou mit vliv na projekt aparatury.

Jedné se zejména o tyto Udaje:

— kvalitativni poZadavky — rozbory materidldi na vstupu a wystupu, zplsoby
a presnost méfeni apod.

— kvantitativni pozadavky — objemy, priitoky, mnozstvi tepla pro ohfev
a chlazeni, mnoZstvi odpadd, méfenti spotfeb a prdtokd apod.

— provozni podminky — teploty, tlaky, korozni vlivy na tésnéni, manipulace
s materidly, bezpe¢nost prace a ochrana Zivotniho prostfedi, obsluha
aparatury, stupen nebezpedi vybuchu, toxicity apod.

— umisténi aparatury — velikost prostoru, pfivody, odbéry a odpady provoznich
ldtek, moZnosti snadné montéze, oprav a obsluhy, havarijni opatfen,
vybaven( prostoru (podlahy, stény, osvétleni, ventilace, bezpe¢nostni
zafizeni), druh nosné konstrukce, upevnéni sklenéného potrubi apod.

— pfipojeni na nesklenéné aparéty — kotliky, ¢erpadla, armatury, filtry, rliznd
meéfidla s technickymi tdaji (rozméry a tvary koncovek, druhy tésnéni
kompenzator a prichodek).

— rozsah méfeni, regulace a ovlddani — stanoveni méfenych (regulovanych)
veli¢in, umisténi snimact (¢idel) a jejich provedenti z hledisek korozni
odolnosti, nebezpedi vbuchu apod.

— urcent reguldtor(i, ukazovatel(, pfenost dat a jejich registrace

— uréeni zplisobu ovladani (ru¢ni, automatizované) a vybér ovlddaciho mista
a potfebnych akénich ¢len

— manipulace se vstupnimi surovinami, produkty a odpady — mnozstvi
prepravnich oball (za sménu, tyden), ¢erpani z nich nebo do nich, nutna
provozni zésoba apod.

Regeni uvedenych otazek je nutné zejména v piipadech, kdy zékaznik pozadu-
je dodévku ,na Kkli¢" véetné vsech zaruk. Jestlize zékaznik Fesi technologické
problémy vlastnimi prostfedky nebo mu jejich feseni dodévé jiné organizace,
doporucujeme, aby dodavka byla konzultovéna.




Navrh sklenéné primyslové aparatury muze obsahovat:

Sklenéné aparaturni dily
v kombinaci s vwyrobky z nerezowych oceli, smaltovanych dilt nebo plastickych hmot.
Aparaturni sestavu
pro vakuowy provoz nebo pro provoz za normélniho tlaku
Specidlni sklenéné dily
potrubni dily rtizné délky a kombinace koncovek PZ, KZ a RK
UNI vika s rliznym poctem otvor(
klenuté vika s jinym poctem a DN tubust a kombinaci koncovek
michadla, vtokové a néstfikové trubice, zarézky vifeni a teplomérové jimky
Nosné konstrukce
veetné nosnych rdmd, thelnikd, drzakd varidtoru a trubkovych drzakd
z ocelovych trubek s povrchovou Upravou lakovénim nebo pozinkovanim
a nebo vyrobené z nerezu
Nosné konstrukce
stacionarni nebo pojizdné
Pfirubové spoje
v provedeni do 120 °C nebo 200 °C
Piirubové spoje se $rouby, maticemi, podlozkami a pfipadné pruzinami
ocelovymi s povrchovou Upravou lesklé zinkovéani nebo spojovaci material
v provedeni nerez
Tésnéni
Mekké, Sarlink SA nebo tvrdé, teflon PTFE
Ventily
piimé, rohové nebo odbockové
Kohouty
kulové ¢i kuzelové
Vestavbu dnovych uzévérd a ventily
ovladané ru¢né nebo pneumaticky
Kotliky
v provedeni se stupnici nebo bez stupnice, bez wpusti, s vypusti a nebo
s vestavbou dnového uzavéru
Kotliky, bariky a vélce
s poplastovanim, které chrani nddobu pred poskozenim a pted ztrédtou obsahu
nadoby
Bariky
v provedeni bez vwypusti s vwpusti a vestavbou dnového uzavéru e
Napliiové kolony
s wplni Raschigowych krouzk, polypropylenovych PALL krouzky, strukturovanou
keramickou naplni, orientovanou nerezovou népini nebo dle préani zékaznika

;\__-!‘ ‘;:‘
\TRiINTE
i) | 7 ||
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Filtra¢ni nuce Kolona DN 200 se zésobnimi bafikami uréena pro
nerezovou nebo PTFE nosnou deskou pro filtra¢ni tkaninu vakuovy provoz.

Michadla
v provedeni lopatkova, vrtulovd, kotvové nebo dle pozadavk( zékaznika

Michadla

z materidlu sklo, nerez, PTFE, Titan nebo dle pozadavk( zékaznika
Pohony michadel
elektromotory s pfevodovkou konstantnimi otackami, elektromotory s frekvenénim
méni¢em, elektromotory s varidtorem a pfevodovkou a plynulou regulaci otdcek,
elektromotory s pfevodovkou ur¢ené do prostedi Ex
Cerpadla
sklenénd regulacni nebo neregulacni nebo dle pozadavki zékaznika
Snimace
rtiznych velicin jako teplota, tlak, pH, Redox, obsah kysliku, vodivost
Teploméry
sklenéné nebo odporové do normalniho nebo Eex prostredi
Topné hady
sklenéné a pro vétsi tlaky topného media nerezové, elektrické odporové topeni
s ochrannou kfemennou trubkou pro kotliky a bariky
Zdroj topného média
vyvijece péry a olejové termostaty pojizdné nebo montované do nosné
konstrukce. Pro bariky jesté elektrické topné hnizdo nebo elektrické
odporové topeni do jimky s moZnosti plynulé regulace
Termostaty
montované pfimo do konstrukce mohou byt jedno nebo dvoutubusové,
jedno nebo dvouplastové, s expanzni nddobou nebo bez ni, v provedeni
ocel s povrchovou Upravou nebo nerez, s obéhovym ¢erpadlem nebo
bez ného s rliznym topnym vykonem
Pfidavna zafizeni
jako jsou kompresory a vyvévy
Rozvadéce
kompletnim zapojenim, se zobrazovanim snimanych veli¢in ¢ se
zapisovadi, s ovladanim pohon( michadel, ¢erpadel, vyvéy, fizeni ohfevu
termostatu, pfipadné ovlddanim pneumatickych ventilt
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Kolona DN 600 s chladicem a
naplni Rischigovych krouzki

7.1 REKTIFIKACNi NAPLNOVE KOLONY

Urceni a poutiti

Rektifikacni kolony jsou aparatury ur¢ené k Uplnému rozdélovéani dvouslozko-
wych i nékolikaslozkovych smésf tékavych kapalin, ¢aste¢né nebo dplné vzéjem-
né rozpustnych. Kolona pracuje protiproudym zplsobem, nahoru stoupaji pary
a proti nim stéka kapalina. Pary se postupné obohacuif tékavéjsi slozkou a stéka-
jici kapalina slozkou méné tékavou. Nékolikandsobnym opakovanim vypafovani
a kondenzace na potfebném poctu pater Ize na hlavé kolony ziskat prakticky
Cisté tékavéjsi slozky a na paté kolony ¢istou méné tékavou slozku. Tento proces
vymény hmoty probiha na vhodné zvolené vyplni. Dllezitym kritériem pro volbu
wplné je jeji chemickd odolnost vi¢i prostupujicimu médiu.

Jako vyplné pro kolony Ize kromé Raschigovych krouzk(l vhodnych rozmérl ze
skla SIMAX pouzit i polypropylenové krouzky PALL (hydrofilizované), ¢i oriento-
vané wpIné nerezové (ocel tfidy 17 347) nebo orientované vypIné plastové.
Pro rektifikaci s vysokymi naroky na chemickou odolnost vyplné se pouzivaji
strukturované keramické vyplné. Kolony s orientovanymi vypinémi je zpravidla
nutné doplnit vhodnymi distributory respektive redistributory refluxu.

Sklenéné rektifikacni ndplriové kolony jsou stavebnicové aparatury, umozriujici
zvolit uspofadani podle potieb dané technologie. Proto méa kazdé kolona indivi-
duélni charakter, coZ plati i pro nosné a upeviiovaci prvky téchto aparatur.

Zakladni technické parametry

Népliiové rektifikacni kolony jsou dodévény ve ¢tyfech fadach jmenovitych
primérd DN 100, 200, 300 a 400 mm. Hlavni ¢sti kolony je sestava frakénich
valch s vyplini, pfipadné frakénich vélcd s vyplnl opatfenych tubusem pro umis-
téni teplomérové jimky. V poZadované vysce je vloZeno néstiikové patro.

Patu kolony tvofi vamy prostor, ktery mCZe byt realizovan podle jedné z variant
na obrazcich.

Pary jsou vedeny pfes destila¢ni pfedlohu, jednotlivé frakéni vélce a refluxni
hlavu do chladi¢C. Kolonu Ize dle potfeby vybavit pfedehfivacem nastfiku,
dochlazovacem produktu pomoci vhodné zvolenych tepelnych vymeénikd.
Potrubni rozvody a pfivody chladiciho média se fesi individudiné podle mistnich
podminek a potfeb odbératele.

Kolony mohou byt pouzity ke kontinuaini i diskontinudlni rektifikaci za baromet-
rického i snizeného tlaku. Uzaviraci organy (ventily) jsou pneumaticky ovlddané
(tlak vzduchu je 150 kPa), takze Ize vyuzit regulacni systémy s odpovidajicimi
vystupy.

7.2 Extraktory

Pro vyrobu Gcinnych latek, napfiklad barviy, silic, aromatickych extrakt( z pfi-
rodnich materidl (1éCivych rostlin, jehli¢i, kofeni, susené krve apod.), se ¢asto
vyuzivaji sklenéné extraktory. PouZiti skla eliminuje nebezpeci znehodnoceni
vysledného produktu moznym vyluhem z konstrukénich materidlti, napfiklad
z ocell.

Z&kladnim dilem extraktoru muze byt cylindricky kotlik s vypusti (objemy od
10 do 200 litri), ktery je opatfen snadno odnimatelnym vikem pro vkladani a
vyjiméni extrahované suroviny zpravidla uloZzené v textilnich pytlich. Pro cirku-
laci rozpoustédla (extrakéniho cCinidla) je moZno pouzit Cerpadlo, ohiiva¢ pro
udrzeni potfebné teploty a potrubni rozvod s ventily pro zajisténi potiebnych
funkci (pInéni, provoz, vypousténi, propafovéni nebo proplachy, sanitace). Takto
vybavené extraktory se pouzivaji separdtné, nebo v fadé za sebou (nékolikas-
tupriova extrakce).

Pro jiné pfipady je vhodné pouzit aparatury, kterd je navrzena tak, Ze se roz-
poustédlo po prichodu extrahovanou surovinou v jimaci barfice odpatuje, pary
se odvadéji destila¢ni hlavou do kondenzatoru a odtud zpét do extrahované
suroviny. Uginné latky se tak koncentruji v jimaci barice a na surovinu je piiva-
déno stéle ¢isté rozpoustédio.

Pro navrh extraktoru jsou nezbytné informace, mezi néz patfi zejména tdaje
o objemech surovin a rozpoustédel, provoznich teplotach, dobé trvani extrak-
ce, prostorech pro vlastni extraktor a obsluzné plochy, zptsobech manipulace



se surovinami, o pomocnych zafizenich, napiiklad jefabech, zpUisobu uzavirani
vika extrakéni nddoby atd. Déle je tfeba fesit zplisob obsluhy, (ruéni, poloau-
tomatickd), méfeni, regulace a vytdpéni.

7.3 REAKCNi APARATURY

Z&kladem aparatury pro bé&Zné chemické procesy je téméf vzdy michany
prostor, s moznosti ohfevu nebo chlazeni. Mdze byt tvofen duplikétorovym
kotlikem s dnovym uzévérem, procesnim kotlikem s topnym hadem, barikou se
spodnim ohtevem, pfipadné nesklenénym kotlem ¢i varakem.

Pro davkovéni kapalnych komponent samospadem jsou ur¢eny cylindrické
kotliky. Na kotlik nebo jiny vamy prostor Ize napojit chladi¢ o pozadované
teplosménné plose, ktery mdze pusobit bud jako klasicky zpétny chladi¢ nebo
pii zafazeni destila¢ni hlavice Ize odebirat nizevrouci slozku. Pohon michadla
mUZe byt realizovén elektromotorem s varidtorem v nevybusném provedent. Pfi
pouZiti vakuové ucpavky a po doplnéni aparatury vakuovou pfedlohou je mozny
provoz i za snizeného tlaku. Aparatury jsou umistény ve sklddanych nosnych
konstrukcich, individudiné projektovanych.

V piipadé, Ze pii ndvrhu individualni aparatury nepostacuijf standardni aparaturo-
vé dily, je mozné po dohodé zajistit i nestandardni sklenéné dily.

7.4 REGULACNI A OVLADACI PRVKY

Pfi provozu malych sestav nebo experimentélnich aparatur se zpravidla pouzivé

mistni méfeni teploty, tlaku, priitoku, pH, vodivosti atd. nebo odbéry vzork{

pro laboratorni kontrolu. Ovlédani pak byva realizovédno ru¢nim fizenim pritoku
tekutin uzaviracimi ventily nebo kohouty a spindnim elektrickych prvkd (topen,
michani, vakua, ¢erpadel).

Pro sklenéné aparatury ur¢ené pro poloprovoz (ovéfovéni technologif) je vétsi-

nou uzite¢né volit vétsi komfort obsluhy a k tomu Ize nabidnout:

— snimace teploty, tlaku, vodivosti, irovné hladiny, pH zamontované
do sklenénych dili (vybér dodavateld, zplisoby montéZe a zapojeni je tfeba
vybrat podle konkrétnich pozadavkd provoznich létek a prostedi)

— ukazovatele a reguldtory podle podminek provozu a pozadavkd zékaznika
(prostiedi, pfesnosti, pfenos dat apod.)

— wykonné ¢leny — ovléddaci panely s moznosti ovladani sklenénych ventilC
(stlacenym vzduchem), elektrickych (hydraulickych) pohont michadel,
spindni, topeni, ¢erpadel

Pro technologie, které jiz byly ovéfeny a maji byt béZzné provozovany podle

neménného schématu, je moZno navrhnout zplsob ovlddani, pii kterém je

fazeni jednotlivych krokd, blokovéni havarijnich stav(i dano programovatelnou
polovodi¢ovou matici. Rozsah a zplsob ovlddéni, méfent, regulace a automa-
tizace v jednotlivych piipadech dodévek je tfeba projednat.
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Nastavba smaltovaného kotle s chladici a zésobniky uréena pro vakuovy provoz
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Sestava 100 | kotlikdi se zésobniky
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Duplikatorovy kotlik 100 | se zasobniky a chladi¢em uréeny pro vakuovy provoz.
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Barika 50 | v elektrickém topném hnizdé se zasobniky.
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Sestava 100 | kotlikdl s nerezovymi topnymi hady urcend pro vakuovy provoz.
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Sestava frakénich valct DN 150.
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Duplikatovy kotlik 50 | se zésobniky, chladi¢em a filtra¢ni nuci dopInény termostatem a rozvadécem.
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ABECEDNI REJSTRIK

Adaptér KZA/PZ .. oo 2-3
Adaptér KZB/PZ . ... 2-4
Adaptér RK/KZA . ..o 2-14
Adaptér RK/KZB . ..o 2-14
Agronddoby. . ... 1-37
Barika cirkula¢ni s vypusti a tubusy. . .......... ... 1-22
Banka pro spodni ohfev (odpafovaci) ................. ... ... 1-22
Barika pro vestavbu dnového uzdvéru KZA.................... 1-21
Barika s vwypusti a tubusy. . ... 1-22
Banka s wpusti KZA. .. ..o 1-21
Barka s wypusti RK. .. ... 1-21
Barlka zékladni . ......... ... 1-21
BanKY. o 1-21
Bojler ponomy .. ... 1-27
Bojler ?onorny 10 odparky. .. ..o 1-27
Celosklenéné absorbéry se Sroubovicovou wyplni............... 6-20
Cirkula¢ni ndstavec proodparku .. ...t 1-27
Demineraliza¢ni iontoménné stanice typ ID-KP................. 6-12
Demineraliza¢ni iontoménné stanice typ ID-PP................. 6-11
Demineraliza¢ni iontoménné stanice typ MIX-PP ............... 6-12
Demineraliza¢ni iontoménné stanice typ S-MIX-KP.............. 6-12
Destilacni hlavice s pfepadem. ... 1-29
Destila¢ni pfistroj DPP 50, DPP 90..............ccoviiiinnt. 6-28
Destilacni pfistro] IFDPE 60 ... ... .ovee e 6-27
Destila¢ni pfistro] FRDPE. . ... 6-27
Destila¢ni pfistroje DP-4RZDP-4RS. . ......................... 6-28
Destila¢ni pfistroje IDPE 10, IDPE30. . ......ovvviviiienn. 6-29
Destila¢ni pfistroje na vodu F-DPEaDPP...................... 6-26
Dochlazovac s pfipojkami 2 x DN25 KZA..................... 1-24
Dochlazovac s piipojkami 2 x DN25 KZA . .........oooove. 1-26
Domeérky KZA/KZA. ..o 2-4
Domeérky KZA/KZB. . ..o 2-4
Domérky KZB/KZB. .. .o 2-4
Domérky PTFE .. .o 2-4
Domerky PZ/PZ .. 2-4
Dopliikové dily duplikdtorovych kotlikd. . .................... ... 6-5
Dopliikové dily duplikétorovych kotliki pro vakuovy provoz. .. .. ... 6-8
Doplrikové dily procesnich kotlikd. . ... L. 6-2
DrZk Var&toru . . ... ..o 5-7
Duplikdtorové kotliky . ............ o 6-4
Duplikdtorové kotliky pro vakuovy provoz. . ..................... 6-8
EXHTAKEONY. . . oot 7-3
FH SPOKA - . oo oo 5-2
Filtr FNDN 8O ... 6-23
Filtr MIRADN T00 . .. oo 6-23
Filtr SIDN 300 . . ..o 6-22
Filtr SVF5DN300. .. ..ot 6-22
Filtr UNIDN 300 ... 6-22
FITY . o 6-22
Chladi¢ s pipojkami. . ... 1-25
Chladi¢ s pfipojkami 2 x DN 15KZA. ..., 1-23
Chladi¢ s pfipojkami 2 x DN 25KZA. ..., 1-24
Chladi¢ s piipojkami 2 x DN 25KZA. . ..., 1-24
Chladi¢ s pfipojkami 2 x DN 25KZA. ... 1-25
Individudlni sestavy pro technologické procesy.................. 7-1
loNtomMENNE StaNICe. ...\ v ettt 6-10
lontoménné technologické stanice se ¢tyfmi filtry. .............. 6-12
lontoménné technologické stanice se tfemifiltry ............... 6-12
Kalorifer pro odparku ............ ... ... 1-28
Kompenzaéni viozky. .. ... 4-9
Kompletni drzéky pro sklenéné potrubf ........................ 5-5
Kompletni duplikdtorové kotliky s tésnénim PTFE................ 6-5
Kompletni duplikétorové kotliky s tésnénim PTFE................ 6-8
Kompletni procesni kotliky s tésnénim PTFE . ................... 6-2
Koncovka zaslepovaci PZ......................ciiiiiiiit 1-10
Koncovka zaslepovaci RK. ... 2-17
Konstrukeni trubka .. ... 5-1
Konstrukeni trubka 75 mm ... 5-1
Kopule awvika ..o 1-10
Kopule PZ s tubusy KZA .. ... ..o 1-10
Kotlik 5 1. .. . 1-38
Kotlik cylindricky PZ/KZA bez stupnice ....................... 1-17
Kotlik cylindricky PZ/KZA bez stupnice s tubusy DN 25 KZA . ... .. 1-17



Kotlik cylindricky PZ/KZA se stupnici. . ...........ooviiioia.. 1-17

Kotlik cylindricky PZ/RK se stupnici. .......................... 1-18
Kotlik duplikétorovy pro vestavbu dnového uzéavéru — KZA .. ... .. 1-20
Kotlik duplikétorovy pro vestavbu dnového uzévéru —RK ........ 1-20
Kotlik duplikétorovy s vypusti — KZA.......................... 1-19
Kotlik duplikétorovy s vypusti — RK........................... 1-19
Kotlik reakéni pro vestavbu dnového uzavéru — KZA, RK....... .. 1-19
Kotlik reakéni PZ/KZA bez stupnice. ............ooiiiin.. .. 1-18
Kotlik reakéni PZ/KZA se stupnici ..., 1-18
Kotlik reakéni PZ/RK bez stupnice...............coovinin.. .. 1-18
Kotlik reakéni PZ/RK se stupnici . .........oooovviiiiinn... 1-19
Kotliky .. ..o 1-17
Kulové kohouty pimeé ....... ... i 3-5
Kulové kohouty trojcestné s vrtanim kuzelky L ................. 3-7
Kulové kohouty trojcestné s vrtanim kuzelky ,T*................. 3-7
Kulové kohouty vypustné. . ... 3-5
KuZzelové kohouty odvzdustiovaci.......................o.e. 3-7
Kuzelové kohouty pro pfipousténi vzduchu..................... 3-7
KuZzelové kohouty priitokové pfimé ........................ ... 3-6
KuZelové kohouty vytokové pfimé ......................... ... 3-6
Kuzelové kohouty vytokové rohové .............. ... ... ... 3-6
LoZisko michadla s GL zavitem . ..., 1-33
Matice GL ..o 4-6
Michadlo kotvové. ... 1-30
Michadlo lopatkové . ......... ... ... 1-30
Michadlo vrtulové. . ... 1-31
Nédoba 25 | graduovand. . ..., 1-38
Nédoba 25 lodméma. ... ... ... 1-38
Nédoba 25 lrohatd . ........ ... 1-37
Nédoba 25 Isbé&mé. ... ... ... 1-37
Nédoba 25 s kolenem. ........ ... 1-37
Nadoba 25 lvrtand . ..........oviiii 1-38
Nédoba vyrovndvac. . ... 1-37
Napojovaci koncovka 45° KZA s olivkou ....................... 2-7
Napojovaci koncovka 45° KZB s olivkou ....................... 2-7
Napojovaci koncovka 90° KZA s olivkou ....................... 2-8
Napojovaci koncovka 90° KZB s olivkou ....................... 2-8
Napojovaci koncovka oblouk 90° —s olivkou .................. 2-16
Napojovaci koncovka piima KZA s olivkou. ..................... 2-7
Napojovaci koncovka piima KZB s olivkou. ..................... 2-7
Napojovaci koncovka piima RK —solivkou.................... 2-15
Nastavec pfimy s GL zévitem/KZA .. ................... .. ... 1-36
Ndstavec pfimy s GL zdvitem/RK . ...............o ool 1-36
Néstavec thlovy — 45° s GL zavitem/KZA. .................... 1-35
Néstavec Uhlovy — 45° s GL zévitem/RK...................... 1-35
Néstavec thlovy — 90° s GL zavitem/KZA. .................... 1-35
Néstavec thlovy — 90° s GL zavitem/RK...................... 1-35
Nastiikova trubice KZB/KZA. . ... ..o 1-14
Néstfikova trubice KZB/KZB. . ... ... ..o, 1-14
Néstfikova trubice redukovand ........................o.. .. 1-14
Néstfikova trubice redukovand s obloukem.................... 1-14
Néstfikova trubice RK/RK. ... .. ... 1-14
Nésypka se zdbrusem ....... ... . 1-33
Nosnd deska pro kolony ............... ..o 1-29
NOSN& KrUhy .. .o 5-3
Nosné a upeviiovaci dily .. ... 5—1
Nosné dily a dopliky. ... ... 5-1
NOSNE TAMY .ot 5-2
Nosnésedlo. . ... 5-7
NOSNE tIMENY. . ..o 5-4
Nosné thelniky. .. ... 5-3
NOSIKY e 5-6
Objimky véetné sroubll a podlozné pryze ...................... 5-6
Oblouk 15° KZA/KZB. . ... 2-5
Oblouk 15° RK . ... 2-14
Oblouk 30° KZA/KZB. .. ... 2-5
Oblouk 30° RK .. ..o 2-14
Oblouk 45° KZA/KZB. .. ... 2-5
Oblouk 45° RK. . ..o 2-15
Oblouk 90° KZA/KZB. ... .o 2-5
Oblouk 90° KZA/KZB s odbockou KZ. . ..., 2-6
Oblouk Q0° KZA/PZ . ... 2-6
Oblouk 90° KZB/KZB s tubusem DN 25 KZA................... 2-6
Oblouk Q0° KZB/PZ . ... e 2-6
Oblouk 90° PZ . .o 1-9

8-2



8-3

Oblouk 90° RK . . oo 2-15

Oblouk 90° RK's odbo¢kou DN25 RK ...........oovinnn... 2-15
Piskovy filtr DN 300 . .......coiiii i 6-23
Podloznd objimka pro rychlospoje . ... 4-10
Posuvné telisko ... o 5-6
Procesni kotliky ....... .. . 6-1
Piepadova trubice ....... ... 1-16
Previek pro prichodku. ... 4-6
Pfipojeni tlakoméru a teploméru. ................ L 4-9
Piirubové spoje KZaPZ ... ..o 4-2
Prirubové spoje pro domérku a adaptér........................ 4-7
Pirubové spoje pro tryskovddna ... 4-11
Piirubové spoje s kompenzacni viozkou do 120°C.............. 4-8
Pfirubové spoje s kompenzacni vlozkou do 200°C.............. 4-8
Pirubovy spoj DN 25 pro pojistny ventil .. ..................... 4-9
Prirubovy spoj RK .. ..o 4-5
Piivodnitrubice ... ... 1-16
Raschigovy Krouzky ....... ... 1-30
Reakeni aparatury ..........oooinieii i 7-4
Redukee horizontdInil PZ/KZA ... ... 1-9
Redukce KZA/KZB . ..o 2-11
Redukce KZB/KZA .. ... 2-12
Redukce PZ/KZA . ... . 1-7
Redukce PZ/KZB . ... 1-8
Redukce PZ/PZ .. 1-9
Redukce PZ/RK ... 1-8
Redukce RK ... o 2-18
Redukce s GL zavitem a zdbrusem .......................... 1-33
Refluxni hlavice s vestavbou pneumatického ventilu DN 25 KZA .. 1-29
Regulacni a ovlddaci prvky ... 7-4
ReEula(":nl’ ventilr s rucnim ovlddanim DN 25 . ............. ..., 3-4
Rektifikac¢ni népliiové kolony ............ .. ... ... 7-3
Rozméry pfirub pro koncovky KZ SPZ .............. ... ..., 4-3
Rozpémy element .. ... ... 5-4
RYChlOSPOJE . ..o 4-10
Szlenéné dévkovaci ¢erpadla ... 6-24
Sklenéna rektifikacni kolona DN 100 .............coovvnn.. 6-25
Sklenéné téleso odbocného ventilu s koncovkami KZ ........... 1-32
Sklenéné primyslové teiylomé

s rozsahem 0-200 °C s dérrenim PO5°Coiii 4-10
Sklenéné prdmyslové teplomérr

s rozsahem 0-200 °C s délenimpo2°C.................. 4-10
Sklenéné téleso odbocného ventilu s koncovkami RK........... 1-33
Sklenéné téleso pfimého ventilu s koncovkami KZA/KZB ... ... .. 1-32
Sklenéné téleso pfimého ventilu s koncovkami KZB/KZA ... ... .. 1-31
Sklenéné téleso pfimého ventilu s koncovkami RK. ............. 1-32
Sklenéné téleso rohového ventilu s koncovkami KZA/KZB. .. .. ... 1-31
Sklenéné téleso rohového ventilu s koncovkami KZB/KZA. . ... ... 1-31
Sklenéné téleso rohového ventilu s koncovkami RK............. 1-31
Sklenény had pro ohfivani nebo chlazeni ..................... 1-28
Skrapéci trubice — komplet ......... ... 1-16
Skrdpéci trubice —sklo ... ... ... 1-16
Specidini dily . ... 1-29
Spirdlové chladice a ohfivate .............. ... ... ... 1-23
Spirdlovy ohfva¢ s wyvody DN 25 KZA ....................... 1-23
Spojovaci a napojovani sklenénych dilli s koncovkami RK .. ... ... 4-5
Spojovéni sklenénych dilti s koncovkami GL ................... 4-6
SPONY DN 25 =DN 100 ..o 5-8
Standardni sestavy aparatur ............. ..o 6—1
StaVBC Patice . . .o 5-4
SroUbeNi RK . . . 4-5
Tabulka korozni odolnosti PTFE .................cooiiin... 4-11
Tabulka korozni odolnosti Sarlink 3260 ....................... 4-11
Teplomérova jimka .......... ... 1-30
Teplomérova jimka s GL zévitem ..., 1-34
Tésnénipromatici GL . .....oo o 4-6
Tésnéni pro sklenéné koncovky KZaPZ ....................... 4-3
Tésnéni pro sklenéné koncovky RK ..., 4-6
Trubice pro vtup do aparatur .............. o 1-14
Trubka s koncovkami KZ ............ oo 2-3
Trubka s koncovkami KZ ... ... 2-2
Trubka s koncovkami KZ ............... o 2-1
Trubka s koncovkami KZA/PZ ... 2-3
Trubka s koncovkami KZB/PZ .. ... o 2-3
Trubka s koncovkami RK ... ... 2-13



Trubkovnicové tepelné vwmeéniky .............. .o 6-16

Trubkowy drzék .. ... 5-6
Trubkovy spojnik .. ... 5-5
Trubky atvarovky KZ .. ... 2-1
Trubky a tvarovky RK ... ..o 2-13
Trubky HK o 2-2
Tryskovd dna. ..o 4-11
Tvarovka ,S" KZ .. 2-10
Tvarovka ,S" RK . ..o 2-17
Tvarovka ,T" KZA/KZB/KZA . ... 2-8
Tvarovka ,T" KZA/KZB/KZB . ... .o 2-8
Tvarovka ,T" redukovand KZA/KZB/KZA .......... ... ... ... .... 2-9
Tvarovka ,T" redukovand KZA/KZB/KZB ..., 2-9
Tvarovka ,T" redukovand PZ/KZA .. ... ... .. ... ... ... 1-6
Tvarovka 1" RK .o 2-16
Tvarovka ,T" RK redukovand . .........oooeooeo i, 2-16
Tvarovka ,T" specidlni se dvéma tubusy. ....................... 1-6
Tvarovka U" KZ ..o 2-10
Tvarovka ,U" KZ s odbockou. . ... 2-10
Tvarovka U" RK .. 2-16
Tvarovka ,U" RK's odbo¢kou. ... 2-17
Tvarovka KifZova KZ . ... 2-10
Tvarovka kifZovd RK . ... 2-17
Tvarovky PZ .o 1-6
Univerzalni drzék sklenénych dilG. ..................oc o 5-7
Univerzéini viko s jednim vrtanym otvorem.................... 1-13
Univerzalni viko se dvéma vrtanymi otvory .................... 1-13
Univerzalni viko se sedmi vrtanymi otvory..................... 1-13
Univerzéini viko se tfemi vrtanymi otvory. . .................... 1-13
Univerzalni viko zaslepovaci (nevrtané) ....................... 1-12
Uzaviraci ventily DN 25 s pneumatickym ovladanim ............. 3-2
Uzaviraci ventily DN 25 s ru¢nim ovldddnim.................... 3-2
Uzaviraci ventily DN 50 s pneumatickym ovladanim ............. 3-3
Uzaviraci ventily DN 50 s ru¢nim ovlddanim.................... 3-3
Vakuové cirkulacni odparky . ......... ... 6-14
Valce ..o 1-3
VAleC PZ .o 1-3
Vélec PZ frakéni bez tubusu. . ... 1-4
Vélec PZ frakéni pro absorbéry bez tubusu ..................... 1-4
Vélec PZ frakéni pro absorbéry s tubusem DN 25 KZA. ........... 1-5
Vélec PZ frakéni pro absorbéry se dvéma

tubusy DN 25 KZA nad sebou ....................... 1-5
Vélec PZ frakéni s tubusem DN 25 KZA. ..., 1-4
Vélec PZ s tubusem DN 25 KZA. ... 1-3
Ventily a kohouty .. ... 3-1
Varidtor kompletni ... 5-7
Vertikalni délicky . ... ... 6-15
Vestavby ventild . ... 3-1
Viko PZ s tubusem KZA. ... ..o 1-10
Viko PZ s tubusem RK. . ... oo 1-11
Viko PZ s tubusy KZA. .. ... o 1-11
Viko PZ s tubusy RK. ..o 1-12
Viko PZ se dvéma tubusy KZA ... ... ... ... o 1-11
Viko PZ se dvéma tubusy KZA pro trubkovnicovy vymeénik tepla .. 1-11
Viko PZ se dvéma tubusy RK ............. ... L. 1-12
Vlozka pod varidtor ......... ... 5-7
Vtokova trubice — rovnd s GL zdvitem ....................L L. 1-34
Vtokovd trubice KZB/KZB redukovand ........................ 1-15
Vtokova trubice RK/RK redukovand .......................... 1-15
Vtokovéd trubice stubusy . ... 1-15
Zardzka viteni s GL zévitem ... 1-34
Zaslepovaci koncovka KZA ... ... . 2-11
Zaslepovaci koncovka KZB .. .......... oo 2-11
Zaslepovaci koncovka s GL zdvitem .. ...l 1-33
Z&s0bnik Z 300 . ... 6-19
Zasobniky ... 6-17
Zé&sobniky bez konstrukce ... ... .o 6-17
Zé&sobniky se tfrmeny pro zavé3eni ... 6-17
Zésobniky s konstrukcl. . ... 6-18
Zé&sobniky o objemu 200-1000 litrd ............. ..., 6-18
Zétka do konstrukeni trubky . ... 5-5
Zmékcovaci iontomeénné stanice . ..., 6-11
Zpétny ventily DN 25 ... oo 3-4



Vyrobky uvedené v katalogu nepfedstavuji zdvazny vyrobni program, vyrobce si
vyhrazuje prdvo na zmény. Podminky doddvek se sjedndvaji pfi uzavirdni smluv.
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